VENDIM
Nr. 1060, daté 23.12.2015

PER MIRATIMIN E RREGULLIT
TEKNIK “PER MAKINERITE”! DHE
PERCAKTIMIN E LISTES SE
STANDARDEVE TE HARMONIZUARA

Né mbéshtetje té nenit 100 té Kushtetutés dhe
té neneve 3, pika 17, 5, pika 2, 6 e 42, té ligjit
nr.10489, daté 15.12.2011, “Pér tregtimin dhe
mbikéqyrjen e tregut t€ produkteve joushqimore”,
té ndryshuar, me propozimin e ministrit té
Zhvillimit Ekonomik, Turizmit, Tregtisé dhe
Sipérmarrjes dhe té ministrit t¢ Energjisé dhe
Industrisé, Késhilli i Ministrave

VENDOSI:

1. Miratimin e rregullit teknik “Pér
makinerit€”, sipas tekstit q€ 1 bashkélidhet kétij
vendimi dhe éshté pjesé pérbérése e tij.

L Direktiva 2009/127/EC, 21 tetor2009, “Pér makinerité”, qé
amendon direktivén 2006/42/EC, numri celex 32009L0127, Fletorja
Zyrtare e Bashkimit Evropian, seria L, nr.310, daté 25.1.2009, fage
29-33.

2. Pércaktimin e listés sé& standardeve té
harmonizuara shqiptare, me karakter referues pér
prezumimin e konformitetit té makinerive
referuar né pikén 1, sipas listés gé i bashkélidhet
kétij vendimi dhe éshté pjesé pérbérése e tij

3. Standardet e harmonizuara shqiptare,
numrat dhe titujt e té cilave jané pérfshiré né
listén e pérmendur né pikén 2, té kétij vendimi,
shérbejné  si  dokumente  reference  pér
prezumimin e konformitetit té makinerive
referuar né pikén 1, me kérkesat thelbésore té
sigurisé, té pércaktuara né rregullin teknik té kétij
vendimi.

4. Ngarkohen Ministria e Zhvillimit Ekono-
mik, Turizmit, Tregtisé dhe Sipérmarrjes dhe
Ministria e Energjisé dhe Industrisé pér zbatimin
e kétij vendimi.

Ky vendim hyn né fugi pas botimit né
Fletoren Zyrtare dhe i shtrin efektet e zbatimit té
tij nga data 1.1.2016.

KRYEMINISTRI
Edi Rama



Rregull teknik
“Pér makinerité”

1. Zbatimi
1.1. Ky rregull teknik zbatohet pér produktet e m&poshtme:
a) makineri;
b) pajigje t& shkémbyeshme;
¢) komponenté sigurie;
¢) aksesoré ngrités;
d) zinxhirg, kavo, rripa;
dh) pajisje t& zmontueshme, transmetimi mekanik;
e) makineri pjesérisht t& kompletuara,

1.2. Pérjashtohen nga ky rregull teknik:

a) komponenté t& sigurisé t& parashikuar pér t’u p&rdorur si pjesé nddrrimi pér zévendésim 18
komponentéve t& njéjte, t& furnizuar nga prodhuesi i makinerisé origjinale;

b) pajisje specifike pér pérdorim né panaire dhe/ose né parge lodrash;

¢) makineri t& projektuara ose t& vendosura né shirbim vetém pér qéllime nukleare, 18 cilat,
né rastin ¢ njé avarie, mund té rezultojnd me njé rrezatim radioaktiviteti;

¢) armé, pértshird dhe armét e zjarrit,

d) mjete transporti, si mé poshté:

i. Traktord me pérdorim n& sektorin bujgésor dhe pyjor, me pérjashtim t& makinerive 18
montuara. mbi kéto mjete;
ii. Mjete motorike dhe rimorkiot ¢ tyre, me pérjashtim & makinerive t& montuara mbi
kéto mjete;
11i. Mjete motorike t& parashikuara vetém pér konkurrim;
v. Mjete & mjetit té transportit ajror, ujor dhe hekurudhor, me pérjashtim t&€ makinerive t&
montuara mbi kéto mjete;
dh) anije lundruese dhe njési detare t& 1évizshme dhe makineri té instaluara mbi bordin e
anijeve dhe/ose njésive té tilla; s1,
e) makineri té projektuara dhe té konstruktuara vetém pér qéllime ushtarake e policore;
&) makineri t& projektuara dhe t& konstruktuara vetém pér qéllime kérkimi dhe pérdorimi t&
pérkohshém né laboratoré;
f) transmisione ngritdse né miniera;
g) makineri t& parashikuara pér 18vizjet skenike gjat§ interpretimeve artistike;
gj) makineri elektrike dhe elektronike t& pércaktuara né legjislacionin pér pajisjet elektrike t&
projektuara pér pérdorim brenda disa kufijve té tensionit, t& zbatuara pér:



i. pérdorime shtépiake:
i, pajisje audio dhe video:
iti. pajisje t& teknologjisé informatike:
iv. makineri t& zakonshme zyre:
v. pajisje shpémdarése dhe kontrolli t& tensionit t& ulét:
vi. elektomotoré:
h) tipe t& ndryshme t& pajisjeve elektrike t& tensionit t& larté si:

1. pajisje shpérndarése dhe kontrolli.
ii. transformatoré.

2. Pérkufizime

Né kuptim t& kétij rregulli teknik. termi “Makineri” parashikon produktet ¢ listuara né pikén 1.1.
nga shkronja “a” deri né shkronjén “dh™.
Pékulizimet ¢ méposhtme nénkuptojné:

a) “Makineri” &shté:

i. njé bashkesi. ¢ pérshtatur ose ¢ parashikuar pér t'u pérshtatur me njé sistem drejtimi.
pérveg asaj té aplikuar direkt nga njeriu ose kafshét dhe & pérbéhet nga pjesé ose
komponenté ku t& paktén njéri nga t& cilét &shté i lévizshém, ku komponentét jané 1
bashkuar pér njé pérdorim specifik:

ii. njé bashkesi referuar si mé lart. s& cil&s i mungojné vetém komponentét e lidhjes me vendin
¢ punds ose me burimet ¢ energjisé e t& l1évizjes;

iii. njé bashkési referuar si mé lart. e gatshme pér t"u instaluar dhe né gjendje & funksionojé si¢

&shté, vetém nése montohet né mjet transporti ose né njé ndértesé apo strukturé:

iv. bashkési t& makinerive referuar si mé lart né nénndarjet =i, “ii", “iii” ose makineri
piesérisht t& kompletuara. sig referohet né shkronjén “¢™. t& cilat. pér t& arritur t& njéjtin
rezultat & pritshém prej tyre. rregullohen dhe kontrollohen pér t& funksionuar si njé térési
integrale:

v. njé bashkési e pjeséve ose komponentéve t& bashkuar. ku té pakién njé nga té cilét 1éviz
dhe jané t& bashkuar s& bashku pér ngritjen ¢ ngarkesave dhe ku burimi i vetém i fuqisé sé
aplikuar &shté veprimi njerézor;

b) “Pajisje e shkémbyeshme™ &shté njé pajisje ¢ cila mbas vendosjes né shérbim 1€ makinerisé

ose t& njé traktori. montohet nga veté operatori i makinerisé ose i traktorit me ¢&llim (& &
ndryshojé funksionin e tij ose & realizojé njé funksion t& ri, pér sa kohé& qé kjo pajisje nuk
&shté njé mjet (instrument).

¢) “Komponent i sigurisé” éshté njé komponent é:

i. shérben pér & plotésuar njé funksion sigurie:



i1. &sht& vendosur né treg. né ményré t& pavarur:
iii. defekti dhe/ose funksionimi i keq i té cilit rrezikon siguriné ¢ personave:
iv. nuk &éshté 1 domosdoshém pér géllim té funksionimit t& makinerisé ose q& né vend & tyre
mund té vendosen komponenté & tjeré (& sigurojné funksionimin ¢ makinerisé.
Lista ¢ komponentéve té sigurisé &shté dhéné né pikén 18.

¢) “Aksesor ngritjeje” éshté njé komponent ose pajisje jo ¢ lidhur né makineriné ngritése. ¢
lejon mbajtjen e ngarkesés. e cila vendoset midis makinerisé dhe veté ngarkesSs. mbi veté
ngarkesén ose &hté parashikuar té formojé njé pjesé pérbérése té ngarkesés dhe &shté
vendosur né treg né ményré t& pavarur:

Pajisjet varése dhe komponentét e tyre konsiderohen gjithashtu aksesore ngritjeje.

d) *“Zinxhiré, kavo, rripa” nénkuptojné zinxhiré. kavo dhe rripa té projektuar dhe té ndértuar

pér qéllime ngritése si pjesé t& makinerisé ngritése ose aksesoré ngritjeje:

dh) “Pajisje té zmontueshme t€ transmetimit mekanik™ &shté nj¢ komponent i zmontueshém qé
transmeton fuqiné ndérmjet makinerisé vetélévizése apo njé traktori. me njé makineri tjetér né
suportin e paré bashkues midis t& dyjave. Kur Kjo pajisje vendoset né treg sé& bashku me
elemente mbrojtése. ajo vlerésohet s& bashku me elementin mbrojtés. si njé produkt i vetém:

¢) “Makineri pjesérisht ¢ kompletuar™ &shté njé bashkési e cila &shté pothuajse njé makineri.

por g¢ né vetvete nuk mund t& kryeje njé proces 1€ ploté. Njé sistem drejtimi konsiderohet se
&shté njé makineri pjesérisht ¢ kompletuar. Makineria pjesérisht ¢ kompletuar parashikohet
vetém & & pérfshihet ose t& montohet né njé makineri. me njé makineri ose pajisje tjetér
piesérisht té kompletuar. duke formuar né kété ményré njé makineri, pér té cilén zbatohet ky
rregull teknik.

&) "Kérkesat thelbesore té shéndetit dhe sigurisé” jané dispozitat detyruese né lidhje me
projektimin dhe ndértimin ¢ produkteve & 1 nénshtrohen kétij rregulli teknik pér 1€ siguruar njé
nivel t& larté t& mbrojtjes s€ shéndetit dhe sigurisé sé personave dhe. sipas rastit, té kafshéve
shtépiake dhe pronés dhe kur éhté e aplikueshme dhe & mjedisit.

Kérkesat thelbésore & shéndetit dhe sigurisé jané t& pércaktuara né pikén 14.
Kérkesat themelore t&é shéndetit dhe sigurisé pér mbrojtjen ¢ mjedisit jané ¢ zbatueshme
vetém pér makinerité e referuara né nénpikén 14.2.4.

) “Konsumator” &shté ¢do person. i cili blen ose pérdor mallra apo shérbime pér plotésimin ¢
nevojave vetjake. pér qéllime gé nuk kané lidhje me veprimtaring tregtare ose ushtrimin ¢
profesionit. Né kuptim t& kétij vendimi, edhe organizatat jofitimprurése konsiderohen si
konsumatoré.

3. Pérjashtime
Kur pér njé makineri rreziget e referuara né pikén 14 jané t&résisht ose pjesérisht & mbuluara

specifikisht nga rregulla t& tjeré teknike, Ky rregull teknik nuk zbatohet ose nuk ka efekt zbatimi
ndaj asaj makinerie, lidhur me ato rrezige q& trajtohen nga rregulla t& tjera teknike.



4. Mbikéqyrja e tregut

4.1. Strukturat pérgjegjése t& mbikéqyrjes sé tregut marrin té gjitha masat e nevojshme referuar
né ligjin nr.10489. daté 15.12.2011. “Pér tregtimin dhe mbikéqyrjen e tregut té produkteve
joushgimore™ (& t& sigurojé se makineria mund t& vendoset né treg dhe/ose né shérbim vetém
nése ajo plotéson dispozitat e kétij rregulli teknik dhe kur instalohet. mirémbahet dhe pérdoret
sipas kushteve t& parashikuara. nuk rrezikon shéndetin dhe siguriné ¢ personave. kafshéve
shtépiake dhe pronés dhe. kur &hté e zbatueshme. mjedisit.

4.2. Struktura pérgjegjése ¢ mbikéqyrjes sé tregut né ministriné pérgjegjése pér tregtiné dhe
pérgjegjése pér mbikéqyrjen pér makinerité ¢ parashikuara pér pérdorim nga konsumatorét dhe
Inspektorati Shteteror Teknik dhe Industrial né ministriné pérgjegjése pér industriné pér
makinerité ¢ parashikuara pér pérdorim jokonsumator (mé poshté SPM'T pérkatdse). marrin té
gjithé masat e nevojshme té referuara né kreun VIL t& ligjit nr.10489. daté 15.12.2011. “Pér
tregtimin dhe mbikégyvrjen e tregut t& produkteve joushqimore™ & té sigurojé se makineria
piesérisht ¢ kompletuar vendoset né treg vetém nése plotéson kérkesat ¢ kétij rregulli teknik.

5. Regjistrimi dhe vendosja né treg dhe/ose né shérbim
5.1. Regjistrimi

Personi. & vendos makinerité pér pérdorim prej jokonsumatoréve t& refervara né pikén 17 né
shérbim/pérdorim né vendin ¢ punés. &shté pérgjegjés pér regjistrimin e saj duke deklaruar té
dhénat ¢ pérshkruara né pikén 9. & kétij rregulli teknik, Ky regjistrim kryhet prané Inspektoratit
Shtetéror t& Punés dhe Inspektoratit né ministriné pérgjegjése pér industring. Regjistrimi duhet t&
pérmbajé tipin ¢ makinerisé t&€ shogéruar me markimin CE si dhe numrin ¢ identifikimit t&
organizmit evropian t& notifikuar/degés s€ tij & regjistruar dhe t& miratuar né Shqipéri nga
ministri pérgjegjés pér industring (kétu e mé poshté OEN/OM) gé shprehet né njé nga deklaratat
¢ konformitetit.

5.2. Vendosja né treg dhe/ose né shérbim

5.2.1. Pérpara vendosjes sé makinerisé né treg dhe/ose né shérbim, prodhuesi ose pérfagésuesi i
tij i autorizuar:

a) siguron se ajo plotéson kérkesat thelbésore t& shéndetit dhe sigurisé 1& pércaktuara né pikén
14.

b) siguron se dosja teknike &shté né dispozicion sipas pércaktimit né pikén 20 (A):

¢) siguron informacionin e nevojshém t& domosdosh&m., si instruksione etj:

¢) krven procedurat e duhura pér vlerésimin ¢ konformitetit né pérputhje me pikén 9:



d) harton deklaratén EC t& konformitetit né pérputhje me pikén 15.1 (A) dhe siguron qé kjo
deklaraté shoqgron makinering;
dh) vendos markimin CE nég pérputhje me pikén 16.

5.2.2. Pérpara vendosjes né& treg t8 makinerisé pjesérisht t& kompletuar, prodhuesi ose
pérfagésuesi i tij 1 autorizuar siguron & ésht plotésuar procedura e referuar né pikén 10,

5.2.3. Pér géllime t& procedurave t& referuara nd pikén 9, prodhuesi ose pérfaqésuesi i tij i
autorizuar ka t& drejtd 18 ket zgjedhjet ¢ nevojshime pér & siguruar g8 makineria plotéson
kérkesat thelbésore t& shéndetit dhe sigurisé t& pércaktuara né pikén 14.

5.2.4. Ku makineria &shté subjekt dhe i rregullave t& tjera teknike, markimi CE tregon se
makineria &shté gjithashtu né pérputhje me kérkesat ¢ kétyre rregullave teknike,

Megjithats, kur njé ose m& shumé nga kéto rregulla teknik 1 lejojné prodhuesit ose pérfagésuesit
t& tij t& autorizuar q& gjats njé periudhe transitore t& zgjedhé mjé sistemn cilésie pér t& zbatuar,
markimi CE tregon konformitetin vetém pér dispozitat e rregullave teknike t& zbatuara nga
prodhuesi ose pérfagésuesi i tij i autorizuar,

6. Instalimi dhe pérdorimi i makinerisé

Kérkesat q& sigurojné se personat dhe né veganti punémarrésit jané t& mbrojtur né vendin e
punés kur pérdorin makinering, me kushtin g€ kjo makineri & mos jet€ modifiknar jashté
rregullave t& specifikuara n& kété rregull teknik, p&rcaktohen né& pérputhje me rregullin teknik
pérkatés gé trajton pajisjet mbrojté€se pér pérdorim né vendin e punés.

7. Liévizja e liré e mallrave

77.1. Nuk pengohet, kufizohet ose ndalohet vendosja né treg dhe/ose né shérbim e makinerive té
cilat jang n& pérputhje me k&té rregull teknik.

7.2. Nuk pengohet, kufizohet ose ndalohet vendosja né treg e makinerive pjesérisht té
kompletuara kur prodhuesi ose pérfagésuesi 1 tij 1 autorizuar bén njé deklarats t& pérfshirjes, sig
referohet né pikén 15.1 (B), ku deklaron g& makineria pjesérisht e kompletuar &shté parashikuar
& parfshihet n& makineri ose do t& montohet me makineri t& tjera pjesérisht t& kompletuara pér t&
formuar njé makineri.

7.3 Makineria ose makinena pjesénisht ¢ kompletuar, € nuk &shté né pérputhje me ké&té rregull
tekmk, mund té paraqitet né panaire apo ekspozita, vetém nése njé shénun 1 dukshém tregon
garté se ato nuk jané né pérputhje me kété rregull teknik dhe béhen & vlefshme vetém kur té
sillen né pérputhye me ké&té rregull teknik. Gjat&€ demonstrimeve té& mospérputhshmérive té
makinerive 1€ tilla ose makinerive pjesérisht t& kompletuara, merren té gjitha masat e nevojshme
18 siguris€ pér t& garantuar siguriné e njerdzve.

7.4. Makineria me markimin CE dhe e shogéruar nga deklarata e konformitetit, p&rmbajtja e t&
cil&s &shté sipas pikés 15.1(A), konsiderohet né pérputhje me kérkesat ¢ kétij rregulli teknik



8. Klauzola mbi siguriné

8.1. Kur SPMT pérkatése konstaton se makineria q&¢ mban markimin CE, shogéruar nga
deklarata EC e konformitetit dhe e véné né pérdorim sipas g&llimit dhe kushteve t& parashikuara,
rrezikon shéndetin dhe siguring e njerézve apo kafshéve shtdpiake ose pronés, ose, ku dshié e
zbatueshme, mjedisin, merr té& gjitha masat e nevojshme pér térheqjen nga tregu, ndalimin e
vendosjes né treg/me pérdorim ose kufizon 1évizjen e liré t& saj.

8.2. 8PMT pérkatése informon menjéherd ministring pérkatése pér ¢do masé t& marré duke
treguar dhe arsyet e kétij vendimi, vegandrisht kur mospérputhja éshté pér shkak té:

a) mosplotdsimit t& kérkesave thelbésore 1€ dhéna nd shkronyén “a” t& pikés 5.2.1;
b) zbatimin jo t& sakt& t& standardeve t& harmonizuara;
c) manggsi né vetd standardet e harmonizuara.

9. Procedurat mbi vlerésimin e konformitetit t& makinerisé

9.1. Prodhuesi ose pérfaqésuesi i tij 1 autorizuar, g& & vértetojé konformitetin e makinerisé me
kérkesat e kétij rregulli teknik, zbaton njé nga procedurat e vlerésimit t& konformitetit t&
pérshkruara né nénpikat 9.2, 9.3 dhe 9.4.

9.2 Kur makineria nuk i referohet pikés 17, prodhuesi ose pérfaqésuesi i tij i autorizuar zbaton
procedurén pér vlerésimin e konformitetit me kontrollet e brendshme né prodhimin e makinerisé
parashikuar né pikén 21.

9.3 Kur makineria 1 referohet pikss 17 dhe &shté prodhuar ng€ pé&rputhje me standardet e
harmonizuara sipas listés bashkelidhur. si¢ referohet né pikén 2, t€ kétyy vendimi, dhe me kusht
g¢ ato standarde mbulojné & gjitha kérkesat pérkatése thelbésore mbi shéndetin dhe siguring,
prodhuesi ose pérfagesuesi 1tij 1 autorizuar zbaton njé nga procedurat e méposhtme;

a) procedurén e vlerésimit t¢ konformtetit me kontrolle t& brendshme gjaté prodhimit té
makinerisé€ si¢ parashikohet né pikén 21;

b) procedurén e verifikimit EC té tipit. si¢ parashikohet né pikén 22 si dhe kontrollet e
brendshme t& prodhimit sipas nénpikés 21.3;

¢) procedurén e sigurimit t& ploté té cilésisé, si¢ parashikohet né pikén 23.

9.4 Kur makineria i referohet pikés 17 dhe nuk &shté prodhuar né pérputhje me standardet e
harmonizuara sipas listés bashkelidhur, sig referohet né pikén 2, t¢ kétij vendimi, ose vetém
pjesérisht né pé&rputhje me kéto standarde, apo kéto standarde t& harmonizuara nuk mbulojné t&
gjitha kérkesat thelbésore mbi shéndetin dhe siguringd ose nuk ekzistojné standarde té



harmonizuar pér makineriné né fjalg, prodhuesi ose pérfagésuesi i tij i autorizuar duhet t& zbatojé
njé nga procedurat e méposhtme:

a) Procedurdn e verifikimit EC t& tipit, si¢ parashikohet n& pikén 22 dhe kontrollet e brendshme
t& prodhimit, sipas pikés 21.3;
b) Procedurdn e sigurimit & ploté té cilésisé, si¢ parashikohet né pikén 23,

10. Procedura mbi makinering pjesérisht t€ kompletuar

10.1. Prodhuesi ose pérfaqésuesi i tij i autorizuar, pérpara vendosjes n& treg t& makinerisé
pjesérisht t& kompletuar, siguron q&:

a) 8shté pérgatitur dokumentacioni teknik sipas pikés 20 (B);
b) jané pérgatitur instruksionet ¢ montimit sipas pikés 19,
¢) éshté hartuar njé deklarats e pérfshirjes, sig referohet n& pikén 15.1 (B).

10.2. Instruksionet ¢ montimit dhe deklarata e pérfshirjes shoqérojng makineriné pjesénsht t&
kompletuar derisa ajo t& pérfshihet né makineriné pérfundimtare dhe pas késaj ato do t& jené
pjesé e dosjes teknike pér até makineri.

11. Organet e miratuara

11.1. Ministria pergjegjese pér industring publikon né fagen zyrtare 18 internetit listén ¢ organeve
1& miratuara t& vlerésimit t& konformitetit dhe numrat e tyre t& identifikimit ¢ fushat p&r t& cilat
ato jand miratuar.

11.2. Ministri pérgjegjés pér mdustring miraton organet e vleresimit t& konformitetit g
plotésojné kérkesat pérkatése t& parashikvara né ligjin nr. 10489/2011, i ndryshuar.

11.3. Kur njé organ i miratuar konstaton se kérkesat ¢ lidhura me kété rregull teknik nuk jans
plotésuar nga prodhuesi ose njé certifikate EC e verifikimit t& tipit ose miratimni i njé sistemi t&
garantuar 1& cil8sisé nuk duheshin 1&shuar, duke maré n& Kkonsideratd seriozitetin e
mospérputhjes, ai njofton ISHTI-né per & siguruar pezullimin ¢ pérkohshem ose anulimin ¢
certitikatés apo aprovimit t& 18shuar ose, duke dhéné arsye t& detajuara, vendosjen e kufizimeve
né to, derisa t& sigurohet nga prodhues: pérputlya me kéto kérkesa duke ndérmarré masa
korrigjuese, Né secilin nga rastet ¢ mésipérme, orgam 1 miratuar informon edhe ministringé
pérgjegjése pér industring.

12. Markimi CE

12.1. Makimi CE i konformitetit pérb&het nga inicialet CE, si¢ tregohet né pikén 16.



12.2. Markimi CE vendoset né makineri né ményré & dukshme. té qarté dhe 1& paheqshme, sig
tregohet né pikén 16.

12.3. Ndalohet vendosja mbi makineri ¢ markimeve. shenjave dhe mbishkrimeve (& cilat mund té
gorientojné palé té treta né kuptimin ose formén e markimit CE. Cdo markim tjetér i vendosur né
makineri nuk duhet té dobésojé dukshméring, gartésiné dhe kuptimin e markimit CE.

13. Mospérputhja e markimit CE

Konsiderohet si mospérputhje markimi i méposhtém:

a) vendosja ¢ markimit CE né zbatim t& kétij rregulli teknik né produktet & nuk mbulohen nga
ky rregull teknik:

b) mungesa e markimit CE dhe/ose e deklaratés sé konformitetit pér makineriné:

¢) vendosja né makineri 1 njé markimi. pérveg markimit CE. & &shté i ndaluar sipas pikés 12.3.

14. Kérkesat thelbésore mbi shéndetin dhe siguriné té lidhura me projektimin dhe
ndértimin e makinerisé¢

14.1. Parime té pérgjithshme

a) Prodhuesi i makineris¢ ose pérfaqésuesi i tij 1 autorizuar siguron se &shté kryer njé vierésim
rreziku pér t¢é pércaktuar kérkesat thelbésore mbi shéndetin dhe siguriné & zbatohen né
makineri. Makineria projektohet dhe ndértohet duke marré né Konsideraté rezultatet e Kétij
vler&simi t& rrezikut.

Nga procesi ripértérités i vlerésimit té rrezikut dhe reduktimit té rrezikut referuar si mé sipér.
prodhuesi ose pérfaqésuesi i autorizuar i tij:

i. péreakton kufizimet ¢ makinerisé. € cilat pérfshijné pérdorimin ¢ parashikuar dhe ¢farédo
pérdorimi t& gabuar & parashikueshém:
ii. identifikon rreziget ¢ mund t& shkaktohen nga makineria dhe nga situata 1¢ lidhura me
rrezikun:
iii. vleréson rreziget. duke marré né konsideraté shkallén e rrezikshmérisé sé¢ mundshme té
démtimit dhe t& démit né lidhje me shéndetin dhe probabilitetin ¢ dukurisé sé tij:
iv. vleréson rreziget me géllimin e péreaktimit nése kérkohet reduktimi i tyre, né pérputhje me
objektivat e kétij rregulli teknik:
v. eliminon ose redukton risqet & shogérojné kéto rreziqe duke zbatuar masa mbrojtése sipas
radhés sé prioriteteve t& dhéna né nénpikén 14.2.1.2 (b).
b) Detyrimet ¢ deklaruara nga kérkesat thelbésore pér shéndetin dhe siguring zbatohen vetém kur
ekziston rreziku pérkatés pér makinering né fjalé kur ajo pérdoret nén kushtet ¢ parashikuara nga
prodhuesi ose pérfagésuesi i 1ij i autorizuar ose né situata t& parashikuara jonormale. N& ¢do rast.
zbatohen parimet e integrimit t& sigurisé, si¢ referohet ne nénpikén 14.1.2. si dhe detyrimet ¢
lidhura me markimin e makinerisé dhe instruksionet. si¢ referohet né nénpikat 14.2.7.3 dhe
14.2.7.4.



¢) Kérkesat thelbésore pér shéndetin dhe siguriné & dhéna né kété piké jané t& detyruara té
pérmbushen: megjithaté. duke marré né konsideraté zhvillimin teknologjik. kjo mund té mos jeté
¢ mundur pér t& pérmbushur objektivat ¢ pércaktuar nga ato. Né kété rast. makineria projektohet
dhe konstruktohet me géllim arritjen sa mé té larté té kétyre objektivave.

¢) Kjo piké &shté e pérbéré nga pjesé t& veganta. Pjesa ¢ paré ka njé qéllim t&é pérgjithshém dhe
zbatohet pér & gjitha llojet ¢ makinerive. Pjesét e tjera i referohen disa tipeve t& makinerive me
mé shumé rreziqe specifike.

Megjithaté. éshté thelbésore té shqyrtohet ¢ gjithé kjo piké. me qéllim qé té sigurohet plotésimi i
& gjitha kérkesave pérkatése thelbésore.

Kur projektohet makineria. merren né konsideraté kérkesat e pjesés sé pérgjithshme dhe kérkesat
¢ njé ose mé shumé pjeséve té tjera té késaj pike. né varési nga rezultatet vlerésimit té riskut té
krvera sipas shkronjés “a”. t& nénpikés 14.1.

Kérkesat thelbésore t& shéndetit dhe sigurisé lidhur me mbrojtjen e mjedisit zbatohen veteém pér
makinerité e referuara né nénpikén 14.2.4

14.2. Kérkesat thelbésore mbi shéndetin dhe siguriné

14.2.1. Vérejtje té pérgjithshme
14.2.1.1 Pérkufizime
Pér qéllimin e késaj pike:

a) “Rrezik™ éshté njé burim potencial pér démtim ose dém né shéndet:

b) “Zoné e rrezikshme” &shté ¢do zoné brenda dhe/ose pérqark makinerisé né t& cilén nj
person &shté subjekt i njé rreziku kundrejt shéndetit dhe sigurisé e tij:

¢) “Person i ekspozuar™ &hté ¢do person & térésisht ose pjesérisht ndodhet né njé zonég té
rrezikshme:

¢) “Operator” &shté personi ose personat qé instalojné. operojné, rregullojné. mirémbajné.
pastrojné. riparojné ose véné né 1évizje makinering;

d) “Risk™ &shté njé kombinim 1 mundésisé dhe shkallés s& njé démtimi ose démi né shéndet qé
&shté rrjedhojé e njé situate té rrezikshme:

dh)“Mbrojtése™ &shté njé pjesé ¢ makinerisé & pérdoret vetém pér t& siguruar mbrojtje
népérmjet njé pengese fizike:

o

¢) “Pajisje mbrojtése” &shié njé pajisje. pérveg mbrojtéses. ¢ cila redukton veté riskun ose e
lidhur me njé mbrojtése:

&) “Pérdorim i parashikuar” &hié pérdorimi i makinerisé né pérputhje me informacionin ¢
dhéné né instruksionet e pérdorimit:

) “Pérdorim i gabuar i parashikueshém™ &shté pérdorimi 1 makinerisé né njé ményré &
paparashikuar né instruksionet ¢ pérdorimit. por ¢ mund (& rezultojé prej njé sjelljeje
njerézore lehtésisht e parashikueshme.



14.2.1.2. Parime mbi integrimin e sigurisé

a) Makineria projektohet dhe konstruktohet pér t'iu pérshtatur funksionit 1¢ saj dhe q& mund té
operojé. té rregullohet dhe té mirémbahet pa véné né risk personat kur kéto aktivitete krvhen
jo vetém sipas kushteve té parashikuara, por edhe duke marré né konsideraté edhe ¢farédo
pérdorimi t& gabuar té parashikueshém.

Cdo mase e marré ka si géllim eliminimin e ¢do risku népérmjet jetégjatésisé s¢ parashikuar 1&
makinerisé duke pérfshiré fazat ¢ transportit, montimit. ¢gmontimit. démtimit dhe shkrirjes
(skrap).

b) Né pérzgjedhjen ¢ metodave mé té pérshtatshme. prodhuesi ose pérfagésuesi 1 tij 1 autorizuar

zbaton parimet e méposhtme. sipas radhés sé dhéné:

1. eliminon ose redukton sa té jeté ¢ mundur risqet:

i1. merr masat ¢ nevojshme mbrojtése né lidhje me risqet & nuk mund té eliminohen:

iii. informon pérdoruesit mbi risqet ¢ mbetura pér shkak t& mungesés se pérshtatjes s& masave
mbrojtése. tregon nése kérkohet trajnim i veganté dhe specifikon ¢do nevojé pér pajisje
mbrojtése personale.

¢) Kur makineria projektohet dhe konstruktohet dhe kur pérgatiten instruksionet. prodhuesi ose
pérfaqésuesi 1 tij i autorizuar ka parasysh jo vetém pérdorimin e parashikuar t& makinerisé por
gjithashtu dhe ¢do pérdorim t& gabuar té parashikueshém.
Makineria projektohet dhe Konstruktohet né até ményré ¢ t& parandalojé pérdorimin
jonormal nése ky pérdorim mund t& shkaktojé njé risk. Ku &shté ¢ mundur. instruksionet
hartohen qé té térheqin vémendjen e pérdoruesve pér ményrat pér & cilat makineria nuk duhet
pérdorur dhe & eksperienca ka treguar q& mund 1& ngjasin.

¢) Makineria projektohet dhe konstruktohet duke marré parasysh detvrimet kur operatori &shté
subjekt i njé pérdorimi t& domosdosh&m ose 1& parashikuar t& pajisjeve mbrojtése personale.

d) Makineria pajiset me 1€ gjitha pajisjet dhe aksesorét e veganté & munddsojné rregullimin.
mirémbajtjen dhe pérdorimin e saj t& sigurt.

14.2.1.3. Materialet dhe produktet

Materialet e pérdorura gjaté konstruktimit t& makinerisé ose produktet ¢ pérdorura apo t& krijuara
gjaté pérdorimit € saj. nuk duhet t& rrezikojné siguriné ose shéndetin e personave. Veganérisht.
kur pérdoren fluide. makineria projektohet dhe konstruktohet pér t& parandaluar risqet pér shkak
& mbushjes. pérdorimit. pérpunimit ose tharjes.

14.2.1.4. Ndri¢cimi

Makineria pajiset me njé ndrigim integral t& pérshtatshém pér aktivitetet né lidhje me t&. kur
mungesa e tij shkakton njé risk pavarésisht se ndrigimi i ambientit ka intensitet normal.
Makineria projektohet dhe konstruktohet né até ményré (€ 1& mos keté sipérfage me hije &
shkaktojné bezdi. irritime verbimi dhe t& mos keté efekte t& rrezikshme stroboskopike mbi pjesét
e lévizshme pér shkak t& ndrigimit.



Pjesét ¢ brendshme (& makinerisé ¢ kérkojné inspektim dhe riparim si dhe vendet ¢
mirémbajtjes duhet t& sigurojné njé ndrigim 1€ mjafiueshém.
14.2.1.5. Projektimi i makinerisé pér t€ lehtésuar manovrimin
a) Makineria ose ¢do pjesé pérbérése e saj duhet:
i. t& manovrohet dhe transportohet né ményré té sigurt:
11. t& ambalazhohet & t& magazinohet ¢ sigurt dhe pa démtime:

Gjaté transportit t& makinerisé dhe/ose pjeséve pérbérése té saj. nuk duhet t& keté mundési té
l&vizjeve & papritura ose té rreziqeve pér shkak té pagéndrueshmérisé né lévizshméri pér sa kohé
qé makineria dhe/ose pjesét pérbérése té saj manovrohen né pérputhje me instruksionet.

b) Kur pesha. madhésia ose forma ¢ makinerisé ose pjesét pérbérése té saj nuk 1&vizen me dorg,
makineria ose secila pjesé pérbérése ¢ saj duhet:

i. t& pérshtatet me ganxha pér ngritje né lartési:
ii. 1& projektohet me 18 tilla ganxha:
iii. & trajtohet né& até ményré & ganxha standarde mund t&é vendosen lirshém.
¢) Kur makineria ose njé nga pjesét pérbérdse té saj 1évizen me doré. duhet & ato:

i. t& jené lehtésisht 18 l&vizshme:

ii. 1& jené t& pajisura pér ngritje dhe 18vizje (& sigurta.
Rregullime t& veganta b&hen pér trajtimin ¢ veglave dhe/ose pjeséve & makinerisé qé edhe pse
jané t& lehta n& pérdorim mund t& shfaqin rrezik.

14.2.1.6. Ergonomia

Né Kkushtet e parashikuara 1€ pérdorimit. & reduktohen né njé minimum t& mundshém
shqgetésimet. lodhja, tensionet fizike dhe fiziologjike duke marré né konsideraté parimet
egronomike. si:

a) té lejuarit t& ndryshueshmérisé sé pérmasave fizike, fortésisé dhe qéndrueshmérisé sé
operatorit:

b) t& siguruarit ¢ njé hapésire t& mjaftueshme pér lévizje normale té t& gjitha pjeséve té trupit t&
operatorit:

¢) ménjanimin ¢ punés me norma 1& kushtézuara né njé makineri t& pércaktuar:

¢) ménjanimin ¢ monitorimit q& kérkon pérqendrim pér njé kohé t& gjaté:

d) pérshtatjen e sipérfaqeve ndarése njeri-makineri sipas karakteristikave t& parashikuara t&
operatoréve.

14.2.1.7. Vendi i operimit
Vendi 1 operimit projektohet dhe konstruktohet né até ményré & & shmangé ¢do risk & lidhur
me shkarkimin e gazeve dhe/ose mungesén e oksigjenit.



Nése makineria parashikohet té pérdoret né njé ambient t& rrezikshém té lidhur me shéndetin dhe
siguriné ¢ operatorit ose veté makineria shkakton njé ambient t& rrezikshém. parashikohet é
operatori 1& keté kushte 1& mira pune dhe t& jeté i mbrojtur nga ¢do rrezik i parashikuar.

Sipas rastit, vendi 1 operimit &shté njé kabiné e projektuar. ¢ konstruktuar dhe/ose e pajisur & t&
pérmbushé kérkesat ¢ mésipérme. Pér mé tepér. atje ku pérshtatet. parashikohet njé dalje
emergjente. me drejtim t& ndryshém nga dalja e zakonshme.

14.2.1.8. Vendi i qéndrimit

Sipas rastit dhe kur kushtet e punés e lejojné, stacionet ¢ punés duke pérbére njé pjesé integrale
& makinerisé, projektohen pér instalimin ¢ vendit t& géndrimit.

Nése operatori parashikohet & géndrojé i ulur gjaté punés se tij dhe ky vend éshté pjesé integrale
¢ makinerisé, vendi i géndrimit parashikohet né makineri.

Vendi i géndrimit duhet 71 jap& mundési operatorit 1& keté njé pozicion té fiksuar. Pér mé tepér.
vendi i géndrimit dhe distanca ¢ késaj nga pajisjet e kontrollit duhet (& jeté ¢ pérshtatur kundrejt
operatorit.

Nése makineria éshté subjekt i vibrimeve. vendi i géndrimit projektohet dhe konstruktohet né njé
ményré té tillé qé t&é reduktohen vibrimet ¢é i transmetohen operatorit né nivelin mé t& ulét t&
mundur. Instalimet ¢ vendit t& géndrimit duhet t& pérballojné t& gjitha tensionet & mund té
ndikojné tek operatori.

Kur nuk ka dysheme poshté kémbéve té operatorit duhet qé mbéshtetésja e kémbéve & tij té
vishet me njé material rezistent ndaj rréshqitjes.

14.2.2, Sistemet e kontrollit

14.2.2.1. Siguria dhe besueshméria e sistemeve té kontrollit

Sistemet e kontrollit projektohen dhe ndértohen né njé ményrs (& till¢ & t& parandalohen situata

& rrezikshme. Mbi & gjitha. sistemet e kontrollit projektohen dhe ndértohen né njé ményré &

tillé gé:

a) 1& pérballojné ngarkesat ¢ aktiviteteve 1& parashikuara dhe ndikimet e jashtme;

b) njé defekt né hardéare ose sofi¢are né sistemin ¢ kontrollit nuk gon né situata t& rrezikshme:

¢) gabimet né logjikén e sistemit 1& kontrollit nuk ¢ojné né situata & rrezikshme:

¢) gabimet njerézore gjaté operimit t& parashikuar t& arsyeshém nuk gojné né situata (&
rrezikshme.

Vémendje 1& veganté u kushtohet pikave té méposhtme:

i. makineria nuk mund té fillojé t& punojé né ményré t& papritur:

ii. parametrat ¢ makinerisé nuk duhet 1€ ndryshojné né ményré 1é pakontrolluar. kur ndryshime
té tilla mund (& gojné né situata té rrezikshme:

iii. makineria nuk mund & parandalojé ndalimin. nése komanda ¢ ndalimit éshté dhéné:

iv. t& mos bjeré ose Iéshohet asnjé pjesé e palévizshme e makinerisé ose pjesé té fiksuara né t&:



v. ndalimi automatik ose manual i pjeséve 1& lévizshme. ¢farédo qé mund té jené. duhet t&é béhet
pa pengesa:

vi. pajisjet mbrojtése duhet 1€ jené plotésisht efektive ose t& kené komanda ndalimi:

vii. siguria ¢ lidhur me pjesét ¢ sistemit t& kontrollit zbatohet né njé ményré 1& kuptueshme pér
térésing ¢ makinerisé sé montuar dhe/ose 1& makinerisé pjesérisht t& montuar.

Pér sisteme pa kabé&ll aktivizohet njé ndalim automatik kur nuk transmetohen sinjale korrekte

kontrolli duke pérfshiré dhe humbjen ¢ komunikimit.

14.2.2.2. Pajisjet e kontrollit
Pajisjet ¢ kontrollit duhet t& jené:

a) qartésisht t& dukshme dhe t& identifikuara, duke pérdorur piktograme sipas rastit:

b) t& vendosura né ményré (& tillé € t& operojné né ményré 1& sigurt pa hezitim ose humbje kohe
dhe pa médyshje:

¢) t& projektuara né até ményré & 1&vizja e pajisjes s¢ kontrollit t& jeté né pérputhje me efektin e
saj:

¢) t& vendosura jashté zonave me rrezik. me pérjashtim té rastit kur pajisja ¢ kontrollit realizon
njé¢ ndalim emergjent ose ka njé pult komandimi té tipit t& varur:

d) t& vendosura né njé ményré té tillé qé operimi i tyre nuk shkakton rrezik té shtuar;

dh) t& projektuara ose té mbrojtura né njé ményré té tillé q¢é efekti i déshiruar. atje ku pérfshihet

njé rrezik. mund té arrihet vetém nga njé veprim i paramenduar:

¢) t& realizuara né njé ményré t& ill¢ € t& pérballojné forca t& parashikuara: vémendje ¢ veganté
u kushtohet pajisjeve té ndalimit emergjent € jané subjekt 1 forcave té konsiderueshme.

Kur njé pajisje kontrolli projektohet dhe konstruktohet pér t& kryer disa veprime té ndryshme
individuale. veprimi realizohet i paraqitur qartésisht dhe atje ku kérkohet me subjekt té
konfirmuar.

Pajisjet e kontrollit rregullohen (& shirirja e tvre. 18vizshméria dhe rezistenca né operime & jeté
né pajtueshméri me veprimin & realizohet, duke marré né konsideraté dhe parimet ergonomike.
Makineria plotésohet me tregues pér operime té& sigurta. Operatori duhet 18 jeté né gjendje t'i
lexojé kéta tregues nga pozicioni i kontrollit.

Nga ¢do pozicion kontrolli, operatori duhet t& jeté né gjendje 1€ sigurojé & nuk ka zoné rreziku.
ose sistemi i kontrollit projekiohet dhe konstruktohet né até ményré gé vénia né puné &
parandalohet kur dikush &shté né zonén e rrezikut.

Nése asnjé nga kéto mundési nuk éshté e zbatueshme, pérpara vénies né puné 1€ makinerisé,
duhet & veprojé njé sinjal paralajmérues akustik dhe/ose vizual. Personat ¢ ekspozuar duhet té
kené kohé & largohen nga zona e rrezikut ose & parandalojné makinering t& vihet né 1&vizje.



Nése 6shté ¢ nevojshme. makineria parashikohet qé té kontrollohet vetém nga pozicionet e
kontrollit t& vendosura né njé ose mé shumé zona té paracaktuara.

Kur ka mé shumé se njé pozicion kontrolli, sistemi 1 kontrollit projektohet né njé ményré té tills
€ pérdorimi i njé pozicioni t& parandalojé pérdorimin ¢ pozicioneve t& tjera té kontrollit. duke
pérjashtuar vetém kontrollet ¢ ndalimit dhe ndalimet emergjente.

Kur makineria ka dy ose mé shumé pozicione operimi. ¢do pozicion parashikohet me t& gjitha
pajisjet ¢ kérkuara té kontrollit dhe operatorét mund t& veprojné pa véshtirési dhe t& mos
vendosin njéri-tjetrin né situata rreziku.

14.2.2.3. Vénia né puné

Makineria vihet né puné vetém nga njé veprim i vullnetshém mbi njé pajisje kontrolli t&
parashikuar pér kété qéllim.

E njé&jta kérkesé zbatohet kur:

a) makineria rivihet né puné mbas njé ndalese. pér gfarédolloj shkaku:

b) njé& ndryshim i réndésish&m ndikon n& kushtet e funksionimit.

Megjithaté. rivénia né puné ¢ makinerisé ose njé ndryshim né kushtet ¢ funksionimit mund té
kryhet nga njé veprim i vullnetshém mbi njé pajisje. pérveg pajisjes sé kontrollit. me kushtin se
kjo nuk ¢on né njé situaté & rrezikshme.

Pér makinerité q& funksionojné né ményré automatike. vénia né pune. rivénia né pune mbas njé
ndalese ose njé ndryshimi né kushtet ¢ funksionimit. mund t& béhet pa ndérhyrje. me Kushtin &
Kjo t& mos ¢oj& né njé situaté rreziku,

Kur makineria ka pajisje t& ndryshme kontrolli pér vénien né puné dhe operatorét si pasojé mund
& rrezikojné njéri-tjetrin, pérshtaten pajisje shtesé pér 1& shmangur rrezige € tilla. Nése siguria
kérkon gé vénia né puné dhe/ose ndalimi t& kryvhen me njé sekuence specifike. atéheré duhet té
keté pajisje & sigurojné ¢ ato funksione realizohen né radhén e duhur.

14.2.2.4. Ndalimi

14.2.2.4.1. Ndalimi normal

Makineria pérshtatet me njé pajisje kontrolli népérmjet sé& cilés makineria realizon siguring e njé
ndalimi t& ploté.

Pér arsye sigurie. ¢do vend pune pérshtatet me njé pajisje kontrolli. q& né varési (& rrezigeve
ekzistuese, 1€ ndalojé disa ose t& gjitha funksionet e makinerisé.

Pajisja ¢ kontrollit ¢ ndalimit t& makinerisé ka prioritet mbi pajisjet ¢ kontrollit (€ vénies né puné.
Furnizimi me energji duhet (¢ ndérpritet, sapo makineria ose funksionet e rrezikshme 1€ saj kang
ndaluar.



14.2.2.4.2. Ndalimi operacional
Kur pér arsyve operacionale, kérkohet njé pajisje kontrolli ndalimi & nuk ndérpret energjiné qé
furnizon butonat e veprimit, duhet t& monitorohen dhe t& mirémbahen kushtet e ndalimit.

14.2.2.4.3. Ndalimi emergjent

Makineria pérshtatet me njé ose mé shumé pajisje kontrolli emergjente ndalimi q&é b&jné t&
mundur shmangien e rrezikut aktual ose t& afért.

a) Pérjashtimet ¢ méposhtme zbatohen né:

i. makineri né té cilén njé pajisje kontrolli ndalimi emergjent nuk minimizon rrezikun ose
sepse nuk reduktohet koha ¢ ndalimit ose sepse nuk mundSson marrjen e masave té
kérkuara specitike né lidhje me riskun:

1. makinerité portative q¢ mbahen dhe/ose drejtohen me doré.
b) Pajisjet duhet:

i. 1& kené pajisje kontrolli t& identifikueshme, t& dukshme qarté dhe té arritshme shpejt:

ii. 1& ndalojné procesin e rrezikshém mundésisht sa mé shpejt pa krijuar risqe t& tjera:

i, kur &hté e nevojshme t& kené butona ose & lejojné butonizimin ¢ disa l&vizjeve mbrojtése.
Sapo funksionimi aktiv 1 pajisjes s¢ Kontrollit t& ndalimit emergjent ndérpret njé komandé
ndalimi pasuese. komandé & duhet & pérballohet nga angazhimi i pajisjes s& kontrollit t&
ndalimit emergjent pér sa kohé & ky angazhim specifikisht 1 bllokuar t& mos keté mundési &
veprojé né pajisje pa shtypjen ¢ butonit t& njé komandé ndalimi: ajo duhet t& mundésoje té
shképuté pajisjen vetém nga funksionimi pérkatés dhe shképutja ¢ pajisjes duhet t& mos rivéré né
puné makineriné por vetém & lejojé rivénien né 18vizje. Funksioni i ndalimit emergjent duhet té
jeté i vlefshém dhe operacional né ¢gdo kohé& pa marré parasysh ményvrén ¢ operimit.

Pajisjet e kontrollit t& ndalimit emergjent duhet t& jené mbéshtetje pér masa & tjera mbrojtése
dhe jo pér zévendésimin e tyre.

14.2.2.4.4. Montimi i makinerisé

Kur makineria ose pjesét ¢ makinerisé projektohen t& punojné sé bashku. makineria projektohet
dhe konstruktohet né até ményré & pajisjet e kontrollit té ndalimit. duke pérfshiré dhe pajisjet ¢
kontrollit t& ndalimit emergjent. té ndalojné jo vetém veté makineriné por dhe t& gjitha pajisjet ¢
lidhura me té. nése funksionimi i tyre né vazhdim mund t& jeté i rrezikshém.

14.2.2.5. Pérzgjedhja e ményrave té kontrollit ose té funksionimit

Ményra ¢ pérzgjedhur e kontrollit ose e funksionimit nuk lejon t& gjithé ményrat e tjera t&
Kontrollit ose t& funksionimit. me pérjashtim t& pajisjeve & kontrollit té ndalimit emergjent.

Nése makineria projektohet dhe konstruktohet qé ¢ lejojé né pérdorimin ¢ saj pérzgjedhje &
pajisjeve individuale t& kontrollit ose t& ményrave (& funksionimit qé kérkojné masa t& ndryshme
mbrojtése dhe/ose procedura pune. ato pérshtaten me njé selektor i cili mund & bllokohet né ¢do



pozicion. Cdo pozicion i selektorit &shté qartésisht 1 identifikuar dhe 1 pérket vetém njé funksioni
1& pérzgjedhur ose njé ményre kontrolli.

Selektori mund t& zévendésohet me njé pérzgjedhje té njé metode tjetér e cila kufizon pérdorimin
¢ disa funksioneve & ndara né disa kategori pér operatorin né makineri.

Nése pér disa funksione, makineria duhet t& funksionojé me njé pajisje pér mbrojtje té
zévend@suar ose t& hequr dhe/ose me njé pajisje pér mbrojte té démtuar, pérzgjedhja ¢ ményrés
s¢ kontrollit ose t& operimit duhet & njékohésisht:

a) t& bEjé t& paafié t& gjitha ményrat e tjera té pérzgjedhura pér kontrollin dhe funksionimin:

b) té lejojé operimin e funksioneve t& rrezikshme vetém nga pajisjet e kontrollit duke kérkuar
veprim té pandérpreré té tyre:

¢) & lejojé operimin ¢ funksioneve té rrezikshme vetém né kushtet e rrezikut t& reduktuar. ndérsa
parandalon rreziqge té ardhura nga vazhdimésia lidhése:

¢) té parandalojé ¢do operim té funksioneve té rrezikshme nga veprimi i ndérgjegjshém ose jo
mbi ¢lementét e makings.

Pérzgjedhja ¢ ményrave t& kontrollit ose t& funksionimit projektohet dhe konstruktohet duke
aktivizuar dhe masa t& tjera mbrojtése & & sigurohet njé ndérhyrje e sigurt né zoné kur nuk
plotésohen njékohésisht katér kushtet e mésipérme.

Duhet shtuar & operatori t& jeté né gjendje 18 kontrollojé operimin e pjeséve ¢ ka né proces nga
pika e verifikimit (korrigjimit).

14.2.2.6. Defekte n€ furnizimin e energjisé¢

Ndérprerja. rivendosja mbas njé ndérprerjeje ose luhatjet né ¢farédo ményre e furnizimit me
energji né makineri nuk duhet t& shkaktojé situata t& rrezikshme.

Vémendje t& veganté marrin pikat ¢ méposhtme:

a) Makineria nuk duhet t& vihet né 1évizje n€ ményré t& papritur:

b) Parametrat ¢ makinerisé nuk duhet té ndryshojné né njé ményré 1€ pakontrolluar kur ky
ndryshim mund & shkaktojé njé situaté t& rrezikshme:

¢) Makineria nuk duhet t& parandalohet nga ndalimi nése komanda &shté dhéné:

¢) Pjesé té palévizshme t& makinerisé ose pjesé t& fiksuara né makineri nuk duhet té bien ose té
derdhen:

d) Ndalimi automatik ose me dorg i pjeséve 18vizése. atje ku &shté i mundur. duhet & jeté i liré:

dh) Pajisjet mbrojtése duhet t& kené efektivitet 1& ploté ose t& japin njé komandg& ndalimi.

14.2.3. Mbrojta nga rreziqe mekanike
14.2.3.1. Rreziku nga humbja e qéndrueshmérisé



Makineria dhe komponentét e saj si dhe bazamenti duhet té jené mjaft t& géndrueshém pér té
shmangur pérmbysjen, rénien ose 1évizjet ¢ pakontrolluara gjaté transportit. montimit, gmontimit
dhe t& ¢do veprimi tjetér q& pérfshin makinering.

Nése konfiguracioni i veté makinerisé ose instalimi i parashikuar i saj nuk ofron géndrueshméri
té& mjaftueshme, kuptimet mbi kapjet ankoruese pérfshihen dhe tregohen né instruksione.

14.2.3.2. Rreziku i thyerjes gjaté funksionimit
Pjesét ¢ ndryshme t¢ makinerisé dhe lidhjet ¢ tyre duhet t& jené né gjendje t& pérballojné
tensionet & cilat jané subjekt gjaté pérdorimit.

Qéndrueshméria ¢ materialeve t& pérdorura duhet té jeté ¢ pérshtatshme pér natyrén ¢ ambientit
punues t& parashikuar nga prodhuesi ose pérfaqésuesi i tij 1 autorizuar, veganérisht né lidhje me
lodhjen, vjetérsing, ndryshkjen dhe konsumin.

Instruksionet tregojné tipin dhe frekuencén e inspektimeve dhe mirémbajtjen ¢ kérkuar lidhur me
arsyet e sigurisé. Sipas rastit, ato duhet t& tregojné pjesét ¢ jané subjekt 1 konsumit dhe kriteret
pér zévendésimin e tyre.

Ku ka rrezik pér thyerje ose shpérbérje pavarésisht nga masat ¢ marra, pjesét pérkatése
vézhgohen. pozicionohen dhe/ose mbrohen né njé ményré té tillé¢ qé ¢do fragment t& frenohet
duke parandaluar situatat ¢ rrezikshme.

Si tubacionet e shtanget ashtu dhe ato té 1évizshém ku kalojné fluide, veganérisht ato me presion
té larté. duhet té jené né gjendje t&é pérballojné tensionet ¢ parashikuara té brendshme dhe té
jashtme dhe té jené té qéndrueshme dhe/ose t& mbrojtura pér té siguruar se nuk ka rrezik gjaté
njé shkatérrimi (defekti) té tubacionit.

Pér t& mos lejuar rrezik pér personat kur materiali ushqyes né proces furnizohet né ményré
automatike. plotésohen kushtet ¢ méposhtme:

a) Automati té keté kushte normale punuese kur njésia q&€ pérpunohet vijen né kontakt me t&:
b) Lévizja ushqyese dhe 18vizja ¢ automatit duhet t& jené t& koordinuara kur automati vihet né
puné dhe/ose ndalon (né ményré t& menduar ose pa dashje).

14.2.3.3. Rreziqge pér shkak té rénies ose derdhjes s¢ objekteve

Masa paraprake merren pér té parandaluar rreziget nga rénia ose derdhja e objekteve.

14.2.3.4. Rreziqe pér shkak té sipérfaqeve, anéve ose cepave

Pér aq sa e lejon qéllimi i tyre, pjesét sipérfagésore t& makinerisé nuk duhet té kené ané me
thepa, kénde me thepa dhe sipérfage té ashpra ¢ mund té shkaktojné démtime.

14.2.3.5. Rreziqe té lidhura né makinerité e kombinuara



Kur makineria parashikohet t& kryejé operacione té ndryshme me 1évizje me doré t& njésisé &
pérpunohet ndérmjet ¢do operacioni (makineri ¢ kombinuar). ajo projektohet dhe konstruktohet
né até ményré qé mundéson qé ¢do element t& pérdoret i ndaré dhe pa lejuar elementet e tjera té
pérbéiné njé rrezik pér personat ¢ pambrojtur.

Pér kété arsye mundésohet vénia né 1évizje dhe ndalimi né ményré & pavarur i elementeve &
nuk jané t& mbrojtur.

14.2.3.6. Rreziqe t€é lidhura me ndryshime né kushtet e funksionimit

Kur makineria realizon operime nén kushte t& ndryshme pérdorimi, ajo projektohet dhe
konstruktohet né até ménvré ¢ pérzgjedhja dhe verifikimi 1 kushteve kryhet me siguri dhe
besueshméri.

14.2.3.7. Rreziget e lidhura me pjesét e lévizshme

Pjesét ¢ lévizshme t& makinerisé projektohen dhe Konstruktohen né até ményré qé té
parandalohen rreziget e kontaktit q& mund t&é ¢ojné& né aksidente ose. kur rreziget pérsériten.
duhet té pérshtaten mbrojtése ose pajisje kontrolli mbrojtése.

Ndérmerren té gjitha veprimet ¢ nevojshme pér té parandaluar bllokimin aksidental t& pjeséve
l&vizése t& pérfshira né puné. N& raste kur pavarésisht nga masat paraprake té ndérmarra ka njé
bllokim t&¢ mundshém. parashikohen pajisje specifike kontrolli mbrojtése dhe mjete & sipas
rastit sigurojné (& pajisja t& jeté e sigurt pér zhbllokim.

Instruksionet dhe. ku &shté ¢ mundur, njé shenjé né makineri identifikon kéto pajisje specifike
mbrojtése dhe ményrén se si pérdoren.

14.2.3.8. Zgjedhja e mbrojtjes pérkundrejt rreziqgeve té ardhura nga pjesét e lévizshme
Mbrojtéset ose pajisjet ¢ kontrollit mbrojtése t& projektuara ndaj rrezikut té ardhur nga pjesé té
18vizshme pérzgjidhen né bazé (& tipit & rrezikut. Zgjedhja realizohet duke pérdorur udhézimet e
méposhtme.

14.2.3.8.1. Pjesét Iévizése té transmisionit
Mbrojtéset e projektuara pér mbrojtjen e personave nga rrezige t& shlfaqura nga I&vizja e pjeséve
t& transmisionit jané:

a) mbrojtése t& fiksuara. si¢ referohet né piken 14.2.4.2.1:
b) mbrojtése 1& lévizshme 1& bashkuara. si¢ referohet né piken 14.2.4.2.2. Bashkimi i mbrojtéseve
1é 1évizshme béhet sipas rastit.

14.2.3.8.2. Pjesét Iévizése té pérfshira né proces

a) Mbrojtéset ose pajisjet mbroji€se t& projektuara pér mbrojtjen ¢ personave nga rrezige t&é
lindura nga pjesé t& 1&vizshme & pérfshira né proces jané:



i. mbrojtése té fiksuara, sig referohet né piken 14.2.4.2.1; ose
ii. mbrojtése bllokuese t& lévizshme, si¢ referohet né piken 14.2.4.2.2; ose
iil. pajisje mbrojtése, sig referohet né piken 14.2.4.3; ose
iv. nj& kombinim si mé sipér.
b) Megjithatd kur disa pjesé t& 18vizshme t& pérfshira direkt né proces nuk bshen plotésisht
funksionale gjaté operimit dhe kdrkojng ndérhyrje t& operatorit, ato pérshtaten me pajisje
mbrojtése:

i. t& fiksuara ose mbrojtése bllokuese t€ 18vizshme duke parandaluar [&vizjen né ato seksione
qé nuk jan& né pung; dhe
ii. mbrojtsse t& pérshtatura, si¢ referohet né pikén 14.2.4.2.3, q& kufizojng l&vizjen né ato
seksione t& pjeséve t& 1&vizshme ku l8vizja &shté ¢ nevojshme.

14.2.3.9. Risqet nga lévizjet e pakontrolluara

Kur nj& pjesé e makinerisé ndalohet, ¢do zhvendosje nga pozicioni i ndalimit pér ¢farédo arsye
tjetér pérveg se veprimi mbi pajisjet ¢ kontrollit, duhet t& parandalohet ose duhet g€ ajo t& mos
paraqesé njé rrezik.

14.2.4. Karakteristikat e kérkuara t€ mbrojtéseve dhe pajisjeve mbrojtése
14.2.4.1. Kérkesa té pérgjithshme
Mbrojtéset dhe pajisjet mbrojtése duhet:

a) té kené konstruksion té forté,

b) t& géndrojné t& sigurta né vend;

¢) 18 mos japin shkak pér ¢do rrezik té& shtuar,

¢ t& mos jetd e lehté pér t’i shmangur ose pér t'i béré jofunksionale;

d) t& vendosen né njé distancd t& pérshtatshme nga zona e rrezikut;

dh) t& shkaktojné njé pengim minimal t& pamjes se progesit té prodhimit;

e) t& mundésojé q& puna e domosdoshme t& kryet nd instalimin dhe/ose zévendésimin e pajisjeve
pérkatese dhe pér géllime mirémbajtjeje duke kutizuar veganérisht veprimin né vendin ku
realizohet puna, nése &shté e mundur pa 18vizjen ¢ mbrojtéseve ose pajisjeve mbrojtése &
Jjané & paafita pér puns.

Mbrojtéset sipas rastit duhet t& mbrohen nga derdhja ose rénia ¢ materialeve ose objekteve si dhe

nga shkarkimet ¢ léshuara nga makineria.

14.2.4.2. Kérkesa t& vecanta pér mbrojtéset

14.2.4.2.1. Mbrojtéset e palévizshme

Mbrojtéset e palévizshme duhet t& fiksohen nga sisteme & hapen ose higen vetdém me
instrumente. Sistemet e iyre té fiksimit duhet t& mbeten t& vendosura te mbrojtéset ose né
makineri kur mbrojtéset higen.



Ku &shté ¢ mundur mbrojtéset duhet t& géndrojné né vend pa instrumentet e fiksimit.
14.2.4.2.2. Mbrojtéset ¢ lévizshme bllokuese
a) Mbrojtéset e [&vizshme bllokuese duhet:

i. aq sa munddsohet t& géndrojné 1& lidhura né makineri kur hapen:
ii. t& projektohen dhe té konstruktohen né até ményré qé té rregullohen vetém me anén e njé
veprimi t& parashikuar.
b) Mbrojtéset ¢ 1évizshme bllokuese shogérohen me njé pajisje kontrolli bllokuese gé:

i. t& parandalojé lindjen e funksioneve té rrezikshme né makineri derisa ato t& mbyllen: dhe

ii. 1& japé njé komandé ndalimi nése ato nuk jané mbyllur.
¢) Nése éshté e mundur pér njé operator & arrijé zonén e rrezikut pérpara ndalimit té riskut pér
shkak t& funksioneve té rrezikshme né makineri. mbrojtéset e lévizshme duhet té shogérohen me
njé pajisje mbrojtése mbyllése. pérveg njé pajisjeje bllokuese e cila:

i. parandalon lindjen funksioneve t&é rrezikshme t& makinerisé derisa mbrojtésja mbyllet dhe
bllokohet:
il. mban mbrojtésen t& mbyllur dhe t& bllokuar derisa kalon risku i démtimit i shkaktuar nga
funksionet e rrezikshme t& makinerisé.
Mbrojtéset ¢ 1évizshme bllokuese projektohet né até ményré & mungesa ose prishja e njé prej
komponentéve t& tyre parandalon fillimin ose ndalon funksionet e rrezikshme t& makinerisé.

14.2.4.2.3. Mbrojtéset e rregullueshme me veprim t€ kufizuar
Mbrojtése e rregullueshme me veprim (& kufizuar né zonat ¢ pjeséve t& l8vizshme tepér (&
domosdoshme pér punén duhet té jené:

a) t& pérshtatshme pér pérdorim manual ose automatik né varési nga tipi i punés ku pérfshihen:
b) té gatshme pér t'u pérshtatur lehtésisht pa pérdorim t& mjeteve.

14.2.4.3. Kérkesa té vecanta pér pajisjet mbrojtése
Pajisjet mbrojtése projektohen dhe pérfshihen né sistemin ¢ kontrollit né ményré té tillé gé:

a) pjesét 1évizése nuk fillojné 1& funksionojné kur ato jané brenda rrezes sé veprimit t& operatorit:

b) personat nuk arrijng pjesét e lévizshme kur ato jané né 18vizje:

¢) mungesa ose démtimi i njé prej komponentéve t& tyre parandalon fillimin ose ndalon pjesét e
Iévizshme.

Pajisjet mbrojtése rregullohen vetém me anén e njé veprimi (& parashikuar.

14.2.5. Risqe pér shkak t€ rrezigeve té tjera
14.2.5.1. Furnizimi me energji



Kur makineria furnizohet me energji. sistemi i furnizimit projektohet. konstruktohet dhe pajiset
né até ményré qé & gjitha rreziget e natyrés elektrike jané ose mund & parandalohen.

Zbatohen kérkesat e sigurisé té pércaktuara né legjislacionin pér pajisjet ekektrike pér pérdorim
brenda disa kufijve t& tensionit. Megjithaté kérkesat né lidhje me vierésimin e konformitetit dhe
vendosjen né treg dhe/ose né shérbim t& makinerisé né lidhje me rreziqet elektrike rregullohen
vetém nga ky rregull teknik.

14.2.5.2. Elektriciteti statik

Makineria projektohet dhe konstruktohet pér té parandaluar ose kufizuar rritjen ¢ ngarkesave
elektrostatike potencialisht té rrezikshme dhe/ose pérshtatet me njé sistem shkarkimi.

14.2.5.3. Furnizimi me energji ndryshe nga ajo elektrike

Kur makineria fumizohet me burime energjic ndrvshe nga ajo elekirike projektohet,
konstruktohet dhe pajiset né até ményre gé t&é shmangé ta gjitha risget potenciale qé shogérojné
burime t& tilla energjie.

14.2.5.4. Gabime t& pajisjes

Gabime t& béra nga pérshtatja ose ripérshtatja e pjeséve t& caktuara & jané burim i njé risku
duhet té eliminohen né projektimin dhe konstruksionin pjeséve té tilla ose, kur nuk mundésohet
kjo né informacionin ¢ dhéné né veté pjesét dhe/ose né Korpusin e tyre. T njéjti informacion jepet
mbi veté pjesét ¢ 1&vizshme dhe/ose korpusin e tyre kur drejtimi i l1&vizjes duhet t& dihet & té
shmanget njé risk.

Sipas rastit instruksionet duhet t& japin njé¢ informacion shtesé mbi kéto risqe.

Kur njé lidhje ¢ gabuar mund & jeté burim risku. & t& eliminohen lidhjet e pasakta duhet t&
béhen t& pamundura né projektim ose. kur nuk mundésohet kjo nga informacioni & jepet pér
elementet qé lidhen dhe sipas rastit pér ményrat ¢ lidhjes.

14.2.5.5. Temperaturat ekstreme

Ndérmerren veprime pér (& eliminuar ¢do risk démtimi t& lindur nga kontakti me ose aférsia me
pjesé 1€ makinerisé ose t& materialeve me temperaturé shumé & larté ose & ulét.

Ndérmerren veprime té nevojshme pér shmangien ose mbrojtjen kundrejt risqeve nga materialet
(€ nxirren shumé té nxehta ose té ftohta.

14.2.5.6. Zjarri

Makineria projektohet dhe konstruktohet né até ményré ¢é t& shmangé ¢do risk nga zjarri ose
mbinxehje nga veté makineria ose nga gazet. léngjet. pluhurat. avujt ose substanca t& tjera (&
prodhuara ose té pérdorura nga makineria.

14.2.5.7. Shpérthimi

Makineria projektohet dhe konstruktohet né até ményré & t&¢ shmangg ¢do risk nga shpérthimi i
veté makinerisé ose nga gazet. Iéngjet. pluhurat. avujt ose substanca 1& tjera té prodhuara ose té
pérdorura nga makineria,



Makineria plotéson parimet e rregullit teknik té veganté pérsa ekziston rreziku i shpérthimit pér
shkak t& pérdorimit t& makinerisé né ambient potencialisht shpérthyes.

14.2 5.8. Zhurma

Makineria projektohet dhe konstruktohet né até ményré ¢ risqet ¢ rezultuara nga léshimi i
zhurmave né ajér té reduktohen né nivelin mé té ulét duke marré né konsideraté progresin teknik
dhe disponilitetin ¢ ményrave té reduktimit té zhurmés veganérisht né burim.

Niveli 1 [éshimit t&€ zhurmés vlerésohet duke u refervar t& dhénave t& krahasueshme té [&shimit té
zhurmés pér makineri té ngjashme.

14.2.5.9. Vibrimet

Makineria projektohet dhe konstruktohet né até ményré qé risqet e rezultuara nga vibrimet e
lindura nga makineria 1&é reduktohen né nivelin mé t& ulét duke marré né konsideraté progresin
teknik dhe disponibilitetin e ményrave té reduktimit t& vibrimeve. veganérisht né burim.

Niveli i 1&shimit t& vibrimit vierésohet duke u referuar t& dhénave té krahasueshme pér makineri
1& ngjashme.

14.2.5.10. Rrezatimi

Léshimi i padéshiruar i rrezatimit nga makineria eliminohet ose reduktohet né nivele é nuk kané
ndikim & démshém mbi persona.

Cdo léshim i rrezatimit funksional jonizues gjaté géndrimit. funksionimit dhe pastrimit
eliminohet né nivelin mé t& ulét i cili éshté i mjafltueshém pér funksionimin ¢ duhur t& makinerisé
gjaté géndrimit. funksionimit dhe pastrimit. Masat ¢ nevojshme mbrojtése merren kur ekziston
njé risk.

Cdo léshim rrezatimi jojonizues gjaté qéndrimit. funksionimit dhe pastrimit té makinerisé
reduktohet né nivele qé nuk kané efekt mbi personat.

14.2.5.11. Rrezatimi i jashtém
Makineria projektohet dhe konstruktohet né até ményré qé rrezatimi i jashtém nuk ndérhyn né
funksionimin e saj.

14.2.5.12. Rrezatimi laser
Kur pérdoret njé pajisje laser merret né konsideraté gé:

a) pajisja laser mbi makineri projektohet dhe konstruktohet né até ményré (& 1& parandalohet ¢do
rrezatim aksidental:

b) pajisja laser né makineri mbrohet né ményré & tillé & & mos démtojé shéndetin nga rrezatimi
efektiv. rrezatimi i prodhuar nga reflektimi ose pérhapja dhe rrezatimi dytésor:

¢) pajisjet optike pér vrojtimin dhe rregullimin ¢ pajisjes laser né makineri duhet (& jené té tilla
qé t& mos krijojné risk pér shéndetin nga rrezatimi laser.



14.2.5.13. Léshimet e materialeve dhe substanca té rrezikshme

Makineria projektohet dhe konstruktohet né até ményré & t& shmangé risqet ¢ lidhura me
frymémarrjen me hundé. gélltitjen. kontaktin me 1ékurén. syté dhe membranat ¢ mukozés dhe
depértimin népérmjet I8kurés 1€ materialeve dhe substancave té rrezikshme.

Kur njé rrezik nuk eliminohet. makineria. pajisjet né ményré 1é tillé & materialet dhe substancat
e rrezikshme mblidhen, higen. precipitohen duke pérdorur ujé me sprucim. filtrohen ose
trajtohen me njé metodé tjetér efektive.

Kur procesi gjaté funksionimit normal 1& makinerisé nuk &shté térésisht i mbyllur, vendoset njé
pajisje pér ndotésit dhe/ose hegjen e tyre né njé ményré té tillé qé t& keté njé efekt maksimal.
14.2.5.14. Risku i t€ ngecurit brenda né€ njé makineri

Makineria projektohet. konstruktohet ose pérshtatet & t& parandalojé t& ngecurit brenda 1€ njé
personi ose kur kjo éshté e pamundur té keté mundésiné t& kérkojé ndihmé.

14.2.5.15. Risku ndaj rréshqitjes, pengimit ose rénies

Pjesét e makinerisé. ku personat 1évizin ose géndrojné. projektohen dhe konstruktohen né até
ményré qé parandalojné rréshqitjen. pengimin ose rénien ¢ personave mbi ose nén kéto pjesé.
Sipas rastit kéto pjesé pérshtaten me mbajtése duarsh relativisht t& fiksuara pér pérdoruesit dhe
q¢ mundésojné ruajtjen ¢ géndrueshmérisé sé tyre.

14.2.5.16. Ndrig¢imi
Makineria. & gjaté funksionimit & saj ka t& nevojshme mbrojtjen kundrejt efekteve t& ndrigimit.
pérshtatet me njé sistem pér kryerjen ¢ shkarkimeve elektrike né toké.

14.2.6. Mirémbajtja

14.2.6.1. Mirémbajtja e makinerisé

Pikat ¢ rregullimit dhe mirémbajtjes vendosen jashté zonave t€ rrezikut. Kryerja e pérshtatjes.
mirémbajtjes. riparimit. pastrimit dhe operacioneve ¢ shérbimit béhen kur makineria &shté e
ndaluar.

Kur njé ose mé shumé nga kushtet ¢ mésipérme nuk plotésohen pér arsye teknike. ndérmerren
masa pér t& siguruar & kéto operacione mund té kryhen né ményré t& sigurt, sigéshté referuar né
pikén 14.2.2.5.

Pér makinerité automatike dhe sipas rastit njé makineri tjetér. parashikohet njé pajisje lidhése pér
montimin e nj& pajisjeje diagnostikuese t& gjetjes s& defekteve.

Komponenté t& makinerisé automatike (& cilét zévendésohen periodikisht duhet lehtésisht dhe n&
ményré t& sigurt t& higen dhe t& zévendésohen Aksesi tek komponentét duhet t& mundésojé qé
kéto kérkesa t& kryvhen me ményrat ¢ nevojshme teknike né pérputhje me njé metodé 1& vecanté
operimi.

14.2.6.2. Aksesi n€¢ pozicionet e operimit dhe pikat e shérbimit



Makineria projektohet dhe konstruktohet né até ményré & lejon siguri né t& gjitha zonat ku
ndérhyrja éshté e domosdoshme gjaté funksionimit. rregullimit dhe mirémbajtjes sé makinerisé.
14.2.6.3. Izolimi i burimeve té energjisé

Makineria pérshtatet me ményrat € e izolojné até nga t& gjitha burimet ¢ energjisé. 1zolatoré t&
tillé duhet t&é jené qartésisht t¢é identifikueshém. Ato jané t& mbyllur nése izolimi rrezikon
personat. Izolatorét duhet té jené gjithashtu té bllokuar kur njé operator &shté i paafté pér té
kontrolluar nga ¢do piké ¢ ai ka akses nése energjia éshté ndérpreré.

Né rastin kur makineria furnizohet me energji me ana té prizés dhe heqja e spinés &shté e
mjaftueshme pér ndérprerjen ¢ energjisé duke siguruar q& operatori ¢ kontrollon dhe 1&viz spinén
nga ¢do piké ¢ ai ka akses.

Nuk duhet t& rrezikohen personat nga ¢do energji ¢ mbetur ose ¢ ruajtur né qarqet ¢ makinerisé
edhe mbas ndérprerjes sé energjisé.

Njé pérjashtim i kérkesés s¢ pércaktuar né paragrafét e mésipérm. qarge 1€ veganta mund té
mbeten & lidhura me burimin e tvre t& energjisé pér 1& mbajtur pjesét. pér t& mbrojtur
informacionin ose pér t& ndriguar pjesét ¢ brendshme. Né& kété rast merren hapa t& veganté pér té
garantuar siguriné ¢ operatorit.

14.2.6.4. Ndérhyrja e operatorit

Makineria projektohet. konstruktohet dhe pajiset né até ményré & ndérhyrja ¢ operatorit té
minimizohet.

Nése ndérhyrja e operatorit nuk shmanget. & kryhet né ményré té lehté dhe té sigurt.

14.2.6.5 Pastrimi i pjeséve té brendshme

Makineria projektohet dhe konstruktohet né até ményré qé pjesét ¢ brendshme me pérmbajtje t&
substancave ose preparateve ¢ rrezikshme té pastrohen pa hyré né to: zhbllokimet e nevojshme
béhen nga jashté. Nése nuk &shté e mundur shmangja e hyrjes né makineri. ajo projektohet dhe
konstruktohet né ményré 1é illé g& pastrimi t& krvhet né ményré té sigurt.

14.2.7. Informimi

14.2.7.1. Informimi dhe paralajmérimet pér makineriné

Informacioni dhe paralajmérimet pér makineriné t& jené né€ formén e simboleve ose
piktogrameve lehtésisht t& lexueshme dhe t& kuptueshme. Cdo informim dhe paralajmérim duhet
t& jepen né shqip.

14.2.7.1.1 Informimi dhe ményrat e informimit

Informacioni i nevojshém pér té¢ kontrolluar makineriné t& jepet né njé formé t& qarté dhe
lehtésisht & kuptueshme. Ai nuk duhet t&€ pé&rmbajé informacion & tepért ¢ mund t&
mbingarkojé operatorin.

Cdo shfagje vizuale ose ¢do ményré tjetér komunikuese. bashkévepruese ndérmjet operatorit dhe
makinés t& jeté lehtésisht e kuptueshme dhe e pérdorshme.

14.2.7.1.2. Mjetet paralajméruese



Kur shéndeti dhe siguria ¢ personave mund té rrezikohet nga njé gabim né funksionimin e
makinerisé t& pambikqyrur. makineria pajiset né ményré té tillé q& t& japé si paralajmérim njé
sinjal t& pérshtatshém akustik ose ndrigues.

Kur makineria &hté e pajisur me mjete paralajmérimi. kéto duhet té jené té qarta dhe lehtésisht
t& perceptueshme. Operatori duhet t& keté lehtésira pér té kontrolluar gjaté gjithé kohés
funksionimin ¢ kétyre mjeteve paralajméruese.

Zbatohen kérkesat e rregullave té veganta teknike né lidhje me ngjyrat dhe sinjalet e sigurisé.
14.2.7.2. Paralajmérimi i risqeve t¢ mbetura

Masat e projektuara mbi siguriné duhet té japin masa plotésuese mbrojtése. paralajmérime té
nevojshme duke pérfshiré dhe mjetet paralajméruese.

14.2.7.3. Markimet né makineri

Te gjitha makinerité duhet t& markojné né ményré té dukshme. té lexueshme dhe t& paheqshme.
té dhénat minimale t&¢ méposhtme:

a) emrin ¢ biznesit dhe adresén e ploté té prodhuesit dhe sipas rastit t& pérfaqésuesit té tij té
autorizuar ose importuesit:

b) emértimin ¢ makinerisé:

¢) markimin CE, si¢ referohet né pikén 16;

¢) emértimin ¢ serive ose tipin:

d) numrin e serisé, nése ka;

dh) vitin e prodhimit. & &shté viti né & cilin procesi i prodhimi &shté pérfunduar.

Ndalohet zhvendosja ¢ vitit t& prodhimit pérpara ose mbas vendosjes s¢ markimit CE.

Kur makineria projektohet dhe konstruktohet pér pérdorim né njé ambient potencialisht
shpérthyes vendosen shénimet pérkatése.

Makineria duhet gjithashtu t& mbarté informacionin ¢ ploté né lidhje me tipin ¢ saj dhe pér
pérdorimin e saj & sigurt. Njé informacion i till¢ &shté subjekt i kérkesave t& dhéna né nénpikén
14.2.7.1.

Kur njé pjesé ¢ makinerisé kapet gjaté pérdorimit me aksesoré ngrités, masa ¢ saj duhet t&
tregohet né ményré té lexueshme, té paheqshme dhe té qarté.

14.2.7.4. Instruksionet

Té gjitha makinerité duhet t& shogérohen nga instruksionet né gjuhén shqipe.

Kur instruksionet & shogérojné makineriné jané "Pérkthim i instruksioneve origjinale". ato
duhet té shogérohen nga instruksionet origjinale.

Pérjashtim béjné instruksionet ¢ mirémbajtjes 1& parashikuara pér t'u pérdorur nga personeli i
specializuar i autorizuar nga prodhuesi ose pérfagésuesi i tij i autorizuar t& cilat mund (& jené né
njé nga gjuhét e kuptueshme nga ky personel i specializuar.

Instruksionet duhet (& pérgatiten né pérputhje me parimet ¢ méposhtme:

14.2.7.4.1. Parimet e pérgjithshme pér hartimin e instruksioneve



a) Instruksionet duhet t& hartohen né gjuhén shqipe. Fjalét "Instruksione origjinale duhet té jené
né versionin e gjuhés sé verifikuar nga prodhuesi ose pérfaqésuesi i tij i autorizuar.

b) Kur "Instruksionet origjinale" nuk jané né gjuhén shqipe. pérkthimi i tyre sigurohet nga
personi & vendos makineriné né treg. Pérkthimet duhet t& mbajné fjalét "Pérkthim nga
instruksionet origjinale",

¢) Pérmbajtja ¢ instruksioneve duhet t& mbuloje jo vetém pérdorimin ¢ parashikuar 18 makinerisé
por gjithashtu merr né konsideraté ¢do pérdorim (& gabuar & parashikohet né ményré &
arsyeshme.

¢) N& rastin ku makineria parashikohet pér pérdorim nga operatoré joprofesionisté. formulimi
dhe shpémdarja e instruksioneve pér pérdorim duhet t& marré né konsideraté nivelin e
pérgjithshém arsimor & pritet né ményré 1& .arsyeshme pér operatoré (& tillé.

14.2.7.4.2, Pérmbajtjet e instruksioneve

('do instruksion manual duhet t& pérmbajé sipas rastit s& paku informacionin ¢ méposhtém:

a) Emrin e biznesit dhe adresén e ploté t& prodhuesit dhe pérfagésuesit t& tij t& autorizuar:

b) Emértimin ¢ makinerisé. si¢ shénohet né makineri me pérjashtim té numrit serial. si¢ referohet
né pikén 14.2.7.3:

¢) Deklaratén EC & konformitetit ose njé dokument tjetér & pércakton pérmbajtjet e deklarimit
CE té konformitetit duke treguar t& dhéna té veganta t& makinerisé. pa gené e nevojshme
pérfshirja e numrit t& serisé dhe nénshkrimi:

¢) Njé pérshkrim i pérgjithshém i makinerisé:

d) Vizatime. diagrame. pérshkrime dhe sqarime t& nevojshme pér pérdorim. mirémbajtjen dhe
riparimin ¢ makinerisé dhe pér kontrollin e funksionimit t& saj korrekt:

dh) Njé pérshkrim t& vendeve té punés q& pérdoren nga operatorét:

¢) Nj¢ pérshkrim i pérdorimit & parashikuar pér makinering:

&) Paralajmérimet né lidhje me ményrat né € cilén makineria nuk duhet & pérdoret sepse
eksperienca ka treguar se mund té ndodhé digka:

f) Instruksionet ¢ montimit. instalimit dhe lidhjes. duke pérfshiré vizatime. diagrame. ményrat
mbi kapjet dhe pérshkrimin ¢ shasisé ose instalimin mbi t& cilin makineria montohet:

¢) Instruksione té lidhura me instalimin dhe montimin mbi reduktimin ¢ zhurmés ose vibrimit:

gi)Instruksionet pér vendosjen né shérbim dhe pérdorim t& makinerisé dhe. nése kérkohet.
instruksione mbi trajnimin ¢ operatoréve:

h) Informacion pér masa plotésuese mbroji€se pér risqet ¢ mbeten pavarésisht masave té
projektuara dhe t& marra mbi siguriné:

i) Instruksione mbi masat mbrojtése qé duhen marré nga pérdoruesi, duke pérfshiré sipas rastit
parashikimin ¢ pajisjeve mbrojtése personale:

J) Karakteristikat thelbésore t& mjeteve & punés € cilat pérshtaten né makineri:

k) Kushtet n& t& cilat makineria plotéson kérkesat ¢ géndrueshmérisé gjaté pérdorimit.
transportimit. montimit. ¢montimit, kur &shté jashté shérbimit. testimit ose avarive (&
parashikuara:



1) linstruksione & sigurojné qé operacionet e transportimit, manovrimit dhe magazinimit té jené
té sigurta. duke dhéné masén ¢ makinerisé si dhe t& pjeséve té ndryshme kur ato rregullisht
transportohen té ndara:

1) Metodén operuese ¢ duhet ndjekur né rastet ¢ aksidentit ose avarive kur mund t& ndodhé njé
bllokim: metodén operuese ¢ duhet ndjekur pér t& mundésuar zhbllokimin ¢ sigurt té
makinerisé:

m) Pérshkrimin ¢ operacioneve té rregullimit dhe mirémbajtjes q& kryhen nga pérdoruesi si dhe
masat mirémbajtése parandaluese ¢ duhet t& vézhgohen:

n) Instruksionet pér kryerjen né ményré t& sigurt t& rregullimeve dhe mirémbajtjes. duke
pérfshiré masat mbrojtése q& merren gjaté kétyre operacioneve:

nj) Specifikime t& pjeséve t& ndérrimit qé pérdoren Kur ato ndikojné né shéndetin dhe siguriné ¢
operatoréve:

0) Informacion pér léshimin ¢ zhurmds né ajér si mé poshté:

i. niveli i pritshém-A 1 presionit té 1&shimit t& valéve zanore né vendin e punés. kur ky kalon
70db (A): tregohet fakti kur ky nivel nuk kalon 70 db (A):
il. piku 1 pritshém-C 1 vlerés sé ¢astit té presionit zanor né vendin ¢ punés. kur ky kalon 63Pa
(130 db né lidhje me 20uPa):
iii. niveli 1 pritshém- A 1 fuqisé zanore t& 1&shuar nga makineria, kur niveli 1 pritshém- A i
presionit t& léshimit t& valéve zanore né vendin ¢ punés kalon 80 db(A).
Ké&to vlera duhet (€ jené ose t& matura aktualisht pér makineriné né fjale ose krijohen mbi bazén
¢ matjeve té marra nga makineri teknikisht t& krahasueshme e cila &hté pérfagésuese e
makinerisé q¢ do té prodhohet.

Né rastin ¢ makinerive shume 1€ médha. né vend t& nivelit t& pritshém -A & fuqisé zanore,
tregohen nivelet e pritshme-A t& l&shimit & valéve zanore né vende t& veganta rreth makinerisé.

Kur nuk zbatohen standardet ¢ harmonizuara sipas listés bashkélidhur. si¢ referohet né pikén 2 &
kétij vendimi. nivelet akustike maten duke pérdorur metodén mé t& pérshtatshme pér makinering.

Sido qé 1& jené treguar vlerat e [&himit akustik duhet specifikuar pasiguria ¢ kétyre vilerave.
Duhet t& pérshkruhen kushtet ¢ funksionimit t& makinerisé gjaté matjeve dhe metodat ¢ matjeve.
Kur vendi i punés nuk &hté pércaktuar dhe nuk mund & pércaktohet. nivelet A t& presionit
akustik maten né distancé 1m nga sipérfagja e makinerisé dhe 1.6m né lartési nga dyshemeja.
Duhet t& tregohet pozicioni dhe vlera e presionit maksimal akustik.

Kur rregulla t& veganta teknike pércaktojné kérkesa t& tjera pér matjen e niveleve t& presionit

akustik ose t&é niveleve té fuqisé akustike, zbatohen kéto rregulla teknike dhe nuk zbatohen

kérkesat e dhéna né kété paragraf.

p) informacion né lidhje me léshimin e rrezatimit pér operatorét dhe personat e ekspozuar, né
rastet kur makineria mund t& 1&shojé rrezatim jojonizues i ¢ili mund (& shkaktojé démtimin ¢



kétyre personave veganérisht né rastet ¢ pérdorimit t& pajisjeve mjekésore aktive ose joaktive
té transplatueshme.

14.2.7.4.3. Broshuré shitjeje

Broshura e shitjes nuk duhet t& pérshkruajé makineriné né kundérshtim me instruksionet pér sa i

pérket aspekteve té shéndetit dhe sigurisé. Pérshkrimi 1 karakteristikave té performancés sé

makinerisé né broshurén ¢ shitjes duhet té pérmbajé té njéjtin informacion mbi léshimet si jané
dhéné né instruksione.

14.3. Kérkesa thelbésore suplementare mbi shéndetin dhe siguriné pér disa kategori té

makinerive

Makinerité ¢ industrisé ushqimore, makinerité pér produkte kozmetike ose farmaceutike.

makineri ¢ mbahen dhe/ose drejtohen me doré. makineri portative té fiksuara dhe efekte té tjera

dhe makineri pér pérpunimin e drurit dhe materialeve me karakteristika té ngjashme fizike me té.
dhe makinerité me pérdorim pér pesticidet duhet t& plotésojné té gjitha kérkesat thelbésore mbi

shéndetin dhe siguriné & jané pérshkruar né shkronjén “d™. 1& nénpikés 14.1.

14.3.1. Makinerité e industrisé ushqimore dhe makinerité pér produkte kozmetike dhe

farmaceutike

14.3.1.1. Té pérgjithshme

Makinerité ¢ parashikuara pér produkte ushqimore kozmetike dhe farmaceutike projektohen dhe

konstruktohen n& ményré (& tillé q¢ t& shmangin risk infeksioni. t& vjella ose kontaminim.

Merren parasysh kérkesat ¢ méposhtme gé:

a) materialet né kontakt me/ose parashikuar té hyjné né kontakt me produkte ushqgimore.
kozmetike ose farmaceutik & plotésojné kushtet ¢ dhéna né rregullat teknike pérkatés.
Makineria projektohet dhe konstruktohet né ményré t& tillé¢ & kéto materiale t& pastrohen
pérpara ¢do pérdorimi. Kur kjo nuk mundésohet pérdoren pjesé t& heqeshme (ndérrueshme):

b) t& gjitha sipérfaqet né kontakt me produkte ushgimore ose kozmetike ose farmaceutike. pérveg
sipérfageve 1€ pjeséve t& heqshme duhet:

i. t& jené t& lémuara dhe t&¢ mos kené as sipérfage té ashpra as t& cara té cilat mund té
grumbullojné materiale organike. E njéjta gjé zbatohet dhe né bashkimet e tyre:

il. t& projektohen dhe t& konstruktohen né ményré té tillé ¢ t&é reduktohen né minimum t&
dalat. buzét e mprehta dhe pjesét e futura t& montimeve:

iii. 1& pastrohen dhe t& dizinfektohen lehtésisht sipas rastit mbas [évizjes s& pjeséve (&
¢montuara: sipérfaqet ¢ brendshme rakordohen me njé rreze & mjaftueshme & lejon
plot&sisht pastrimin:

¢) duhet té béhet ¢ mundur qé Iéngjet. gazet dhe aerosolét t& derivuar nga produktet ushgimore.
kozmetike dhe farmaceutike si dhe fluidet nga pastrimi. dizinfektimi dhe shpélarja t& jené
plotésisht t&€ shkarkueshém nga makineria dhe nése &shté ¢ mundur né nj& pozicion pastrimi:



¢) makineria té projektohet dhe t& konstruktohet né ményré té tillé gé & parandalojé hyrjen e ¢do
substance ose Kkrijesave t& gjalla. veganérisht insekte, si dhe grumbullimin e léndéve organike
né vende & nuk mund t& pastrohen:

d) makineria t& projektohet dhe té konstruktohet né ményré té till¢ & t& mos keté asnjé substancé
ndihmése & &shté e rrezikshme pér shéndetin. pérfshiré lubrifikantet. t& jeté né kontakt me
produktet ushgimore, kozmetike ose farmaceutike.

Makineria projektohet dhe konstruktohet né ményré té tillé qé t& kontrollohet pérputhshméria e

vazhdueshme me kété kérkesé.

14.3.1.2. Instruksionet

Instruksionet pér makinerité e industrisé ushgimore dhe makinerité e pérdorura pér produkte

kozmetike dhe farmaceutik tregojné produktet dhe metodat e rekomanduara pér pastrimin.

dizinfektimin dhe shpélarjen. jo vetém né vendet qé pastrohen lehtésisht por gjithashtu dhe né
vendet ku ky veprim &shté i pamundur ose i pakéshilluar.

14.3.2. Makineri té lévizshme q¢ mbahen me doré dhe/ose drejtohen me doré

14.3.2.1. T€é pérgjithshme

Makineria ¢ I&vizshme & mbahet me doré dhe/ose drejtohet me doré duhet ¢é&:

a) né& vardsi nga tipi i makinerisé 1& keté njé sipérfage mbéshtetése t& mjaftueshme dhe njé numér
dorezash dhe suportesh t& madhésive t& pérshtatshme. & rregullohen né njé ményré & tillé &
té sigurojé géndrueshmériné ¢ makinerisé nén kushtet e parashikuara t& funksionimit:

b) pérveg rastit kur &shté teknikisht ¢ pamundur ose kur ka njé pajisje kontrolli t& pavarur. kur
dorezat nuk lirohen me siguri t& ploté. makineria pérshtatet me pajisje kontrolli me pérdorim
manual pér vénien né puné dhe ndalimin, 1& rregulluara né ményré (& tillé¢ q& operatori té
operojé pa i liruar dorezat:

¢) t& mos paraqesé rrezik né rastin ¢ vénies né pune & pavullnetshme dhe’ose gjaté punds mbasi
operatori ka l&éshuar dorezat. Nése kjo kérkesé teknikisht nuk realizohet ndérmerren masa té
njévlershme:

¢) 1€ lejojé, sipas rastit, vrojtimin vizual té zonés sé rrezikut dhe veprimit 1€ instrumentit me
materialin g& pérpunohet.

Dorezat ¢ makinerive 1€ 1évizshme projektohen dhe konstruktohen né ményré € till¢ q€ vénia n&

puné dhe ndalimi t& béhet né ményré t& drejtpérdrejté.

14.3.2.1.1. Instruksionet

Instruksionet japin informacionin ¢ méposhtém qé lidhet me vibrimet ¢ transmetuara nga

makinerité e lIévizshme & mbahen dhe/ose drejtohen me doré:

a) vlerén e pérgjithshme t& vibrimit nése &shté mé e madhe se 2.5 m/s* ndaj 1& cilit &shté subjekt

sistemi dore-krah. Duhet t& pérmendet kur kjo vleré nuk kalon 2.5 m/s*;

b) pasiguriné e matjeve,

Ké&to vlera duhet 1€ jené ose ato t& matura aktualisht pér makineriné né fjalé ose ato t& Krijuara

mbi bazén e matjeve t& marra pér makineri teknikisht té krahasueshme qé &shté pérfaqésuese e

makinerisé qé do t& prodhohet.



Kur nuk zbatohen standardet ¢ harmonizuara sipas listés bashkélidhur, si¢ referohet né pikén 2 té
kétij vendimi, t& dhénat e vibrimit maten duke pérdorur kodin me té pérshtatshém t& matjeve pér
makinering.

Dubhet té specifikohen kushtet e funksionimit gjaté matjes dhe metodat e pérdorura pér matje ose
zbatohet referenca e standardit t& harmonizuar.

14.3.3. Makineri portative té fiksuara dhe me ndikim tjetér dinamik

14.3.3.1. T€é pérgjithshme

Makineria portative ¢ fiksuar dhe me ndikim tjetér dinamik projektohet dhe konstruktohet né
ményré té tillé qé:

a) energjia transmetohet né elementin me ndikim tjetér dinamik népérmjet komponentit té
ndérmjetshém qé nuk 1& pajisjen;

b) njé pajisje pérshtatése parandalon ndikimin tjetér dinamik vetém kur makineria pozicionohet
saktésisht me presionin e pérshtatshém mbi materialin bazg:

¢) t& parandalohet aktivizimi i pavullnetshém dhe. kur &shté e nevojshme. kérkohet njé radhé e
pérshtatshme veprimesh mbi pajisjen pérshtatése dhe pajisjen e kontrollit & t& aktivizojé njé
efekt:

¢) t& parandalohet aktivizimi i rastésishém gjaté pérdorimit ose né rast goditjeje "shoku':

d) operacionet ¢ ngarkimit dhe shkarkimit té krvhen Iehtésisht dhe né ményré té sigurt.

Sipas rastit t& sigurohet nga prodhuesi 1 makinerisé mundésia ¢ njé pajisjeje me masa mbrojtése

pér ashklat dhe masa t& tjera mbrojtése.

14.3.3.2. Instruksionet
Instruksionet japin informacionin e nevojshém né lidhje me:

a) aksesorét dhe pajisjet e shkémbyeshme & pérdoren me makinering:;

b) fiksimin e pérshtatshém ose elementet me efekte té tjera & pérdoren me makinering;

¢) sipas rastit, bobinat e pérshtatshme ¢é do té pérdoren.

14.3.4. Makineri pér punimin e drurit dhe materialeve me karakteristika té ngjashme
fizike.

Makineria pér punimin ¢ drurit dhe materialeve me karakteristika té ngjashme fizike pérmbushin
kérkesat e méposhtme:

a) makineria projektohet, konstruktohet ose pajiset né até ményré ¢é njésia & pérpunohet mund
&€ vendoset dhe t& drejtohet né ményré & sigurte: nuk duhet t& pengohet 18vizja e njésisé punuese
kur ajo mbahet me dore mbi njé bango pune qé& duhet te jeté mjaft e géndrueshme gjaté punés.

b) kur makineria mund t& pérdoret né kushte & pérfshin riskun ¢ derdhjes jashté njésisé punuese
ose t& pjeséve & saj. ajo projektohet. konstruktohet. ose pajiset né até ményré gé t& parandalojé



kété derdhje ose nése kjo nuk éshté e mundur. kjo derdhje té¢ mos shkaktojé risqe pér operatorin
dhe/ose personat e ekspozuar.

¢) makineria duhet tépajiset me njé fren automatik gé ndalon instrumentin né njé kohé &
mjaftueshme té shkurtér nése ka njé risk kontakti me kété instrument ndérsa ai ndalet.

¢) kur instrumenti pérfshihet né njé making jo-plotésisht automatike. kjo ¢ fundit projektohet dhe
konstruktohet né até ményré qé eliminon ose redukton riskun ¢ démtimit aksidental.

14.3.4 Makinerite per perdorim te pesticideve

14.3.4.1 Perkufizime

“Makineri per perdorim te pesticideve™ eshte makineria specifikisht ¢ parashikuar  per
perdorimin ¢ produkteve per mbrojtjen ¢ bimeve ne lidhje me vendosjen ne treg te ketyre
produkteve.

14.3.4.2 Te pergjithshme

Prodhuesi 1 makinerive per perdorim te pesticideve ose perfaqesuesi i tij i autorizuar duhet te
siguroje ge eshte kryer vleresimi i risqeve ndaj ekspozimit 1& paparashikuar t& mjedisit nga
pesticidet. né pérputhje me procesin ¢ vierésimit t& riskut dhe zvogélimin ¢ riskut t& pérmendur
né paragrafin a) te nenpikes 14.1.

Makineria per perdorim te pesticideve duhet te projektohet dhe konstruktohet duke marre
parasysh rezultatet ¢ vleresimit te riskut te dhene ne paragrafin ¢ mesiperm ne menyre qe
makineria mund te perdoret. rregullohet dhe mirémbahet pa ckspozime te paparashikuara ¢
mjedisit ndaj pesticideve.

Rrjedhja duhet t& parandalohen né t& gjitha kohét.

14.3.4.3 Kontrollet dhe monitorimet

Duhet te mundesohet ne menyre te lehte dhe te sakte nje kontroll dhe ndalim 1 menjehershem i
perdorimit te pesticideve nga pozicionet e veprimit.

14.3.4.4 Mbushja dhe zbrazja

Makineria duhet te projektohet dhe konstruktohet pér té lehtésuar mbushjen e sakté me sasiné ¢
nevojshme té pesticideve dhe pér té siguruar Ichtesisht dhe plotesisht zbrazjen. duke parandaluar
derdhjen ¢ pesticideve dhe duke shmangur ndotjen e burimit t& ujit gjaté operacioneve té tilla.
14.3.4.5 Perdorimi i pesticideve

14.3.4.5.1 Norma e perdorimit

Makineria duhet & pajiset me mjetet ge rregullojne me lehtési. saktési dhe besueshmér, normen ¢
perdorimit

14.3.4.5.2 Shpérndarja. depozitimi dhe grumbullimi i pesticideve

Makineria duhet t& projektohet dhe konstruktohet pér t& siguruar se pesticidi &shté i depozituar
né zonat ¢ parashikuara. pér t& minimizuar humbjet né zonat ¢ tjera dhe pér t& parandaluar
grumbullimin ¢ pesticideve ne mjedis. Kur &shté ¢ nevojshme duhet & sigurohet njé depozitim
dhe shpémdarje homogjene.

14.3.4.5.3 Testet



Me gellim ge te verifikohet qe pjeset perkatese te makinerise jane ne perputhje me kerkesat e
dhena ne nenpikat 14.2.4.5.1 dhe 1414.2.4.5.2. prodhuesi ose perfagesuesi i tij 1 autorizuar duhet.
ge per cdo tip te makinerise ne fjale te kryeje ose te kete krver testet perkatese.

14.3.4.5.4 Humjet gjate ndaleses

Makineria duhet te projektohet dhe Konstruktohet ge te parandaloje humbjet gjate ndalesave kur
eshte ndalur funksioni i perdorimit te pesticideve.

14.3.4.6 Mirembajtja

14.3.4.6.1 Pastrimi

Makineria duhet te projektohet dhe konstruktohet ge te lejoje pastrimin e lehte dhe te plote te saj
pa ndotur mjedisin.

14.3.4.6.2 Sherbimi

Makineria duhet te projektohet dhe konstruktohet ge te ndihmoje ne zevendesimin e pjeseve te
saj pa ndotur mjedisin.

14.3.4.7 Inspektimet

Makineria duhet te mundesoje ge te lidhen lehtesisht instrumentat mates me gellim ge te
kontrollohet funksionimi korrekt i i makinerise.

14.3.4.8 Markimi 1 hundezave, shtrengueseve dhe filtrave

Hundezat. shtrengueset dhe filtrat duhet te markohen ne ate menyre e te identifikohet lehtesisht
tipi dhe madhesia ¢ tyre

14.3.4.9 TIdentifikimi i pesticideve ne perdorim

Kur kerkohet, makineria duhet te kete nje vend te vegante ku operatori mund te vendose emrin e
pesticidit ne perdorim.

14.3.4.10 Instruksionet

Instruksionet duhet te permbajne informacionin e meposhtem:

a) masat e duhet te merren gjate veprimeve te lidhura me perzjerjen. mbushjen, perdorimin,
zbrasjen. pastrimin, sherbimin dhe transportin me gellim qe te eliminohet kontaminimi i mjedisit.
b) kushtet ¢ detajuara te perdorimit per mjedise te ndryshme te parashikuara duke perfshire
pergatitjen perkatese dhe rregullimet ¢ kerkuara per te siguruar depozitimin e pesticideve ne
vendet ¢ syvnuara duke minimizuar humbjet ne vendet e tjera. per te parandaluar inpaktin ne
mjedis dhe sipas rastit per te siguruar nje shperndarje dhe homogjenitet te depozitimit tée
pesticideve

¢) gamen ¢ tipeve dhe madhesive te hundezave. shtrengueseve dhe filtrave ge mund te perdoren
me makinerine.

¢) frekuencen e kontrolleve. kriteret dhe menyren e zevendesimit te pjeseve ge ndikojne ne
funksionimin korrekt te makinerise . te tilla si hundezat. shirengueset dhe filtrat,

¢) specifikimi 1 kalibrimit. mirembajtjes ditore. pergatitja dimerore dhe kontrolle te tjera te
nevojshme per te siguruar funksionimin korrekt te makinerise.

) lojet e pesticideve ge mund te shkaktojne funksionim jo korrekt te makinerise,



g) nje tregues e operatori duhet te mbaje te perditesuar emrin ¢ pesticidit ne perdorim si te
referuar ne nenpiken 14.3.4.9,

h) lidhjen dhe perdorimin e cdo pajisjeje apo aksesor te vecante dhe masat ge duhet te merren,

i) treguesin se pajisja eshte subjekt i inspektimit te rregullt periodiodik nga organet e miratuara..
1) Karakteristikat tecknike e duhet te Kontrollohen per te siguruara nje funksionim korrekt te
makinerise.

k) udheszime per lidhjen ¢ instrumentavemates te nevojshem.

14.4 Kérkesa thelbésore suplementare mbi shéndetin dhe siguriné pér té kompensuar
rreziget pér shkak té 1&vizshmérisé s¢ makinerisé

Makineria & paraqet rrezik pér shkak té [&vizshmérisé sé saj. duhet té plotesojé té gjitha kérkesat
thelbésore mbi shéndetin dhe siguriné té pérshkruara né kété piké.

14.4.1 T€ pérgjithshme

14.4.1.1 Pérkufizime

"Makineri & paraqet rrezik pér shkak t& 1&vizjes sé saj". éshté:

a) makineria. funksionimi i t& ¢il&s ose kérkon l&vizshméri kur punon. ose kérkon 1évizshméri &
vazhdueshme ose me ndérprerje ndérmjet njé vargu té fiksuar & vendeve & punés. ose

b) makineria e cila funksionon pa I&vizur, por € pajiset né até ményré & mundéson até (& 18vizé
mé me lehtési nga njé vend né tjetrin.

¢) "Drejtues i makinerisé” &shté operatori pérgjegjés pér lévizjen ¢ makinerisé. Drejtuesi i
makinerisé¢ 1éviz bashke me makinering ose shoqéron makineriné duke ecur né kémbé. ose ¢
drejton makineriné nga vendi i kontrollit.

14.4.2 Postet e punés

14.4..2.1 Posti i drejtimit

Dukshméria nga posti i drejtimit &shté e tillé € drejtuesi i makinerisé manovron makineriné dhe
mjetet e saj sipas kushteve té parashikuara. né ményré t& sigurté pér veten e tij dhe personat ¢
ckspozuar. Sipas rastit parashikohen pajisje t& pérshtatshme & kompensojné rreziget pér shkak
t& shikimit t& papérshtatshém te drejtpérdrejté.

Makineria né & cilén drejtuesi 1 makinerisé l&viz bashké me t&. projektohen dhe konstruktohen
né até ményré q¢ mos té keté risk pér drejtuesin ¢ makinerisé & postet ¢ punés nga kontakti i
pavémendshém me rrotat dhe zinxhirét.

Posti 1 drejtimit projektohet dhe konstruktohet né até ményré & (& pérshtatet nj& kabiné pér
drejtuesin e makinerisé. me kusht qéka vend pér kété dhe q& Kjo nuk shton risk. Kabina duhet t&
keté njé vend pér instruksionet ¢& nevojiten pér drejtuesin ¢ makinerisé,

14.4.2.2 Ndenjéset

Kur ka njé risk & operatorét ose personat e tjeré (& transportuar nga makineria mund t& shtypen
ndérmjet pjeséve t& makinerisé dhe tokés. ndenjéset e makinerisé t& tipit rrotullues. veganérisht
makinerité e pajisura me njé strukturé mbrojtése si referohet né nénpikén 14.4.4.3 dhe 14.4.4.4,



projektohet ose pajiset me njé sistem kufizues qé mban personat né vendet ¢ tyre pa kufizuar
1&vizjet ¢ nevojshme pér operacione ose 1évizjet ne lidhje me strukturén qé& shkaktohet nga hegja
¢ ndenjéseve. Té tilla sisteme nuk duhet t& pérshtaten kur ato shtojné riskun.

14.4.2.3 Pozicionet pér persona té tjeré

Nése kushtet e pérdorimit parashikojné gé persona té tjeré. pérveg drejtuesit t& makinerisé. mund
qé rastésisht ose rregullisht té transportohen nga makineria ose t& punojné né té. duhet té
sigurohen pozicione té pérshtatshme & mundésojné pa risk transportimin e personave ose punén
¢ tyre.

Paragrafi i dyvte dhe 1 treté i pikés 14.4.2.1 zbatohet gjithashtu pér vendet ¢ parashikuara pér
persona té tjeré pérveg drejtuesin ¢ makinerisé.

14.4.3 Sistemet e kontrollit

Nése &shté e nevojshme ndérmerren masa pér parandalimin e pérdorimit té paautorizuar &
kontrolleve.

Né rastin ¢ kontrolleve né distancé. ¢do njési kontrolli duhet t& identifikojé qartésisht makineriné
qé kontrollohet nga kjo njési.

Sistemi i kontrollit né& distancé projektohet dhe konstruktohet né até ményré & t&é ndikojé vetém
pér:

a) makineriné né fjalé,

b) funksionet né fjalé

Makineria & kontrollohet né distancé projektohet dhe konstruktohet né ményré té tillé gé ti
pérgjigjet vetém sinjaleve nga njésia ¢ parashikuar ¢ kontrollit.

14.4.3.1 Pajisjet e kontrollit

Drejtuesi 1 makinerisé nga pozicioni i drejtimit duhet t& véré né veprim t& gjithé pajisjet e
kontrollit & kérkohen pér manovrimin ¢ makinerisé me pérjashtim t& funksioneve té cilat mund
& vihen né veprim né ményré t& sigurte duke pérdorur vetém pajisjet kontrollit t& vendosura né
vend tjetér.

Kéto funksione veganérisht pérfshijné: ato funksione pér te cilat operatorét pérveg drejtuesit &
makinerisé jané pérgjegjés ose ato funksione pér 1€ cilat drejtuesi 1 makinerisé duhet & 1ére
pozicionin ¢ drejtimit pér t'i kontrolluar ato né ményré té sigurte.

Kur ka pedale. ato projektohen. konstruktohen dhe pérgatiten ¢ t& lejojné funksionimin e tyre t&
sigurté nga drejtuesi i makinerisé me njé risk minimal gjaté njé pérdorimi t& gabuar. Ato duhet 18
kené njé sipérfaqe rezistente ndaj rréshqitjes dhe t& pastrohen Iehtésisht.

Kur funksionimi i tyre mund & shkaktojé rrezige sidomos né lévizje 1& rrezikshme. pajisjet
kontrollit. pérjashtuar ato me pozicione paraprake. kthehen né pozicionin neutral sapo l&shohen
nga drejtuesi i makinerisé.

Né rastin e makinerisé me rrota, sistemi i drejtimit projektohet dhe konstruktohet né ményré &
tille &€ & reduktojé forcén e lévizjeve 1€ papritura né rrotat aktive ose né levén e drejtimit té
shkaktuara nga goditjet né rrotat aktive.



Cdo kontroll gé bllokon diferencialin projektohet dhe rregullohet qé 1& lejojé zhbllokimin e tij
kur makineria éshté ng l&vizje.

Paragrafi 1 gjashté i nénpikés 14.2.2.2 i lidhur me sinjalet paralajméruese akustike dhe/ose
vizuale zbatohet vetém né rastin ¢ kthimit mbrapa.

14.4.3.2 Vénia né lévizje/lévizja

Té gjithé 1évizjet udhétuese t& makinerisé vetélévizése me njé drejtues makinerie béhen te
mundura vetém nése drejtuesi makinerisé éshté né pajisjet e kontrollit.

Kur. pér géllime manovrimi makineria pérshtatet me pajisje té cilat tejkalojné hapésirén normale
t& zonds sé makinerisé (p.sh stabilizatoré. krahé. etj). si dhe vendosjen né vénde té veganta &
mundésojné lévizjen e sigurte. drejtuesi i makinerisé duhet t& pajiset me mjetet e kontrollimit té
lehte. & krvet pérpara vénies sé makinerisé né lévizje.

Kjo gjithashtu zbatohet pér & gjithé pjesét e tjera q& duhet té jené né vende t& veganta, (& tu
lejohet 1&vizje e sigurté dhe nése nevojitet té jene té bllokuara.

Kur ajo nuk shkakton rritje 1€ risqe t& tjeré. 1évizja ¢ makinerisé duhet té varet nga pozicionimi i
sigurté i pjeséve 1€ sipérpérmendura.

Kur motori &shté véné né l1&vizje nuk duhet t& ndodhin 1évizje t& pavullnetshme & makinerisé

14.4.3.3. Funksioni i udhétimit

Pérveg rregullave té trafikut rrugor, makinerité vet-1évizése dhe trailerat (rimorkiot) ¢ tyre duhet
1& plotésojné kérkesat pér uljen e shpejtésisé, ndalimin, frenimin dhe bllokimin & 1& garantohet
siguria nén kushtet ¢ lejuara né lidhje me funksionimin, ngarkimin. shpejtésiné. terrenin dhe
pierrésing.

Drejtuesi 1 makinerisé duhet & jeté né gjendje t& ulé shpejtésiné dhe t& ndalojé makineriné
népérmjet njé pajisje krvesore.

Né rastin ¢ démtimit & pajisjes kryesore. ose né mungesén e furnizimit & energjisé sé nevojshme
pér vénien né lévizje & pajisjes kryesore. pér arsye sigurie duhet té vendoset njé pajisje
emergjence pér uljen e shpejtésisé dhe ndalimin e makinerisé ¢ cila duhet t& jeté ¢ pavarur dhe
lehtésisht ¢ pérdorshme.

Pér arsye sigurie duhet te parashikohet njé pajisje parkimi pér ta paraqitur si makineri stacionare
& palévizshme. Kjo pajisje kombinohet me njé nga pajisjet ¢ referuara né paragrafin e dyté me
kushtin & ajo &éshté plotésisht mekanike.

Kontrolli i makinerisé né distancé duhet (& realizohet me vendosjen e njé pajisjeje pér ndalimin
automatik t& menjéhershém & funksionimit dhe pér parandalimin ¢ funksionimit potencialisht te
rrezikshém te makinerisé né situatat e méposhtme:

a) nése drejtuesi 1 makinerisé humbet kontrollin,

b) nése ajo merr njé sinjal ndalimi.

¢) nése njé defekt zbulohet né njé pjesé 1& sistemit 1€ lidhur me siguring.

¢) nuk ka sinjal brenda njé kohe te pércaktuar.

Nénpika 14.2.2.4 nuk zbatohet pér funksionin e udhétimit.



14.4.3.4 Lévizja e makineris¢ me komandim me kémb#é nga drejtuesi i makinerisé

Lévizja ¢ makinerisé vet-levizése me komandimin me kémbé duhet 1& mundesohet vetém
népérmjet veprimit mbéshtetés t& drejtuesit t& makinerisé mbi paisjen pérkatése té kontrollit. Kur
motorri éshté véné né levizje nuk duhet té ndodhin levizje t&é pavullneteshme t& makinerise.
Sistemet e kontrollit pér makineri me komandim me kémbé projektohen né ményré te tille qé té
minimizojné risqet ¢ lindura nga lévizje t& pavullnetshme t& makinés kundrejt drejtuesit té
makinerisé. veganérisht né:

a) shtypje/pérplasje

b) démtime nga pajisjet rrotulluese.

Shpejtésia e udhétimit ¢ makinerisé pérputhet me ritmin e veprimit mbi pedal té drejtuesit té
makinerisé.

Né rastin e makinerisé mbi té cilén mund té pérshtatet njé instrument rrotullues. nuk duhet t&
mundésohet vénia né veprim e instrumentit kur ka vepruar kontrolli i kundért, me pérjashtuar te
rastin kur 18vizja ¢ makinerisé rezulton nga lévizja ¢ instrumentit rrotullues. Né rastin ¢ fundit.
shpejtésia e kthimit nuk duhet t& rrezikojé drejtuesin e makinerisé.

14.4.3.5 Démtim né qarkun e kontrollit

Mosveprimi i burimit 1& ushqgimit te drejtuesi apo tejeuesi i fuqisé ku ky éshté aplikuar duhet 1&
mos pengojé makineriné & duhet 1& jeté udhézuese gjaté gjithé kohés qé nevojitet pér ta ndaluar
até.

14.4..4 Mbrojtja nga rreziqet mekanike

14.4.4.1 Lévizjet e pakontrolluara

Makineria projektohet. konstruktohet. dhe sipas rastit vendoset né bazamentin e saj t& lévizshém
né ményré & tillé & kur l&viz 18 sigurojé se luhatjet ¢ pakontrolluara 1& qendrés sé& saj t&
gravitetit nuk ndikojné né géndrueshmériné e saj ose n& shfagjen e sforcime té tepérta mbi
strukturén e saj.

14.4.4.2 Pjesét lévizése té transmisionit

Duke pérjashtuar pikén 14.2.3.8.1, né rastin ¢ motoréve. mbrojtéset ¢ 1évizshme & parandalojné
aksesin né pjesét ¢ lévizshme né dhomén e motorit. nuk kané nevojé pér pajisje bllokuese nése
ato duhet t& hapen ose nga pérdorimi i njé instrumenti apo ¢elési ose nga njé pajisje kontrolli e
vendosur né vendin e drejtimit me kusht ge kjo e fundit éshté plotésisht e mbyllur né njé kabine
me njé gelés (& parandalon hyrje ¢ paautorizuar.

14.4.4.3 Rrokullisja dhe pérmbysja

Né rastin kur ka njé rrezik t& lidhur me 18kundjen (rrokullisjen) ose pérmbysjen ¢ makinerisé
vetélévizése me njé drejlues makinerie. me operator/é ose person/a t& tjeré. makineria pérshtatet
me njé strukturé mbrojtése nése kjo nuk shton rrezikun.

Kjo strukture duhet 18 jeté e tillé & né rastin e rrokullisjes ose pérmbysjes u lejon personit/ave e
jané né t& nj& volum & pérshtatshdm shmangieve.



Prodhuesi ose pérfagésuesi 1 tij 1 autorizuar duhet t& kryejé ose ka kryer provat pérkatése pér ¢do
tip t& strukturés né fjalé me gellim gé t& vértetojé se struktura Eshté né pérputhje me kérkesat e
pércaktuara né paragrafin ¢ dyté.

14.4.4.4 Rénia e objekteve

Né rastin kur ka njé risk té rénies sé objekteve apo materialeve né makineriné vetélévizése me
njé drejtues makinerie, me operator/é ose person‘a té tjeré. makineria projektohet dhe
konstruktohet né ményré té tillé qé duke marre né konsideraté & ky risk té pérshtatet me njé
strukture mbrojtése nése e lejon edhe madhésia e saj.

Kjo strukturé duhet té jeté e tille g€ né rastin ¢ rénies sé objekteve apo materialeve tu garantoje
personave né t& njé volum té pérshtatshém shmangieje.

Prodhuesi ose pérfaqésuesi i tij i autorizuar duhet t& kryeje ose ka kryer provat pérkatése pér ¢do
tip & strukturés né fjale. me gellim @& t& vértetojé se struktura &shté né pérputhje me kérkesat ¢
pércaktuara né paragrafin e dyté

14.4.4.5 Mjetet e hyrjes

Parmakét dhe shkallét projektohen. konstruktohen dhe vendosen né até ményré qé operatorét ti
pérdorin ato n& ményré instiktive dhe t& mos pérdorin pajisje kontrolli pér té ndihmuar hyrjen.
14.4.4.6 Pajisjet e rimorkimit

Cdo makineri ¢ rimorkion ose rimorkiohet duhet t& pérshtatet me pajisjet ¢ rimorkimit ose
bashkimit & cilat projektohen. konstruktohen dhe rregullohen né ményré te tille & te sigurojné
lidhje dhe shképutje t& lehté dhe & sigurte si dhe t& parandalojné shképutjen rastésore gjaté
pérdorimit,

Pér sa kohe kérkohet njé pajisja rimorkimi. makineri té tilla duhen pajisen me njé mbajtése me
sipérfaqe lidhése & pérshtatshme lidhur me ngarkesén dhe terrenin

14.4.4.7 Transmetimi i fuqisé¢ ndérmjet makinerisé vetélévizése (ose traktor) me
makineriné marrése

Pajisjet e lévizshme (&€ transmetimit mekanik & lidhin makineriné e vetélévizshme (ose njé
traktor) né vendin e lidhjes me makineriné marrése. projektohen dhe konstruktohen qé ¢do pjesé
¢ léviz gjaté funksionimit t& mbrohet né & gjithe gjatésing e saj.

Nyja marrése ¢ fuqisé né t& cilén pajisja ¢ 1&vizshme ¢ transmetimit mekanik &shté lidhur né
makineriné 18vizése (traktor) mbrohet ose nga njé mbrojtése e fiksuar dhe ¢ lidhur me
makineriné vetlevizshme (ose traktorin) ose nga njé pajisje tjetér gé ofron mbrojtje 18
njévlershme.

Hapja e késaj mbrojtése duhet t& mundésohet pér t& vepruar me pajisjen e lévizshme &
transmetimit. Pas késaj. duhet t& keté hapésiré t& mjaflueshme pér 1& parandaluar g& boshti i
drejtimit t& démtojé mbrojtésen kur makineria (ose traktorin) &shté né 18vizje.

Inputi né boshtin ¢ makineriné marrése lokalizohet né njé kaseté mbrojtése t& fiksuar né
makineri.



Kufizueset ¢ momentit pérdredhés ose xhuntot mund & pérshtaten né transmisionet universale
bashkuese vetém né anén ¢ makinerisé drejtuese. Pajisja ¢ 1évizshme e transmetimit mekanik
duhet shénohet sipas kérkesave pérkatése.

Cdo makineri marrése. funksionimi i t& cilés kérkon njé pajisje té Iévizshme t& transmetimit
mekanik. qé ¢ lidh até me makineriné vetélévizése (ose traktorin) duhet teé keté njé sistem pér
kapjen e pajisjes s& lévizshme t& transmetimit mekanik qé kur makineria &shté e shképutur.
pajisja e lévizshme ¢ transmetimit mekanik dhe mbrojtésja ¢ saj nuk duhet té démtohen nga
kontakti me terrenin ose me pjesé t& makinerisé.

Pjesét ¢ jashtme t& mbrojtéseve projektohen. konstruktohen dhe rregullohen né até ményré gé ato
nuk mund t& rrotullohen me pajisjen e lévizshme té transmetimit mekanik. Mbrojtésja duhet t&
mbuloje transmisionin né fundet e nofullave té brendshme kur pérdoren bashkime té thjeshta
universale dhe s& paku gendrén ¢ xhuntos ose xhuntove té jashtme né rastin ¢ xhuntove me kénd
té gjere.

Ne rastin kur hyrja ne pozicionin ¢ punés &shté afér pajisjes s¢ 1&vizshme té transmetimit
mekanik ajo projektohet dhe konstruktohet né até ményré & mbrojtéset ¢ boshtit nuk mund t&
pérdoren si shkallé, vetém nése projektohen dhe konstruktohen si té tilla.

14.4.5 Mbrojtja nga rreziqe té tjera

14.4.5.1. Baterité

Vendi i baterisé projektohen dhe konstruktohen né até ményré qé parandalon derdhje té
elektrolitit mbi operatorin né rastin ¢ rrokullisjes ose pérmbysjes s& saj dhe t& shmange
grumbullimin e avujve né vende ku ndodhen operatoret.

Makineria projektohet dhe konstruktohet né até ményré & bateria té stakohet me ndihmén ¢ njé
pajisje t& lehte né pérdorim & parashikohet pér kété gellim.

14.4.5.2 Zjarri

Né varési nga rreziget e parashikuara nga prodhuesi dhe kur pérmasat ¢ lejojné. makineria duhet
ose:

a) té pajisjet me fikés zjarri. t& pérshtatshém dhe lehtésisht t& pérdorshém.

b) t& pajiset me njé sistem pér shuarjen e zjarrit.

14.4.5.3 Léshimi i substancave té rrezikshme

Paragrafi i dyté dhe i treté i pikés 14.2.5.13 nuk zbatohet kur funksioni kryesor i makinerisé
&shté spérkatja ¢ produkteve. Megjithaté. operatori duhet t& jeté 1 mbrojtur nga rreziku i 18shimit
& kétyre substancave & rrezikshme.

14.4.6 Informacioni dhe Treguesit

14.4.6.1 Shenjat, sinjalet dhe paralajmérimet

Té gjitha makinerité duhet t& kené shenja dhe/ose vende instruksioni né lidhje me pérdorimin.
rregullimin dhe mirémbajtjen pér & garantuar shéndetin dhe siguriné e personave,

Ato duhet t& zgjidhen. projektohen dhe konstruktohen né até ményré ¢ & jené & qarta, 18
dukshme dhe & pahegshme.



Pérveg rregullave te trafikut rrugor. makineria me njé drejtues makinerie duhet 1€ keté pajisjet ¢
méposhtme:

a) njé pajisje akustike paralajmérimi pér t& lajméruar personat.

b) njé sistem t& sinjaleve me drita pér kushte t¢ parashikuvara pérdorimi. Kjo nuk zbatohet né
makineri & parashikohen pér t& punuar nén toké dhe qé nuk pérdorin energji elektrike,

¢) sipas rastit, duhet té keté njé lidhje ndérmjet makinerisé dhe rimorkios pér funksionimin e
sinjaleve.

Makineria ¢ kontrolluar né distance, qé né kushte normale pérdorimi ckspozon persona ndaj
rrezikut ose shtypjes duhet té pérshtatet me mjetet e nevojshme pér té sinjalizuar [évizjet e saj
ose me mjete pér mbrojtjen ¢ personave ndaj risqeve & tilla. Kérkesa té njéjta zbatohen né
makineri té cilat kur jané né pérdorim pérfshijné pérséritjen konstante té njé lévizjeje pérpara dhe
mbrapa mbi njé aks te vetém ku pjesa ¢ pasme ¢ makinés nuk éshté direkt ¢ dukshme nga
drejtuesi i makinerisé.

Makineria konstruktohet né ményré té tille qé pajisjet paralajméruese dhe sinjalizuese nuk mund
gaktivizohen pa dashur. Kur kjo &shté njé kérkesé thelbésore pér siguriné duhet t& parashikohen
1& tilla pajisje me mjete & kontrollojné & ato jané né kushte t& mira pune dhe démtimi e tyre
duhet & jete i dukshém pér operatorin.

Kur I&vizja ¢ makinerisé ose ¢ instrumenteve pérbérése te saj éshté shumé e rrezikshme. duhet t&
parashikohen shenja mbi makineri & paralajmérojné géndrimin larg makinerisé kur ajo &shté né
puné, Shenjat duhet t& jené té lexueshme nga njé distancé ¢ mjaftueshme pér 1€ garantuar
siguriné e personave (& jané né aférsi t& makinerisé.

14.4.6.2 Shénimi

Ne& t& gjitha makinerité duhet té tregohen shenja t& lexueshme dhe t& pahegéshme me té dhénat ¢
méposhtme:

a) fugia nominale e shprehur né kilovat (ké),

b) masa e konfiguracionit mé t& pérdorshém né kilogram (kg). dhe sipas rastit:

(i) forca maksimale térheqése e parashikuar né ganxhén bashkuese, né Njuton (N),

(ii) pesha maksimale vertikale ¢ parashikuar né ganxhén bashkuese né Njuton (N).

14.4.6.3 Instruksionet

14.4.6.3.1 Vibrimet

Vibrimet ¢ transmetuara nga makineria né sistemin doré-krah ose né gjithé trupin jepen né
instruksionet ¢ pérdorimit me t& dhénat si mé poshté:

a) vlera e vibrimit total ku sistemi dore- krah &shté subjekt. nése tejkalon 2.5 m/s?

Duhet t& pérmendet kur kjo vieré nuk tejkalon 2.5.m/s%

b) vlera mé e larté kuadratike mesatare pér nxitimin e balancuar € i takon te gjithé trupit si &
t&ré. nése nuk e kalon 0.5 m/s*. Kur kjo vlere nuk e kalon 0.5 m/s2. kjo duhet te kihet parasysh.
¢) pasiguria né matje.

Kéto vlera duhet t€ jene ose t& matura aktualisht pér makineriné né fjalé ose t& Krijuara mbi
bazén ¢ matjeve 1€ marra nga makineri teknikisht t& krahasueshme qé &shté pérfaqésuese e
makineris¢ & do & prodhohet.



Né rastet kur nuk zbatohen standarde t& harmonizuar sipas listés bashkelidhur si¢ referohet né
pikén 2 & kétij vendimi. vibrimi matet duke pérdorur kodin me té pérshtatshém 18 matjeve pér
makinering.

Duhet té pérshkruhen kushtet e operimit gjaté matjes dhe kodet e pérdorur té matjes.

14.4.6.3.2. Pérdorimet e shuméfishta

Instruksionet pér makineriné ¢ Iejon disa pérdorime & varen nga pajisja ¢ pérdorur si dhe
instruksionet pér pajisjen ¢ shkémbyeshme duhet t& pérmbajné informacionin ¢ nevojshém pér
montimin e sigurte dhe pérdorimin ¢ makinerisé bazé dhe pajisjes sé shkémbyeshme & mund té
pérshtatet.

14.5 Kérkesa thelbésore suplementare mbi shéndetin dhe sigurisé pér t€¢ kompensuar
rreziget pér shkak té operacioneve ngritése

Makineria & paraqet rrezik pér shkak té operacioneve ngritése duhet té plotésojé té gjithé
kérkesat thelbésore mbi shéndetin dhe siguriné té pérshkruara né kété piké.

14.5.1 Té pérgjithshme

14.5.1.1 Pérkufizime

a) "Operacion ngrités" &shté njé 1évizje e mj& grup ngarkese qé& pérbéhet nga mallra dhe/ose
persona & né njé moment kérkojné njé ndryshim niveli né lartési.

b) "ngarkesé e drejtuar” Eshté njé ngarkesé ku e gjithé 1évizja béhet gjaté udhézueseve té shtangét
ose 1& pérkulshém, pozicioni i t& ciléve &hté pércaktuar nga pika fikse.

¢) "koefigenti i punés" &shté raporti aritmetik ndérmjet ngarkesés t& garantuar nga prodhuesi ose
pérfagésuesi 1 tij 1 autorizuar deri né & cilén njé komponent &shté né gjendje ta mbajé até dhe
ngarkesds maksimale 1€ punés t& shénuar mbi komponent.

¢) "koefigent testimi" &shté raporti aritmetik ndérmjet ngarkesés 18 pérdorur pér kryerjen e
provave statike ose dinamike mbi makineriné ngritése ose mbi njé aksesor ngrités dhe ngarkesés
maksimale t& punés & shénuar né makinering ngritése ose né aksesorin ngrités.

d) "prova statike" &shté prova gjaté té cilit makineria ngritése ose aksesori ngrités &shté
inspektuar fillimisht dhe i éshté nénshtruar njé force qé i korrespondon ngarkesés maksimale t&
punés t& shumézuar me koefigentin ¢ duhur t& provés statike dhe mbasi &shté hequr ngarkesa ¢
lartpérmendur riinspektohet pér té siguruar qé nuk ka ndodhur asnjé démtim.

dh) "prova dinamike" &shté prova gjaté t& cilés makineria ngritése funksionon né t& gjitha
konfiguracionet ¢ saj t& mundshme me ngarkesén maksimale 1& punés t& shumézuar me
koefigentin e duhur 1& provés dinamike. duke marre parasysh sjelljen dinamike t& makinerisé
ngritése me gellim pér & kontrolluar & ajo funksionon si¢ duhet.

¢) "platforma" &shté njé pjesé e makinerisé mbi ose né & cilén personat dhe/ose mallrat mbahen
per tu ngritur,

14.5.1.2 Mbrojtja nga rreziget mekanike
14.5.1.2.1 Risqet pér shkak té mungesés sé qéndrueshmérisé



Makineria projektohet dhe konstruktohet né ményré te tille q&¢ ¢éndrueshméria e kérkuar né
pikén 14.2.3.1 t& mirémbahet si né shérbim ashtu dhe jashté shérbimit. duke pérfshiré té gjithé
fazat ¢ transportil. montimit dhe ¢montimit, gjaté démtimeve t& parashikuara te komponentit dhe
gjithashtu gjaté provave t& kryera né pérputhje me manualin ¢ instruksioneve. S& fundi.
prodhuesi ose pérfagésuesi 1 tij i autorizuar duhet té pérdoré metodat ¢ pérshtatshme té
verifikimit.

14.5.1.2.2 Makineri g€ lévizin mbi shina dhe shina mbi trase

Makineria duhet té parashikohet me pajisje té cilat veprojné mbi shinat ose mbi shinat mbi trase
pér té parandaluar pérmbysjet.

Nése. pavardsisht pajisjeve té tilla, mbetet njé rrezik pérmbysjeje ose 1 démtimit t&é njé shine ose i
njé komponenti rréshqités. pajisjet duhet t& jené t& parashikuara qé 1& parandalojné pajisjen.
komponentin ose ngarkesén nga rénia e makinerisé prej pérmbysjes.

14.5.1.2.3 Fortésia mekanike

Makineria, aksesordt ngrités dhe komponentét ¢ tyre duhet t& jené né gjendje t& pérballojné
tensionet ndaj te cilave ato jané subjekt qofté né pérdorim ose jo nén kushtet ¢ instalimit dhe
funksionimit t& parashikuar dhe né t& gjithé konfiguracionet pérkatése. duke marre parasysh
sipas rastit efektet ¢ faktoréve atmosferik dhe forcave t& ushtruara nga personat. Kjo kérkesé
gjithashtu duhet té plotésohet gjaté transportit. montimit dhe ¢montimit.

Makineria dhe aksesorét ngrités projektohen dhe konstruktohen né ményré té tillé ¢ t&
parandalojné démtimet nga lodhja dhe konsumimi. duke pasur parasysh pérdorimin ¢ parashikuar
1€ tyre.

Materialet ¢ pérdorur duhet té zgjidhen mbi bazén e parashikuar t& ambientit t& parashikuar t&
punues. veganérisht ndaj korrozionit. gérryerjes. ndikimeve dinamike. temperaturave ckstreme.
lodhjes. thyveshmérisé dhe vjetérsisé.

Makineria dhe aksesorét ngrités projektohen dhe Konstrukiohen né ményré & tillé ¢é &
pérballojé mbingarkesat n& provat statike pa deformime mbetése ose defekte & dukshme.
Llogaritjet e fortésiné duhet & marrin parasysh vlerén e koefigentit 1& provés statike 1& zgjedhur
pér te garantuar njé nivel 1& mjaftueshém & sigurisé. Ky koeficient si rregulli i pérgjithshém ka
vlerat e méposhtme:

a) 1.5 pér makineri dhe aksesorét ngrités ¢ funksionojné me doré;

b) 1.25 pér makineri t& tjera.

Makineria projektohet dhe konstruktohet né ményré te tille & t&é kalojé pa démtime kryerjen e
provave dinamike duke pérdorur ngarkesén maksimale t& punds t& shumézuar me koefigentin e
provés dinamike.

Koefigenti i provés dinamike zgjidhet pér t& garantuar njé nivel t& mjaftueshém té sigurisé. Ky
koefigent si rregull i pérgjithshém &shté pérgjithésisht 1.1. Si rregull i pérgjithshém provat kryen
né shpejtési nominale t& parashikuara. Hapésira e kontrollit t& makinerisé duhet t& lejojé njé
numér 1évizjesh té njgkohshme, provat duhet t& kryen nén kushte mé pak minimale té favorshme
dhe si rregull i pérgjithshém duke kombinuar I&vizjet né fjale.

14.5.1.2.4 Pulexhot, tamburet, rrulat, litarét(kavot), dhe zinxhirét



Pulexhot. tamburet dhe rrulat duhet 1 kené njé diametér né pérputhje me pérmasat ¢ rripave ose
zinxhiréve me té cilét ato mund té pérshtaten.

Tamburet dhe rrotat projektohen. konstruktohen dhe instalohen né ményré té tillé qé rripat ose
zinxhirét me & cilét ato pajisen mund t& démtohen pa u k&putur.

Litarét ¢ pérdorur direkt pér ngritje ose pér té¢ mbéshtetur ngarkesén duhet t& mos pérfshijné
lidhje pérvegse né fundet ¢ tyre. Lidhjet tolerohen vetém né instalime & cilat jané parashikuar
nga projektimi t& modifikohen rregullisht sipas nevojave té pérdorimit,

Kompleti i litaréve dhe fundet e tyre duhet t& kené njé koefigent pune té zgjedhur né ménvré &
tillé & te garantojé njé nivel & mjafiueshém 1€ sigurisé. Si rregull 1 pérgjithshém ky koefigent
éshté 1 barabarté me 5.

Zinxhirét ngrités duhet t& kené njé koefigent pune t& zgjedhur né ményré & tillé & t& garantojé
njé nivel t& myaftueshém & siguris€. Si rregull 1 pérgjithshém Ky koeficient &shté i barabarte me
4.

Q¢ t& verifikohet se &shté pérzgjedhur njé koeficient i pérshtatshém pune. prodhuesi ose
pérfaqésuesi 1 tij i autorizuar duhet & kryeje ose t& keté krver provat pérkatése pér fundet e litarit
dhe pér ¢do tip zinxhiri dhe litari q& pérdoret direkt pér ngritje ngarkese.

14.5.1.2.5 Aksesorét ngrités dhe komponentét e tyre

Aksesoret ngrités dhe komponentét e tyre duhet té jené t¢ madhésive té tilla & marrin parasysh
progeset ¢ lodhjes dhe vjetérsisé pér njé numér ciklesh operacionesh né pérputhje me
jetégjatésing e parashikuar té tyre sipas specifikimeve né kushtet ¢ funksionimit pér njé aplikim
t& dhéné.

P&r mé tepér:

a) koefigenti 1 punés pér kombinimet litar-fije/funde litari duhet 1& pérzgjidhet né ményré té tillé
q¢ té garantojé njé nivel t&¢ mjaftueshém sigurie; si rregull 1 pérgjithshém ky koefigent éshté 5.
Litarét nuk duhet t& p&rfshijné asnjé lidhje ose lak pérvegse né fundet e tyre.

b) ku pérdoren zinxhiré me hallka t& salduara ato duhet té jend 1€ tipit me hallka t& shkurtra.
Koefigenti i punés pér zinxhirét duhet té pérzgjidhet né ményré té tillé q& 18 garantojé njé nivel 1&
mjaftueshém sigurie. Si rregull i pérgjithshém ky koeficient &shté 1 barabarte me 4.

¢) koefigenti i punds pér litaré ose rripa tekstili varet nga materiali. metoda e prodhimit.
dimensionet dhe pérdorimi. Ky koefigent duhet t& pérzgjidhet né ményré & tillé & t& garantoje
njé nivel 1& mjaftueshém sigurie. Si rregull 1 pérgjithshém ky koeficient &shté i barabarte me 7.
me kusht & materialet ¢ pérdorur t& tregoné se jané té njé cilésie shume & mire dhe metoda ¢
prodhimit éshté e pérshtatshme pér pérdorimin e parashikuar. Né rastet kur Kjo nuk sigurohet si
rregull i pérgjithshém koeflicienti pércaktohet né njé nivel mé (& larté me gellim (& (& sigurohet
njé nivel i njévlershém sigurie. Litarét dhe rripat e tekstilit nuk duhet & pérfshijné asnjé nyje,
lidhje ose vende t& ngjitura pérveg fundet e lidhjes duke pérjashtuar rastin ¢ njé rripi pa fund.

¢) rripi i sheshte me pérbérje komponentésh metalik duhet té keté njé koefigent pune té
pérzgjedhur né até ményré ¢é & garantojé njé nivel t& mjaftueshém sigurie. Si rregull i
pérgjithshém ky koeficient &shté 4.



d) ngarkesa maksimale ¢ punés sé njé rripi me shumé shtresa pércaktohet né bazé t& koefigentit
& punés té shtresés mé ¢ dobét. numrit t& shtresave dhe faktorit 1é reduktimit & varet nga
konfiguracioni i shtresave:

dh) me gellim qé & verifikohet & &shté pérzgjedhur koeficienti pérkatés i punés. prodhuesi ose
pérfaqésuesi i tij i autorizuar duhet t& kryvejé ose ka kryer provat pérkatése pér gdo tip té
komponentit t& referuar né paragraf@ i(a). (b). (¢) dhe (¢).

14.5.1.2.6 Kontrolli i lévizjeve

Pajisjet pér kontrollimin e 1évizjeve duhet t& veprojné né ményré (& tillé q& makineria né té cilén
ato jané instaluar & jeté e sigurté.

a) Makineria projektohet dhe konstruktohet ose pérshtatet me pajisje né ményré té tillé qé
amplituda e l&vizjes ¢ komponentéve té saj t& mbahet brenda kufijve té péreaktuar.

Funksionimi 1 pajisjeve te tilla duhet ku kérkohet te paraprihet nga njé paralajmérim.

b) Kur disa makina té fiksuara apo 1& montuara mbi shina mund t& manovrohen njékohésisht né
té njéjtin vend dhe me risqe pérplasjeje. ato projektohen dhe konstruktohen né ményré té tillé q&
¢ pérshtatin sisteme & mundésojné shmangien e kétyre risqeve.

¢) Makineria projektohet dhe konstruktohet né ményré té till¢ & ngarkesat nuk mund t& zvarriten
rrezikshmerisht ose & bien lirshém dhe papritur. madje edhe né rastet ¢ njé defekti t& pjesshém
ose 1& pérgjithshém 1& sistemit t& transmetimit t& fuqisé apo kur operatori ndalon funksionimin ¢
makinerisé.

¢) Né kushte normale t& funksionimit. nuk duhet t& mundésohet té ulet ngarkesa vetém nga
frenimi me fraksion, me pérjashtim té rastit t& makinerisé funksionimi i té cilés ¢ kérkon.

d) pajisjet mbajtése projektohen dhe konstruktohen né ményré & tillé & (& shmanget rénia ¢
pagéllimshme e ngarkesés.

14.5.1.2.7 Lévizjet e ngarkesave gjaté pérpunimit

Posti i funksionimit t& makinerisé duhet t& vendoset né ményré té tillé gé & sigurojé pamjen mé
té gjeré t& mundshme 18 trajektoreve & pjeséve lévizése me qgellim qé t& shmangen pérplasjet ¢
mundshme me persona. pajisje. ose makineri t& tjera t& cilat mund té manovrojné njékohésisht
dhe & pérbé&né rrezik.

Makineria me ngarkesa té udhézuara projektohet dhe konstruktohet né ményré té tillé qé t&é
parandalojné démtimin e personave nga lévizja ¢ ngarkesés. platformés ose, kundrapeshave nése
ka.

14.5.1.2.8 Makineri g€ shérbejné né sheshpushime té fiksuara

14.5.1.2.8.1 Lévizjet e platformés

Lévizja ¢ platformés sé& makinerisé ¢ shérben né& sheshpushime t& pércaktuara duhet &
udhézohet né ményré & géndrueshme drejt dhe né sheshpushime,

Sistemet ¢ kryqézuar konsiderohen gjithashtu si drejtim i géndrueshém.

14,5.1.2.8.2 Aksesi né platformé



Ku personat kane akses né platformé. makineria projektohet dhe konstruktohet né ményré té tillé
qé sigurojné se platforma qéndron e palévizshme gjaté aksesit. kur ajo éhté né progesin e
ngarkimit dhe shkarkimit.

Makineria projektohet dhe konstruktohet né ményré (& tillé & & sigurojé se diferenca né nivel
ndérmjet platformés dhe sheshpushimit nuk krijon risk shképutje.

14.5.1.2.8.3 Risk pér shkak t¢ kontaktit me platformén Iévizése

Sipas rastit me gellim & t& plotésohen kérkesat e shprehura né paragrafin e dvté t& nénpikés
14.5.1.2.7. zona e udhétimit ¢ platformés duhet 1& jete e pakalueshme gjaté funksionimit normal.
Kur gjate inspektimit ose mirémbajtjes ekziston risku & personat ¢ vendosur nén ose mbi
platformé mund t& shtypen ndérmjet platformés dhe ¢do pjese té fiksuar, duhet t& sigurohen
hapésira t& lira si strehime fizike ose népémmjet pajisjeve mekanike & bllokojné lévizjen e
platformés.

14.5.1.2.8.4 Risk pér shkak té rénies se ngarkesés nga platforma

Makineria projektohet dhe konstruktohen né ményré té tillg q& t& parandalojé rrezikun e rénies s&
ngarkesés nga platforma.

14.5 1.2.8.5 Sheshpushimet

Duhet té parandalohen risqet pér shkak té kontaktit t& personave né sheshpushime me Iévizjen e
platformés ose té pjeséve té tjera t& lévizshme.

Ku ekziston risk pér shkak té rénies sé personave né zonén ¢ udhétimit kur platforma nuk &shté
né sheshpushim. duhet té pérshtaten mbrojtése qé té parandalohet ky rrezik. Mbrojtése t& tilla
nuk duhet t&¢ hapen né drejtimin ¢ zonds s& udhétimit. Ato duhet t& pérshtaten me njé pajisje
bllokuese. t& kontrolluar nga pozicioni i platformés & parandalon:

a) lévizjet e rrezikshme & platformés deri sa mbrojtéset té jené t&€ mbyllura dhe té bashkuara.

b) hapjen e rrezikshme (& mbrojtéses derisa platforma ndalon né& sheshpushimin pérkatds.

14.5.1.3 Pérshtatja sipas qéllimit

Kur makineria ngritése ose aksesorét ngrités jané vendosur né treg ose jané vendosur pér heré t&
paré n& shérbim. prodhuesi ose pérfagdsuesi 1 tij 1 autorizuar. duke marré ose ka marré masat
pérkatése. duhet t& sigurojé se makineria ose aksesorét ngritése & cilét jand t& gatshme pér
pérdorim, manualisht ose me fugi. t& plotésojné funksionet ¢ pércaktuara t& tyre né ményré 18
sigurté,

Provat statike dhe dinamike (& referuara né pikén 14.5.1.2.3 duhet t& Kryen né t& gjithé
makineriné ngritése. ¢ gatshme pér t'u vendosur né shérbim.

Ku makineria nuk mund t& montohet né ambienprodhuesit ose t& pérfaqésuesit te tij t&
autorizuar, duhet t& merren masat pérkatése né vendin e pérdorimit.

Né 1€ kundért duhet t&€ merren masa né ambieprodhuesit ose né vendin e pérdorimit.

14.5.2 Kérkesat pér makineri me burim té fuqisé ndryshe nga ai njerézor
14.5.2.1 Kontrolli i lévizjeve



Pajisjet e kontrollit & vénies né 1évizje duhet & pérdoren pér & kontrolluar 1évizjet ¢ makinerisé
ose 1¢ pajisjeve t& saj. Megjithaté pér 1évizje te pjesshme ose té plota. né té cilat nuk ¢kziston risk
nga ngarkesa ose pérplasja ¢ makinerisé. pajisjet né fjalé mund & zévéndésohen nga pajisje
kontrolli & autorizojné ndalime automatike né pozicione té parazgjedhura pa veprimin 1é
operatorit né pajisjen e kontrollit.

14.5.2.2 Kontrolli i ngarkesés

Makineri me ngarkesé maksimale pune jo mé pak se 1000 kg ose me njé moment pérmbysjeje jo
mé pak se 40000 Nm duhet t¢ pérshtaten me pajisje qé paralajmérojné drejtuesin ¢ makinerisé
dhe parandalojné I&vizjet e rrezikshme né rastin e:

a) mbingarkimit ose si rezultat i njé ngarkese maksimale pune ose i momentit maksimal te punés
pér shkak se ngarkesa &shté tejkaluar. ose

b) momenti i pérmbysjes éshté i tejkaluar.

14.5.2.3 Instalime té udhézuara nga litaré (kavo)

Platforma me litaré. traktoré ose platforma né traktoré duhet t& mbahen nga kundrapesha ose nga
njé pajisje & lejon kontroll t& vazhdueshém té tensionit.

14.5.3 Informacione dhe shénimet

14.5.3.1 Zinxhiré, litaré dhe rripa

Cdo gjatési ¢ zinxhirit ngrités. litarit ose rripit & nuk jané pjesé ¢ njé montimi duhet t& mbajné
njé shenje ose kur nuk éshté ¢ mundur. njé pllaké e paheqéshme ku shénohet emri dhe adresa ¢
prodhuesit ose pérfaqésuesit t& tij t& autorizuar dhe referenca e identifikimit & gertifikatés
pérkatése.

Certifikata e pérmendur me lart duhet t& tregojé sé paku informacionin ¢ méposhtém:

a) emrin dhe adresén e prodhuesit dhe sipas rastit t& pérfaqésuesit té tij té autorizuar,

b) njé pérshkrim té zinxhirit ose litarit gé pérfshin:

(i) madhésiné e tij nominale.

(i1) konstruksionin i tij.

(111) materialin nga i cili &shté béré, dhe

(iv) ¢do trajtim metalurgjik t& veganté t& zbatuar né material.

¢) metodén ¢ provés sé pérdorur,

¢) ngarkesén maksimale né t& cilén zinxhiri ose litari &shté subjekt né shérbim. Njé diapazon i
vlerave jepet mbi bazén e pérdorimeve té parashikuara.

14.5.3.2 Aksesorét ngrités

Aksesorét ngrités duhet té tregojné vegantité ¢ méposhtme:

a) identifikimin e materialit kur ky informacion &shté i nevojshém pér pérdorim t& sigurte.

b) ngarkesén maksimale (& punés.

N& rastin e aksesoréve ngrités mbi & cildét shénimi &hté fizikisht i pamundur. vegantité e
referuara né paragralin e mésipérm duhet & paragiten mbi njé pllakéz ose me ményra té tjera
ekuivalente. duke i fiksuar né aksesor né ményré t& sigurté.



Informacioni duhet 1& jeté i lexueshém dhe i vendosur né njé vend & nuk lejon fshirjen e tij si
rezultat i konsumimit ose rrezikimit té fortésisé sé aksesorit.

14.5.3.3 Makineri ngritése

Ngarkesa maksimale ¢ punés duhet té shénohet mbi makineri né ményré t& dukshme. Ky shénim
duhet t& jeté i lexueshém. i paheqshém dhe jo né njé formé t& koduar.

Kur ngarkesa maksimale ¢ punés varet nga konfiguracioni 1 makinerisé, ¢do pozicion
funksionimi duhet & pajiset me njé pllakéz qé tregon. mundésisht né formé diagrame ose
tabelore. ngarkesén e punés e lejuar pér gdo konfigurim.

Makinerité ¢ parashikuara vetém pér ngritje mallrash, (& pajisura me njé platforme e cila lejon
hyrje t& personave duhet & kené t& vendosur njé paralajmérim t& qarté dhe té pahegshém pér
ndalimin e ngritjes sé& personave. Ky paralajmérim duhet & jeté i dukshém né ¢do vend ku hyrja
&shté e mundshme.

14.5.4 Instruksionet

14.5.4.1 Aksesoret ngrités

Cdo aksesor ngrités ose ¢do ngarkesé tregtare e aksesoréve ngrités duhet té shogérohet nga
instruksionet qé pércaktojné t& paktén vegantité ¢ méposhtme:

a) pérdorimin e parashikuar.

b) kufijté ¢ pérdorimit. veganérisht pér aksesoret ngrités si manjetike ose me vakum té cilé nuk
pérfshihen plotésisht né nénpiken 14.5.1.2.6(e).

¢) instruksionet ¢ montimit, pérdorimit dhe mirémbajtjes.

¢) koefigentin e provés statike té pérdorur.

14.5.4.2 Makineri ngritése

Makineria ngritése duhet t& shogérohen nga instruksionet qé pérmbajné informacion mbi:

a) karakteristikat teknike t& makinerisé dhe veganérisht:

(i) ngarkesén maksimale & punés dhe sipas rastit njé kopje t& pllakézés ose tabelés t& pérshkruar
né paragrafin e dyté t& nénpikés 14.5.3.3.

(i1) kundérveprimet né suporte ose né vendet e kapjes dhe sipas rastit karakteristikat ¢ trasesé pér
18vizje.

b) pérmbajtjet e regjistrit, nése kjo nuk shogéron makinering,

¢) késhilla pér pérdorim. veganérisht pér 1& kompensuar rastin e shikimit direkt & mjaftueshém (&
ngarkesés nga operatori,

¢) sipas rastit njé raport t& detajuar mbi provat statike dhe dinamike té kryvera nga ose pér
fabrikuesin ose pérfagésuesin e tij t& autorizuar,

d) instruksione t& nevojshme pér realizimin ¢ masave si referohet né nénpikén 14.5.1.3 pérpara
vendosjes pér here t& paré né shérbim pér makineri g& nuk montohen né ambientet ¢ prodhuesit
né formén qe ajo duhet pérdorur.



14.6 Kérkesa thelbésore suplementare mbi shéndetin dhe siguriné pér makineri té
parashikuara pér té€ punuar né€ néntoké.

Makinerité ¢ parashikuara pér t& punuar né néntoké plotésojné t& gjithé kérkesat thelbésore mbi
shéndetin dhe siguriné té pérshkruara né kété pike.

14.6.1 Risqet pér shkak té mungesés sé qéndrueshmérisé

Armaturat tavanore projektohen dhe konstruktohen né ményré té tillé qé t& mirémbajné njé
drejtim t& dhéné kur 1&vizin dhe nuk rréshqasin pérpara. gjaté dhe pas ngarkimit. Ato duhet té
pajisen me ankorimet pér pllakat e sipérme t& mbéshtetéseve individuale hidraulike.

14.6.2 Lévizja

Armaturat tavanore duhet té lejojné 1évizje té personave nga pérpara.

14.6.3 Pajisjet e kontrollit

Pajisjet e kontrollit t& rritjes sé shpejtésisé dhe frenimit pér lévizjen e makinerisé qé rréshqasin
mbi shina b&hen me operim manual. Megjithaté pajisjet mund té mundésojné dhe pérdorimin me
kémbé,

Pajisjet e kontrollit 1& armaturave tavanore projektohen dhe vendosen né ményré té tillé & gjaté
zhvendosjeve operatorét géndrojné né njé vend te mbrojtur. Pajisjet ¢ kontrollit duhet té jené t&
mbrojtura nga ¢do veprim i pavullnetshém.

14.6.4 Ndalimi

Makinerité vetélévizése & rréshqasin mbi shina pér pérdorim né punime néntoke duhet té
pajisen me njé pajisje ¢ mundéson veprimin mbi garkun ge kontrollon Iévizjen ¢ makinerisé ¢
till¢ q& 1évizja ndalohet nése drejtuesi 1 makinerisé &shté né pajisjen ¢ kontrollit t& l&vizjes.

14.6.5 Zjarri

Kérkesa ¢ dvté e pikds 14.4.5.2 &shté ¢ detyruar pérsa i pérket makinerive t& cilat pérmbajné sé
tepérmi pjesé & djegshme.

Sistemi i frenimit pér makineri 1& parashikuara pér pérdorim né punime néntoké projektohet dhe
konstruktohet né ményré 1€ tillé qé t& mos prodhojé shkéndija ose t& shkakiojé zjarre.

Makinerité me motor me djegie 1& brendshme pér pérdorim né punime néntoké duhet té
pérshtaten vetém me motorra qé pérdorin karburant me presion té ulét sprucimi dhe t& cilét
pérjashtojné shkéndijat me origjiné elektrike.

14.6.6 Shkarkimet

Shkarkimet nga djegia ¢ brendshme e motorit nuk duhet té béhen nga lart.

14.7 Kérkesat thelbésore suplementare mbi shéndetin dhe siguriné pér makineri qé€
paragesin rreziqe té vecanta pér shkak té ngritjes sé personave

Makinerité & paragesin rrezige pér shkak te ngritjes sé personave duhet € plotésojné & gjitha
kérkesat pérkatése mbi shéndetin dhe siguring 1& dhéna né kéé piké.

14.7.1 Té pérgjithshme

14.7.1.1Fortésia mekanike

Platforma projektohet dhe konstruktohet né até ményré qé 1& ofrojé hapésirén dhe fortésiné &
korrespondon me numrin ¢ maksimal t& personave té lejuar mbi platformé dhe 1& ngarkesés
maksimale t& punés.



Koefigentét ¢ punés pér komponentét ¢ dhéné né nenpikén 14.5.1.2.4 dhe 14.5.1.2.5 jané t&
pamjaftueshém pér makineriné ¢ parashikuar pér ngritjen ¢ personave dhe dyfishohen si rregull i
pérgjithshém.

Makineri pér ngritjen ¢ personave ose personave dhe mallrave pérshtaten me njé sistem kapés
ose mbéshtetés pér platformén t& projektuar dhe te konstruktuar né até ményré & siguron njé
nivel t& pérshtatshém té sigurisé dhe parandalon rreziget ¢ rénies sé platformés.

Kérkohet si rregull i pérgjithshém qé sé paku dy zinxhiré ose litaré t& kené secili ankorimin e tij
kur pérdoren litaré (kavo) ose zinxhiré pér t&€ mbajtur platformén.

14.7.1.2 Kontrolli i ngarkesés pér makineri g€ lévizin me fuqi ndryshe nga ajo njerézore
Kérkesat ¢ nenpikés 14.5.2.2 mund t& mos zbatohen pér ngarkesé maksimale t& punés dhe
témomentit te pérmbysjes kur prodhuesi mund t&é demonstrojé se nuk ka asnjé risk mbingarkese
ose pérmbysjeje.

14.7.2 Pajisjet e kontrollit

Ku kérkesat e sigurisé nuk japin zgjidhje & tjera. platforma si rregull i pérgjithshém projektohet
dhe Konstruktohet né até ményré gé personat né platformé t& kené mjetet ¢ kontrollit t& 1&vizjeve
lart ¢ poshté dhe sipas rastit [&vizjet e tjera t& platformés.

Gjaté funksionimit kéto pajisje kontrolli refuzojné ¢do pajisje tjetér qe kontrollon t& njéjtén
lévizje me pérjashtim t& pajisjeve t& ndalimit emergjent.

Pajisjet ¢ kontrollit pér kéto 1&vizje duhet 1€ jené 1& tipit zbatues me pérjashtim kur né vetvete
platforma &shté plotésisht e mbyllur.

14.7.3 Risqe pér personat ne ose mbi platformé

14.7.3.1 Risqe pér shkak té lévizjeve té platformés

Makineria pér ngritjen e personave projektohet. konstruktohet ose pajiset né até ményré gé
nxitimi dhe frenimi i1 platformés nuk shkakton risqe pér personat.

14.7.3.2 Risku i rénies s€ personave nga platforma

Platforma nuk duhet t& anohet né até mase qe krijon risk te réni es se personave, duke pérfshiré
dhe kur makineria dhe platforma jané ne 1&vizje.

Kur platforma projektohet si njé vend pune béhet parashikimi pér t& siguruar géndrueshmériné
dhe pér t& parandaluar 1&vizjet e rrezikshme.

Nése masat ¢ referuara né pikén 14.2.5.15 nuk jané t& mjaftueshme, platformat pérshtaten me njé
numér t& mjaftueshém pikash ankorimi né funksion t& numrin té personave qé& lejohen mbi
platformé. Pikat ¢ ankorimit duhet t& jené mjaft t& forta pér pérdorimin ¢ pajisjeve personale
mbrojtése pérkundrejt rénies nga njé lartési.

Cdo deré emergjence né dvsheme ose né tavan ose dyer anésore projektohet dhe konstruktohet
né até ményré & parandalon ¢do hapje t& pagéllimshme dhe ato duhet 1& hapen né njé drejtim &
shmang ¢do risk rénieje.

14.7.3.3 Risqet pér shkak té objekteve qé bien mbi platformé

Platforma pajiset me njé tavan mbrojtés kur ka njé risk 1€ rénies 8& objekteve né platformé dhe
njé rrezikim té personave



14.7.4 Makineri q€ shérbejné né sheshpushime té fiksuara

14.7.4.1 Risqet ndaj personave n¢ ose mbi platformé

Platforma projektohet dhe konstruktohet né até ményré qé parandalon risqet pér shkak té
kontaktit ndérmjet personave dhe/ose objekteve né ose mbi platformé me ¢do element & fiksuar
ose l&vizés. Sipas rastit. pér té plotésuar kété kérkesé. veté platforma duhet té jeté plotésisht ¢
mbyllur me dyer q& pérshtaten me njé pajisje bllokuese & parandalon 1&vizjet e rrezikshme té
platformés po t& mos jené t& mbyllura dyert. Dyert duhet t&¢ mbahen t& mbyllura ne qofte se
platforma ndalon ndérmjet sheshpushimeve dhe kur ka njé rrezik rénie nga platforma. Makineria
projektohet konstruktohet dhe ku &shté ¢ nevojshme pérshtatet me pajisje né até ményré qé
parandalon lévizjen ¢ pakontrolluara lart ose poshté t& platformés. Kéto pajisje ndalojné
platformén né ngarkesén maksimale 1€ saj té punés dhe né shpejtésiné maksimale té parashikuar.
Veprimi i ndalimit nuk duhet té shkaktojné frenim t& démshém tek personat né ¢farédo kushte
ngarkese.

14.7.4.2 Kontrollet né sheshpushime

Kontrollet, veg atyre t& pérdorimit emergjent. né sheshpushime nuk duhet t& fillojné lévizjet ¢
platformés kur:

a) pajisjet e kontrollit né platformé jané né funksionim.

b) platforma nuk &shté né njé sheshpushim.

14.7.4.3 Aksesi mbi platformé

Mbraojtéset né sheshpushime dhe mbi platformé projektohet dhe konstruktohet né até ményré &
té sigurojné transferim & sigurte né dhe nga platforma. duke marré parasysh kufirin ¢ lejuar té
mallrave dhe personave & ngrihen.

14.7.5 Shénimet

Platforma ka t& shénuar informacionin ¢ nevojshém pér t& garantuar siguriné duke pérfshiré:

a) numrin e personave té lejuar mbi platformé,

b) ngarkesén maksimale & punés.

15. Deklarimet

15.1. Pérmbajtja

A. Deklarata EC e konformitetit t¢ makinerisé

Kjo deklarate dhe pérkthimi i saj hartohen ne te nj&jtat kushte si instruksionet referuar nenikés
14.2.1.7.4.1(a) dhe (b) dhe shkruhen né ményré & shtypur ose me doré me germa kapitale.

Kjo deklarate lidhet ekskluzivisht me makinering qé &shté vendosur né tregun shqiptar dhe
pérjashton komponentét ¢ jané shtuar dhe/ose operacionet € kryen né ményré (& njépasnjéshme
nga pérdoruesi i fundit.

Deklarata EC e konformitetit pérmban t& dhénat ¢ m&poshtme:

a) emrin ¢ biznesit dhe adresén ¢ ploté t& prodhuesit dhe sipas rastit t& pérfagésuesit 1& tij té
autorizuar;

b) emrin dhe adresén e personit 1€ autorizuar & harton dokumentacionin teknik:



¢) pérshkrimin dhe identifikimin ¢ makineris€, duke pérfshiré kategoring. funksionin, modelin,
tipin, numrin serial dhe emrin tregtar:

¢) njé fjali ku deklarohet & makineria plotéson kérkesat e kétij Rregulli Teknik dhe sipas rastit,
njé fjali t& ngjashme ku deklarohet njé deklaraté e ngjashme e konformitetit me Rregullat ¢ tjera
Teknike dhe/ose dispozitat pérkatése me té cilat makineria pérputhet.

d) sipas rastit emrin. adresén dhe numrin e identifikimit te OEN/OM pér vlerésimin ¢
konformitetit & ka kryer verifikimin EC té tipit si referohet né pikén 21 dhe numrin ¢
gertifikatés té verifikimit EC té tipit,

dh) sipas rastit emrin. adresén dhe numrin e identifikimit te OEN/OM qé ka aprovuar sistemin ¢
te sigurimit t& ploté t& cilésisé si referohet né pikén 23:

¢) sipas rastit njé referim té standardeve t& harmonizuar té pérdorur:

&) sipas rastit njé referim té standardeve té tjeré teknik dhe specifikimeve teknike té pérdorur:

f) vendin dhe datén ¢ deklaratés:

g) identitetin dhe firmén e personit té autorizuar & harton deklaratén né emér té prodhuesit ose
pérfagésuesit & tij t& autorizuar.

B. Deklarata e pérfshirjes pér makinerité pjesérisht té¢ kompletuara

Kjo deklarate dhe pérkthimi i saj hartohen né t& njéjtat kushte si instruksionet (shiko nénpikén
14.2.7.4.1(a) dhe (b) dhe shkruhen né ményré t& shtypur ose me doré me germa kapitale..
Deklarata e pérfshirjes pérmban t¢é dhénat ¢ méposhtme:

a) emrin ¢ biznesit dhe adresén ¢ ploté t& prodhuesit (& makinerisé pjesérisht t& kompletuar dhe
sipas rastit t& pérfaqésuesit t& tij (& autorizuar:

b) emrin dhe adresén ¢ personit 18 autorizuar & harton dokumentacionin teknik pérkatés:

¢) pérshkrimin dhe identifikimin e makinerisé pjesérisht t& kompletuar, duke pérfshiré emértimin
¢ pérgjithshém. kategoriné. funksionin. modelin, tipin. numrin serial dhe emrin tregtar:

¢) Njé fjali ku deklarohet se jané zbatuar dhe ploté&suar kérkesat thelbésore & kétij Rregulli
Teknik dhe &shté hartuar dokumentacioni teknik pérkatés né pérputhje me pikén 20 (B): dhe
sipas rastit njé fjali ku deklarohet konformiteti i makinerisé pjesérisht t& kompletuar me Rregulla
t& tjerd pérkatés Teknik:

d) njé angazhim pér t¢ dhéné informacionin pérkatés pér makineriné pjesérisht té kompletuar. né
pérgjigje t& njé kérkesé nga autoritetet pérkatése. Kjo pérfshin ményrén ¢ dhénies dhe do té jeté
pa cenuar t& drejtat e pronésisé intelektuale t& prodhuesit t& makinerisé pjesérisht t& kompletuar:
dh) njé deklaraté & makineria pjesérisht e kompletuar nuk vendoset né shérbim pérderisa
makineria pérfundimtare né té cilén ajo do t& pérfshihet. t& deklarohet n& pérputhje me dispozitat
e kétij Rregulli Teknik:

¢) vendin dhe datén e deklaratés:

&) identitetin dhe firmén e personit t& autorizuar & harton deklaratén né emér té prodhuesit ose
pérfaqésuesit & tij & autorizuar.

15.2 Ruajtja



Prodhuesi i makinerisé ose pérfagésuesi 1 tij i autorizuar mban deklaratén origjinale EC té
konformitetit pér njé periudhé sé paku 10 vjet nga data e fundit e prodhimit té¢ makinerisé.
Prodhuesi i1 makinerisé pjesérisht t€ kompletuar ose pérfaqésuesi 1 tij 1 autorizuar mban
deklaratén origjinale té pérfshirjes pér mjé periudhé sé paku 10 vjet nga data e fundit e prodhimt
t& makinensé pjesérisht té kompletuar

16. Markimi CE

Markimi CE 1 konformitetit pérbehet nga inicialet "CE" si paraqitet né formén e méposhtme:
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Nése markimi CE zvogélohet ose zmadhohet. respektohen pérmasat e vizatimit te mésipérm té
shkallézuar.

Komponentét e markimit CE duhet t&é kené t& njéjtén pérmasé vertikale dhe qé nuk duhet té jeté
mé pak se 5 mm. Pér makineri me pérmasa t€¢ vogla mund té mos merret parasysh pérmasa
minimale.

Markimi CE vendoset direkt né aférsi té emrit € prodhuesit ose té pérfagésuesit té i té
autorizuar duke pérdorur té njéjtén tekniké.

Kur zbatohet progedura e sigurimit té ploté té cilésisé si referohet né nénpikén 9.3 ¢) dhe 9.4 b),
markimi CE shogérohet nga numri 1 identifikimit t¢ OEN/OM.

17. Kategorité e makinerive pér té cilat duhet té zbatohen njé nga procedurat e referuara
né pikén 9 (c) dhe (¢):

a) Sharra diskore, me njé apo mé shumé tehe, pér pumimin me drurin dhe materiale té tjeré me
karaktenstika té ngjashme fizike ose pér punimin e mishit dhe matenaleve me karakteristika té
ngjashme fizike, té tipeve té¢ méposhtém:

(1) Makiné sharruese me teh té fiksuar gjaté prerjes. me njé banko ose support té palévizshém, qé
vepron mbi mnjésiné pérpunuese né ményré manuale ose me njé ushqyes motorik t&
¢montueshém;

(i1) Makiné sharruese me tehe té fiksuara gjaté prerjes. me njé banke apo platforme me lévizje té
alternuar népérmjet veprimit manual;

(i11) Makiné sharruese me instrument (instrumente) té fiksnar gjaté prerjes. me njé pajisje
mekanike t& ushqimit té mésisé qé pérpunchet me furnizim dhe/ose shkarkim me doré.

(iv) makiné sharruese me tehe té lévizshém gjaté prerjes, qé bén lévizje mekanike té tehut, me
furnizim dhe/ose shkarkim manual.

b) Makineri me ushqim manual pér pérpunimin e drunt.



¢) Makineri zdrukthuese pér pastrim nga njé ané me njé pajisje 1€ mbyllur mekanike t& ushqimit
té njésis€. me furnizim dhe/ose shkarkim me doré té njésisé punuese.

¢) Sharra me shirit me furnizim dhe/ose shkarkim manual pér pérpunim te drurit dhe materialeve
me karakteristika t& ngjashme fizike ose pér punimin ¢ mishit dhe materialeve me karakteristika
&€ ngjashme fizike. t& tipeve & méposhtém:

(1) makineri sharruese me tehe fikse gjaté punés. & ka njé shtrat apo suport. fiks apo me I&vizje
vajtje ardhje pér njésiné pérpunuese.

(ii) makineri sharruese me shirit t& montuar mbi njé platformé me I&vizje poshté ¢ lart.

d) Makineri ¢ kombinuar e tipeve t& referuar né pikat nga a) deri né ¢) dhe né pikén ¢) pér punim
me dru dhe materialeve me karakteristika té ngjashme fizike.

dh) Makineri pér kllapa me ushgim manual me disa mbajtése instrumentesh pér punimin e drurit.
¢) Makiné formuese me ushqim manual me shpindél vertikal pér punim 1€ drurit dhe materialeve
me karakteristika té ngjashme fizike.

&) Sharra portative me zinxhir 1& 18vizshém pér dru.

f) Presa. duke pérfshiré dhe presat me fraksion. pér punim té metaleve né té ftohté, me furnizim
dhe/ose shkarkim me dore. pjesét punuese té [évizshme te te cilave kalojné njé korsé mbi 6mm
dhe shpejtési kalimi mbi 30 mm/sek.

2) Makina formuese pér materiale plastike me injektim ose presion. me furnizim ose shkarkim
me dore.

gj) Makina formuese pér materiale gome me injekt im ose presion. me furnizim ose shkarkim me
dore.

h) Makineri pér punime néntoke té tipeve t¢ méposhtém:

(1) lokomotiva dhe vagoné frenues.

(i1) suporte tavanor me fuqi hidraulike.

j) Kamion& pér grumbullimin e mbeturinave shtépiake me furnizim me dore dhe me njé
mekanizém ngjeshés.

k) Pajisje transmetimi mekanike & [&vizshme duke pérfshiré mbrojtéset e tyre.

1) Mbrojtése pér pajisjet e lévizshme t& transmetimit mekanik.

11) Mjete shérbimi pér ngritje.

m) Pajisje pér ngritjen ¢ personave ose personave dhe mallrave. duke pérfshiré rrezikun e rénies
vertikale t& njé ngarkese nga mé shumé se tre metra.

n) Pajisje t& l&vizshme pér funksione fiksimi g& operojné t& fiksuara dhe makineri te tjera
ndikuese.

o) Pajisje mbrojtése 1& projektuara pér 1€ zbuluar prezencén e personave

p) Mbrojtése bllokuese té lévizshme & operojné me fuqi. t& projektuara pér tu pérdorur si
mbrojtése ne makinerité e referuara né paragrafét €). I) dhe g).

q) Njési logjike pér té€ garantuar funksionet e sigurisé.

1) Struktura mbrojtése mbi rrezikun ¢ pérmbysjes (ROPS)

rr) Strukturat mbrojtése mbi rrezikun e rénies (FOPS).



18. Lista e komponentéve té sigurisé si referohet né pikén 2(c)

a) Mbrojtése pér pajisjet ¢ 1évizshme t& transmetimit mekanik.

b) Pajisje mbrojtése t& projektuara pér té zbuluar prezencén ¢ personave.

¢) Mbrojtése bllokuese té l1évizshme qé operojné me fuqi dhe té projektuara pér t'u pérdorur si
mbrojtése né makinerité e referuara né paragrafét &).f) dhe g) té pikés 17.

¢) Njési logjike pér € siguruar funksione té sigurisé.

d) Valvola me mjete shtesé pér zbulimin e defektit t& parashikuar pér kontrollin e lévizjeve té
rrezikshme né makineri.

dh) Sistemet pér heqjen e shkarkimeve né makineri.

¢) Mbrojtése dhe pajisje mbrojtése té projektuara pér mbrojtjen e personave nga pjesét lévizése té
pérfshira né progesin ¢ makinerisé.

&) Pajisjet monitorimi pér ngarkimin dhe kontrollin e I&vizjes né makinerité ngritése.

f) Sistemet ¢ shtréngimit pér mbajtjen ¢ personave né vendet e tyre.

g) Pajisjet emergjente & ndalimit.

gj) Sistemet e shkarkimit pér parandalimin ¢ krijimit t& ngarkesave elektrostatike potencialisht &
rrezikshme.

h) Kufizuesit ¢ energjisé dhe pajisjet shkarkuese t& referuara né pikat 14 2.5.7. 14.4.4.7 dhe
14.51.2.6.

i) Sistemet dhe pajisjet ¢ reduktimit t& Iéshimit t& zhurmave dhe vibrimeve.

1) Strukturat mbrojtése mbi rrezikun e pérmbysjes (ROPS)

k) Strukturat mbrojtése mbi rrezikun ¢ rénien (FOPS)

1) Pajisje kontrolli né dy drejtime.

1) Komponenté pér makineri t& projektuara pér ngritjen dhe/ose zbritjen ¢ personave ndérmjet
sheshpushimeve & ndrvshém. & pérfshihen né listén ¢ méposhtme:

(1) pajisje pér bllokimin e dyerve né zbritje.

(ii) pajisje pér parandalimin ¢ njésisé mbajiése (& ngarkesés nga rénia ose nga lévizja e
pakontrolluar lart.

(iii) pajisje té kufizimit t& shpejtésisé sé tejkaluar.

(iv) amortizator t& akumulimit t& energjisé

- jolineare, ose

- me amortizim te 1&vizjes se kthimit,

(v) amortizator pér shpérdarje 1& energjisé.

(vi) pajisje sigurie t& pérshtatura si kriké me fuqi hidraulike kur ato pérdoren si pajisje pér t&é
parandaluar rénien.

(vii) pajisje sigurie clektrike né formén e gelésave 1€ sigurisé ¢é pérmbajné komponenté
elektronik.

19. Instruksionet e montimit t€é€ makinerive pjesérisht t&é kompletuara



Instruksionet ¢ montimit pér makinering pjesérisht t& kompletuara périmbajné njé pérshkrim té
kushteve qé duhet t& plotésohen né lidhje me pérfshirjen korrekte n€ makinering pérfundimtare,
t& tilla qé& té mos rrezikojné siguring dhe shéndetin.

Instruksionet e montimit duhet t& shkruhen n& gjuhén zyrtare t& pramuar nga prodhuesi ose
pérfaqésuesi 1 tij i autorizuar 1 makinerisé n&€ t& cilén do t& montohet makineria pjesérisht e
kompletuar.

20. Dokumentacioni teknik

A. Dokumentacioni teknik i makinerisé

Kjo pjesé pérshkruan progedurén e hartinit t& dokumentacionit teknik. Doumentacioni teknik
demonstron se makineria &shté né pérputhje me kérkesat e kétyj Rregulli Teknik. Ar mbulon
projektimin, prodhimin dhe funksionimin e makinerisé n& masén e nevojshme pér kété vierésim.
Doumentacioni teknik hartohet né anglisht dhe vetém nése kérkohet nga SPMT pérkatése do t&
sigurchet né shqip nga personi g& vendos makineriné né treg/né shérbim.

Doumentacioni teknik duhet t& pérmbajé

a) dosjen ¢ konstruksionit t& makinerisé ¢& pérfshin:

(i) mj& pérshknim t& pérgjithshém t& makinerisé,

(ii) vizatimet pamjeve té pérgjithshme t& makinerisé dhe vizatimet qargeve t& kontrollit, si dhe
pérshkrimet dhe shpjegimet e nevojshme pér kuptimin e funksionimit t& makinerisé,

(iil) vizatime & plota te detajuara, t& shogéruara me shénime pér llogaritjet, rezultatet e provave,
gertitikata et), t& kérkuara pér t& vértetnar konformitetin e makinerisé me kérkesat thelbésore pér
shé&ndetin dhe siguring,

(iv) dokumentacion pér vlerésimin ¢ rrezikut ¢ demonstron ndjekjen e progcedurave duke
pérfshirs:

- njé listé 1é kérkesave thelbésore pér shéndetin dhe siguring (& zbatohen pér makinering;

- pérshkrimin e masave mbrojtése té€ zbatuara pér t& eliminuar rreziget ¢ identifiknara ose pér té
redulduar risqet dhe sipas rastit tregimin e risqeve 18 mbetura né makineri,

- standardet dhe specifikime t& tjera teknike 18 pérdorura duke treguar q& kérkesat thelbésore pér
shéndetin dhe siguring mbulohen nga kéto standarde,

- gdo raport teknik ge jep rezultatet e provave té zbatuara ose nga prodhuesi ose nga njé
organizém i zgjedhur nga prodhuesi apo pérfagésuesi i tij 1 autorizuar,

- njé kopje t& instruksioneve pér makinering,

- sipas rastit deklarata e pérfshirjes pér makinering pjesérisht t& kompletuar dhe instruksionet
pérkatése t& montimit pér makineri té tilla;

- sipas rastit, kopjet e deklaratés EC t& konformitetit t& makinerisé ose produkteve t& tjeré te
pérfshira né makinerti,

- mjé kopje t& deklaratés EC t& konformitetit.

b) Masat e brendshme qé duhet t& zbatohen, pér & siguruar g& makineria mbetet né konformitet
me dispozitat e kétij Rregulli Teknik, né rastin e prodhimit né seri.



Prodhuesi duhet t& zbatojé kérkimet dhe provat ¢ nevojshme pér komponentét. pershtatésité ose
makineriné ¢ kompletuar pér & pércaktuar nése projektimi ose Konstruktimi i saj mundéson
montimin ose vénien né pérdorim né ményré (¢ sigurté. Raportet dhe rezultatet pérkatése
pérfshihen né Doumentacionin teknik sjen.

¢) Doumentacioni teknik . referuar né paragrafin a) té késaj pike. mbahet té paktén 10 vjet nga
data e prodhimit t&¢ makinerisé ose né rastin ¢ prodhimit né seri. nga data e prodhimit té njésisé se
fundit t& serisé. pér t'u véné né dispozicion t& strukturss pérgjegjése pér mbikéqyrjen e tregut.
Doumentacioni teknik nuk &hté ¢ domosdoshme té jeté ne territorin shqiptar dhe as té jeté
gjithmoné disponibél né forme materiale. Megjithaté, ai duhet té béhet disponibel nga personi i
autorizuar né deklaratén CE t& konformitetit brénda njé afati kohor né pérputhje me
kompleksitetin e dosjes teknike.

Doumentacioni teknik nuk duhet té pérfshijé projekte (skica) té detajuara ose ndonjé informacion
tjetér t& veganté né lidhje me nén-montimet ¢ pérdorura nga prodhuesi i makinerisé. vetém ne
rastet kur njohja e tyre &shté thelbésore pér verifikimin e konformitetit me kérkesat thelbésore té
shéndetit dhe sigurisé.

¢) Mosparagitja ¢ Doumentacioni teknik kundrejt njé kérkese né kohé 1& arésyeshme t& SPMT
pérkatése pérbén shkak pér t& dyshuar pér konformitetin ¢ makinerisé né fjale me kérkesat
thelbésore t& shéndetit dhe sigurisé.

B. Dokumentacioni teknik pér makineriné pjesérisht t€é kompletuar

Kjo pjesé pérshkruan progedurén pér plotésimin ¢ dokumentacionit teknik pérkatés.
Dokumentacioni duhet té tregojé se cilat kérkesa té kétij Rregulli Teknik jané zbatuar dhe
plotésuar. Dokumentacioni duhet t& mbulojé projektimin, prodhimin dhe funksionimin ¢
makinerisé pjesérisht t& kompletuar né masén ¢ nevojshme pér vlerésimin ¢ konformitetit me
kérkesat thelbésore (& jané zbatuar pér shéndetin dhe siguring.

Dokumentacioni duhet te hartohet ne shqip ose né njé nga gjuhét zyrtare evropiane te pranuar
nga OEN/OM.

Ai pérfshin t& dhénat e méposhtme:

a) dosjen ¢ konstruksionit & pérfshin:

(i) vizatimin ¢ ploté t& makinerisé pjesérisht & kompletuar dhe vizatimet t& hapésirave (&
kontrollit.

(i1) vizatime t& plota, t& detajuara t& shoqéruara me shénime pér llogaritjet. rezultate ¢ provave.
gertifikata etj. té kérkuara pér 1€ vértetuar konformitetin e makinerisé pjesérisht 1€ kompletuar me
kérkesat thelbésore 1& zbatuara pér shéndetin dhe siguringé.

(ii1) dokumentacionin e vlerésimit te riskut ¢& tregon progedurén e ndjekur duke pérfshiré:

- njé listé pér kérkesat thelbésore t& zbatuara dhe t& plotésuara pér shéndetin dhe siguring:

- pérshkrimin i masave mbrojtése & zbatuara pér t& eliminuar rreziget e identifikuara ose pér t&
reduktuar risqet dhe sipas rastit. tregimin e risqeve (& mbetura né makineri.

- standardet dhe/ose specifikimet e tjera teknike t& pérdorura, duke treguar € kérkesat thelbésore
pér shéndetin dhe siguriné mbulohen nga kéto standarde.



- ¢do raport teknik ge jep rezultatet e provave 1& kryera ose nga prodhuesi ose nga OEN/OM i
zgjedhur nga prodhuesi apo pérfaqésuesi i tij i autorizuar,

- njé& kopje t& instruksioneve t& montimit pér makineriné pjesérisht t kompletuar.

b) Masat ¢ brendshme & duhet té zbatohen pér t& siguruar se makineria pjesérisht ¢ montuar
mbetet né konformitet me kérkesat thelbésore té zbatuara pér shéndetin dhe siguriné. né rastin ¢
prodhimit né seri.

Prodhuesi duhet té zbatojé kérkimet dhe provat e nevojshme pér komponentét. pérshtatésité ose
makineriné pjesérisht t&¢ kompletuar, pér t¢ pércaktuar nése projektimi apo konstruktimi i saj
mundéson montimin dhe vénien né pérdorim né ményré té sigurte. Raportet dhe rezultatet
pérkatése pérfshihen né dokumentacionin teknik.

¢) Dokumentacioni teknik. mbahet t& paktén 10 vjet nga data e prodhimit t& makinerisé pjesérisht
te kompletuar ose né rastin ¢ prodhimit né seri. nga data e prodhimit te njésis¢ se fundit té serisé.
pér t'u véné né dispozicion t& SPMT perkatese.

Dokumentacioni teknik nuk é&hté 1 domosdoshém té jeté né territorin shgiptar dhe as t& jeté
gjithmoné disponibel né formé materiale. Megjithaté. ai duhet 1& b&het disponibél nga personi i
autorizuar ne deklaratén e pérfshirjes EC t& konformitetit.

¢ Mosparaqitja ¢ dokumentacionit teknik kundrejt njé kérkese né kohé t& arsyeshme SPMT
perkatese pérbén shkak pér t& dyshuar pér konformitetin ¢ makinerisé pjesérisht té kompletuar
me kérkesat thelbésore t& zbatuara dhe vértetuara té shéndetit dhe sigurisé.

21. Vlerésimi i konformitetit me kontrollet ¢ brendshme né prodhimin e makinerisé.

21.1 Kjo piké pérshkruan progedurén népérmjet t& cilés prodhuesi ose pérfagésuesi 1 tij i
autorizuar kryen detyrimet e pércaktuara né nénpikat 21.2 dhe 21.3. siguron dhe deklaron se
makineria né fjalé plotéson kérkesat ¢ pérkatése 1& kétij Rregulli Teknik.

21.2 Pér ¢do tip pérfagésues t& serisé ne fjale. prodhuesi ose pérfaqésuesi i tij 1 autorizuar harton
dosjen teknike, referuar né pikén 20 (A).

21.3 Prodhuesi duhet 1& ndérmarré t& gjithé masat e nevojshme & progesi i prodhimit 1€ sigurojé

pérputhjen ¢ makinerisé s& prodhuar me dosjen teknike, referuar pikés 20 (A). si dhe me kérkesat
e kétij Rregulli Teknik.

22. Shqyrtimi EC i tipit

Shqyrtimi EC i tipit éshté procedura népérmjet sé cilés OEN/OM vérteton dhe deklaron qé
modeli pérfagésues i makinerisé, referuar né pikén 17 (mé poshté quhet tip) plotéson dispozitat e
kétij Rregulli Teknik.

22.1 Prodhuesi ose pérfaqésuesi i tij. i autorizuar duhet te hartojné pér ¢do tip dokumentacionin
teknik. referuar né pikén 20 (A).

22.2 Pér g¢do tip aplikimi pér njé shqyrtim EC té tipit kryhet nga prodhuesi ose pérlagésuesi i tij i
autorizuar. n€ njé OEN/OM t& zgjedhur nga vete ai.

Aplikimi pérmban:

a) emrin dhe adresén e prodhuesit dhe sipas rastit te pérfaqésuesit 1& tij 1€ autorizuar;



b) njé deklarate te shkruar qé aplikimi nuk &shté paragitur né njé OEN/OM.
Megjithaté. aplikanti vé né& dispozicion t& OEN/OM nj& mostér te tipit. OEN/OM kérkon mostra
te tjera nése e kérkon programi i provave.

22.3 OEN/OM:

22.3.1 Shqyrton dokumentacionin teknik. kontrollon qé tipi éshté prodhuar né pérputhje me té. si
dhe pércakton se cilét elementé jané projektuar ne pérputhje me dispozitat pérkatése te
standardeve te harmonizuara sipas listés bashkelidhur sig referohet né pikén 2 té kétij vendimi
dhe elementét. projektimi i te ciléve nuk é&shté bazuar ne dispozitat pérkatése te kétyre
standardeve.

22.3.2 Kryen ose ka kryer inspektimet . matjet dhe provat e pérshtatshme pér te vértetuar nése
zgjidhjet ¢ adoptuara plotésojné kérkesat thelbésore té shéndetit dhe sigurisé té kétij Rregulli
Teknik, kur nuk jané zbatuar standardet ¢ harmonizuara sipas listés bashkelidhur sig referohet né
pikén 2 t& kétij vendimi,

22.3.3 Kryhen ose ka kryer inspektimet. matjet dhe provat e pérshtatshme pér te vértetuar qé jand
zbatuar standardet ¢ harmonizuara . kur prodhuesi ose pérfagésuesi i tij i autorizuar i referohet
kétyre standardeve.

22.3.4 Bie dakord me aplikantin pér vendin ku do t& kryhen inspektimet. matjet dhe provat e
pérshtatshme pér t& kontrolluar gé tipi éshté prodhuar né pérputhje me dokumentacionin teknik.
22.4 Ne qofie se tipi plotéson dispozitat ¢ kétij Rregulli Teknik. OEN/OM i i léshon aplikantit
gertifikatén EC t& shqyrtimit té tipit. Certifikata pérfshin emrin dhe adresén e prodhuesit ose te
pérfaqésuesit té tij, 1& autorizuar. 1&¢ dhénat ¢ nevojshme mbi identifikimin e tipit te aprovuar.
konkluzionet e shqyrtimit. si dhe kushtet ndaj te cilave mund & jeté subjekt ky 18shim deklarate.
Prodhuesi dhe OEN/OM do te mbajné njé kopje t& gertifikatés. dokumentacionin teknik dhe &
gjithé dokumentet pérkatése pér njé periudhé 15 vjet nga data e Iéshimit te késaj gertifikate.

22.5 Nése tipi nuk plotéson dispozitat ¢ kétij Rregulli Teknik. OEN/OM i refuzon aplikantit
léshimin e gertifikatds se shqyrtimit EC te tipit. duke dhéné arsyet ¢ detajuara pér kete refuzim.
Al informon aplikantin dhe OEN/OM té tjeré. 22.6 Aplikanti informon OEN/OM pér vlerésimin
¢ konformitetit. i cili mban dokumentacionin teknik ne lidhje me gertifikatén ¢ EC 1€ shqyrtimit
(& tipit. pér té gjitha modifikimet e béra né tipin ¢ miratuar.

OEN/OM do té shqyrtojé té gjitha kéto modifikime dhe me pas konfirmon vlefshmériné e
gertifikatés ckzistuese té shqyrtimit EC te tipit. ose 18shon njé 1& re nése modifikimet mund té
rrezikojné konformitetin me kérkesat thelbésore téshéndetit dhe sigurisé ose me kushtet e
parashikuara t& funksionimit 1& tipit.

22.7 OEN/OM mund & kérkojné & t& kené njé kopje tégertifikatés sé shqyrtimit EC t& tipit. Me
njé kérkesé & argumentuar mund té kérkohet dokumentacioni teknik dhe rezultatet e
shqyrtimeve te kryera nga OEN/OM.

22.8 Dokumentacionet dhe korrespondenca né lidhje me progedurat e shqvrtimit EC te tipit
hartohet né shqip ose né njé gjuhé t& pranuar nga OEN/OM.

22.9 Vlefshméria e certifikatés te shqyrtimit EC te tipit



22.9. OEN/OM Kka pérgjegjésiné ¢ vazhdueshme q & sigurojé ge gertifikata ¢ shqyrtimit EC &
tipit t& mbetet ¢ vlefshme. Ai informon prodhuesin pér ¢do ndryshim te konsiderueshém qé
mund te ndikojé né vlefshméring e ¢ertifikatés. OEN/OM anulon ¢ertifikatén nése ajo nuk éshté
mé e vlefshme.

22.9.2 Prodhuesi i makinerisé ne fjale ka pérgjegjésiné ¢ vazhdueshme gé kjo makineri té jete né
pérputhje me nivelin pérkatés & teknologjisé.

22.9.3 Prodhuesi i kérkon OEN/OM ose degé e tyre e regjistruar dhe miratuar né Shqipéri
rishikimin e vlefshmérisé sé gertifikatés sé shqyrtimit EC te tipit ¢do 5 vjet.

Nése OEN/OM konstaton se gertifikata mbetet e vlefshme. duke marré né konsideraté zhvillimin
¢ teknologjisé, ai rinovon gertifikatén pér njé periudhe 5 vjegare.

Prodhuesi dhe OEN/OM do té mbajné njé kopje € kdsaj gertifikate. t& dokumentacionit teknik. si
dhe t&¢ gjithé dokumenteve pérkatése pér njé periudhe 15 vjegare nga data e I&shimit té
gertifikatés.

22.9.4 Ne rast se. nuk rinovohet gertifikata e shqyrtimit EC té tipit prodhuesi duhet té ndaloje
vendosjen né treg/né pérdorim t& makinerisé né fjalé.

23. Sigurimi i ploté i cilésisé

Kjo piké pérshkruan vlerésimin ¢ konformitetit pér makinerité e listuara n& pikén 17. (&
prodhuara duke pérdorur njé sistem t& sigurimit te ploté & cilésisé dhe progedurat pérmes te
cilave njé¢ OEN/OM vleréson dhe aprovon sistemin ¢ cilésisé dhe monitoron zbatimin e tij.

23.1 Prodhuesi duhet & operoje me njé sistem t& aprovuar t& cilésisé pér projektimin. prodhimin.
testimin dhe inspektimin pérfundimtar. si specifikohet ne nén pikén 23.2 dhe do (& jeté subjekt i
mbikéqyrjes, si referohet né piken 23.3.

23.2 Sistemi i Cilésisé

23.2.1 Prodhuesi ose pérfagésuesi i tij i autorizuar paraget njé aplikim prané njé OEN/OM té
zgjedhur nga vete ai pér vlerésimin e sistemit 1& cildsisé.

Aplikimi pérmban:

a) emrin dhe adresén e prodhuesit dhe sipas rastit t& pérfagésuesit 1€ tij t& autorizuar:

b) vendet e projektimit. prodhimit. inspektimit, testimit dhe magazinimit t& makinerisé:

¢) dokumentacionin teknik te pérshkruar né pikén 20 (A) pér njé model te ¢do kategorie
makinerie te referuar ne piken 17. q& parashikohen t& prodhohen.

¢) dokumentacionin i sistemit te cilésisé:

d) njé deklarate me shkrim gé aplikimi nuk &shté paraqitur né njé OEN/OM tjetér. .

23.2.2 Sistemi i cilésisé duhet te sigurojé konformitetin ¢ makinerisé me dispozitat e kétij
Rregulli Teknik. Te gjithé elementet. kérkesat dhe dispozitat te adoptuara nga prodhuesi duhet t&
jene t& dokumentuara né ményré t& rregullt dhe sistematike. né formén e matjeve. progedurave
dhe instruksioneve t& shkruara. Dokumentacioni pér sistemin e cilésisé duhet t& lejojé njé
interpretim te njéjté 1€ procedurave dhe masave t& cilésisé, te tilla si programe (& cilésisé, plane.
manuale dhe regjistra.



Al duhet 1€ pérmbajé veganérisht njé pérshkrim té mjaftueshém te:

a) objektivave te cilésisé. strukturds organizative, pérgjegjésité dhe kompetencat ¢ menaxhimit
né lidhje me projektimin dhe cilésingé e makinerisé.

b) specifikimet teknike té projektimit. duke pérfshiré standardet qé do te zbatohen dhe nése
standardet nuk jané zbatuar plotésisht ményrat qe do te pérdoren pér te siguruar ge kérkesat
thelbésore te shéndetit dhe sigurisé te kétij Rregulli Teknik jané plotésuar:

¢) inspektimet ¢ projektuara dhe teknikat e projektuara t& verifikimit. progeset dhe veprimet
sistematike € do t& pérdoren kur makineria e projektuar mbulohet nga ky Rregull Teknik.

¢) prodhimin korespondues, teknikat e kontrollit té cilésisé dhe sigurimit té cilésisé. progeset dhe
veprimet sistematike qé do té pérdoren.

d) inspektimet dhe testimet ¢ do té kryhen para. gjaté dhe pas prodhimit. si dhe frekuencat me té
cilat ato do té kryhen.

dh) regjistrat e cilésisé, te tilla si raportet ¢ inspektimeve dhe té dhénat ¢ provave. té dhénat
kalibruese si dhe raportet pér kualifikimet e personelit pérkatés,

¢) ményrat ¢ monitorimit t& arritjeve té projektimit té kérkuar dhe cilésisé se makinerisé, si dhe
funksionimin efektiv t& sistemit t& cildsisé.

pikés.23.2.2.
Elementet ¢ sistemit te cilésisé te cilét pérputhen me standardet ¢ harmonizuar pérkatés
prezumohen né pérputhje me kérkesat koresponduese té referuara né pikén 23.2.21(b).

Ekipi i auditoréve duhet & keté t& paktén njé anétar q& ka eksperiencé né vlerésimin e
teknologjisé s& makinerive. Progedura ¢ vlerésimit pérfshin njé inspektim qé do té kryvhet né
ambientet ¢ prodhuesit.

Gjaté vlerésimit. ekipi i audituesve do t& krvejé njé rishikim t& dokumentacionit teknik si
referohet né nénparagrafin ¢ treté 1& paragrafit t& dyté né pikén 23.2.1 pér 1& siguruar pérputhjen
e tyre me kérkesat pérkatése t& shéndetit dhe sigurisé.

Prodhuesi ose pérfaqésuesi i tij i autorizuar do té njoftohet pér vendimin. Njottimi pérmban
rezultatet ¢ shqyrtimeve dhe vendimin e vlerésimit t& arsyetuar.

23.2.4 Prodhuesi merr pérsipér té plotésojé detyrimet gé rrjedhin nga sistemi i cil8sisé i aprovuar
dhe siguron né vazhdimési & ai t& mbetet i pérshtatshém dhe efektiv.

Prodhuesi ose pérfaqésuesi i tij i autorizuar informon OEN/OM qé ka aprovuar sistemin e
cilésisé pér ¢do ndryshim t& planifikuar.

OEN/OM vleréson ndryshimet e propozuara dhe vendos nése sistemi i modifikuar i cilésisé
vazhdon te plot&sojé kérkesat si referohen ne piken 23.2.2. ose nése njé rivierésim &shté i
nevojshém.

Ai njofion prodhuesin pér vendimin ¢ tij. Njoftimi pérmban konkluzionet e shqyrtimeve dhe
vendimin e gjykuar te vlerésimit.



23.3 Mbikéqyrja nén pérgjegjésiné e OEN/OM
23.3.1 Qéllimi i mbikéqyrjes éshté té sigurojé q& prodhuesi plotéson detyvrimet qé rrjedhin nga
sistemi i aprovuar i cilésisé.

23.3.2 Prodhuesi pér géllime te inspektimit do t& lejojé OEN/OM € hyjé né véndet ¢ projektimit.
prodhimit, inspektimit. testimit dhe magazinimit. si dhe i siguron atij té gjithé informacionin e
nevojshém si:

a) dokumentacionin lidhur me sistemin ¢ cilésisé:

b) regjistrat e cilésisé & parashikuara pér até pjese té sistemit t€ cilésisé né lidhje me projektimin
rezultatet e analizave. llogaritjeve. provave. etj:

¢) regjistrat e cilésisé té parashikuar pér até pjesé t& sistemit té cil&sisé né lidhje me prodhimin si.
raportet e inspektimit dhe té¢ dhéna e provave, té dhéna kalibruese. raportet pér kualifikimet ¢
personelit pérkatés. etj.

23.3.3 OEN/OM kryen kontrolle periodike pér té siguruar qé prodhuesi mirémban dhe zbaton
sistemin ¢ cilésisé. si dhe 1 paraget prodhuesit njé raport auditimi.

Frekuenca e kontrolleve periodike do & jeté e tillé & njé rivierésim i ploté te kryhet ¢do tre vjet.
23.3.4 OEN/OM mund t& kryejé vizita t& palajmeruara tek prodhuesi.

Nevoja pér kéto vizita shtese dhe frekuenca e tyre pércaktohen mbi bazén e njé sistemi
monitorimi vizitash t& menaxhuara nga OEN/OM. N¢& sistemin ¢ monitorimit & vizitave.
veganérisht merren né konsiderate faktorét e méposhtém:

a) rezultatet e vizitave t& méparshme mbikéqyrése:

b) nevoja e monitorimit 1& masave Korrigjuese:

¢) sipas rastit. kushte e veganta bashkélidhur aprovimit t& sistemit:

¢) modifikime & réndésishme né organizimin ¢ progesit t& prodhimit. masave ose teknikave.

Ne rastin ¢ vizitave te tilla OEN/OM sipas rastit. nése éshté e nevojshme mund té kryejé prova
ose ka krver prova pér t& kontrolluar funksionimin ¢ duhur t& sistemit & cilésis€. Ai i siguron
prodhuesit nj€ raport t& vizités dhe nése &shté kryer njé prove edhe raportin e proves.

23.4 Prodhuesi ose pérfagésuesi i tij i autorizuar mban né dispozicion t& SPMT perkatese pér njé
periudhe prej 10 vjetésh nga data e fundit e prodhimit:

a) dokumentacionin ¢é referohet né pikén 23.2.1,

(i) vendimet dhe raportet ¢ OEN/OM si referohet né nénparagrafin e treté dhe té katért té pikés
23.2.4 dhe né pikén 23.3.3 dhe 23.3.4

24. Procedurat e vlerésimit té konformitetit t¢ makinerive n€ pérdorim

24.1 Personi pérgjegjés. referuar pércaktimit né Ligjin 10489/2011. i ndryshuar. ka pérgjegjésiné
tia nenshtroje makinerine vlerésimeve vjetore periodike € konformitetit. ne perputhje me
instruksionet ¢ dhéna nga prodhuesi. dhe standardet ¢ harmonizuara sig referohet né pikén 2 t&
kétij vendimi.

24.2 Makinerite e vena ne shérbim/pérdorim pérpara hvrjes ne fuqi te kétij vendimi, te cilat nuk
mbartin markimin CE te konformitetit. dhe nuk jané te pajisura me Deklaraten CE te
Konformitetit prej prodhuesit. do te prezumohen se jané ne pérputhje me dispozitat e Kétij



rregulli teknik, pas pajisjes me certifikatén e konformitetit te 1&shuar nga nje OEN ose organ 1
miratuar i vlerésimit te konformitetit. referuar pércaktimeve t& ligjit 10489/2011. i ndryshuar.
24.3 SPMT mbiké&qyr zbatimin e késaj kerkese.

LISTA E STANDARDEVE TE HARMONIZUARA SHQIPTARE QF KANE KARAKTER

REFERUES PER PREZUMIMIN E KONFORMITETIT TE MAKINERIVE

Ményra e

adoptimit

- (me fage

a“f;'pi,d te pare
Nr. Titulli i standardit né shqip mit si FP ose

me

SSH | Lerithim

te plote
PP)
S SH EN I1SO 12100:2010 2011 Fp

Siguria e makinerive - Kenceptet bazé. té projektimit — Vierésimi i rrezikut dhe




reduktimi i rezikut (ISO 12100:2010)

S SH EN 349:1993+A1:2008

Siguria e makinerisé - Hapésirat e sigurisé pér té parandaluar prekjen e
pjeseve té trupit té njeriut

2008

Fp

8 SH EN 547-1:1996+A1:2008

Siguria e makinerisé - Matjet e trupit t& njeriut - Pjesa 1: Parimet per
percaktimin e permasave te kerkuara per vrimat per futjen e te gjithe trupit ne
makineri

2009

Fp

S SH EN 547-2:1996+A1:2008

Siguria e makinerisé - Matjet e trupit té njeriut - Pjesa 2: Parimet pér
pércaktimin e pérmasave té kérkuara pér vrimat e hyries

2008

Fp

S SH EN 547-3:1996+A1:2008

Siguria e makinerise - Matjet e trupit té njeriut - Pjesa 3: Té dheénat
antropometrike

2009

Fp

S SH EN 574:1996+A1:2008

Siguria e makinerisé - Pajisjet e kontrollit g& pérdoren me té dyja duart -
Aspekte té funksionimit - Parimet pér projektimin

2009

Fp

S SH EN 614-1:2006+A1:2009

Siguria e makinerisé - Parimet e projektimit ergonomik - Piesa 1: Terminologjia
dhe parime te pergjithshme

2009

Fp

S SH EN 614-2:2000+A1:2008

Siguria e makinerisé - Parimet e projektimit ergonomik - Pjesa 2: Ndérveprimet
ndérmiet projektimit t& makinave dhe detyrave té punés

2009

Pp

S SH EN 626-1:1994+A1:2008

Siguria e makinerise - Pakésimi i rrezigeve ndaj shéndetit nga substancat e
rrezikshme t& emetuara nga makineria - Pjesa 1: Parimet dhe specifikimet pér
prodhuesit e makinave

2009

10.

S SH EN 626-2:1996+A1:2008

Siguria e makinerisé - Pakésimi i rrezigeve ndaj shéndetit nga substancat e
rrezikshme t& emetuara nga makineria - Pjesa 2: Metodologjia pér procedurat
e verifikimit

2009

Fp

i !

S SH EN 842:1996+A1:2008

Siguria e makinerisé - Sinjalet pamore té rrezikut - Kérkesa té pérgjithshme,
projektimi dhe testimi

2009

Fp

12.

S SH EN 894-1:1997+A1:2008

Siguria e makinerise - Kérkesa ergonomike pér projektimin e aktivizuesve té
tregimit dhe té kontrollit Pjesa 1: Parimet e pérgjithshme pér ndérveprimin e
njeriut me aktivizuesit e tregimit dhe te kontrollit

2009

Fp

13

S SH EN 894-2:1997+A1:2008

Siguria e makinerisé - Kérkesa ergonomike pér projektimin e aktivizuesve té
tregimit dhe t& kontrollit - Pjesa 2: Pajisjet treguese

2009

Fp




14. S SH N 894-3:2000+A1:2008 2008 Fp
Siguria e makineriseé - Kérkesa ergonomike peér projektimin e aktivizuesve té
tregimit dhe t& kontrollit - Pjesa 3: Aktivizuesit e koritrollit

15. S SH EN 894-4:2010 2011 Fp
Siguria e makinerisé - Kerkesa ergonomike pér projektimin e aktivizuesve te
tregimit dhe té& kontrollit - Pjesa 4: Vendndodhja dhe rregullimi i aktivizuesve té
tregimit dhe té kontrollit

16. S SH EN 953:1997+A1:2009 2009 Fp
Siguria e makinerise - Mbrojtéset - Kérkesa té pérgjithshme péer projektimin
dhe konstruktimin € mbrojtéseve t& palévizshme dhe té Iévizshme

17. S SH EN 981:1896+A1:2008 2009 Fp
Siguria e makinerisé - Sistemi | sinjalizimit zanor dhe pamor i rrezikut dhe
informacionit

18. S SH EN 1005-1:2001+A1:2008 2009 Fp
Siguria e makinerise - Performancat fizike njerézore - Pjesa 1: Terma dhe
pércaktime

19. 8 SH EN 1005-2:2003+A1:2008 2009 Fp
Siguria e makinerisé - Performanca fizike e njeriut - Pjesa 2: Mirembeijtja
manuale e makinerisé dhe e pjeséve pérbérése t& makinerisé

20. 8 SH EN 1005-3:2002+A1:2008 2009 Fp
Siguria e makinerisé - Performancat fizike njerézore - Pjesa 3: Limitet e forcés
se rekomanduar pér punén € makinerise

21, S SH EN 1005-4:2005+A1:2008 2008 Fp
Siguria e makinerisé - Performanca fizike e njeriut - Pjesa 4; Vlereésimi i
gendrimeve gjaté punés dhe levizjeve perkundrejt makinerisé

22. S SH EN 1032:2003+A1:2008 2009 Fp
Vibracioni mekanik - Testimi i makinerive té |&vizshme me géllim percaktimin e
vlerés sé vibracionit té emetuar

23. S SH EN 1037:1995+A1:2008 2009 Fp
Siguria e makinerisé - Parandalimi i vénies sé& papritur né puné

24, S SH EN 1093-1:2008 2009 Fp
Siguria e makinerisé - Vlerésimi | shkarkimeve té substancave té rrezikshme
né ajer - Pjesa 1: Zgjedhja e metodave te proves

25. S SH EN 1093-2:2006+A1:2008 2008 Fp
Siguria e makinerisé — Vierésimi i emetimit t& substancave té rrezikshme né
ajéer — Pjesa 2: Metoda e gazit gjurmelenés pér matjen e normeés sé emetimit té
ndotjes s& dhéné

26. S SH EN 10893-3:2006+A1:2008 2009 Fp

Siguria e makinerive — Vlerésimi i emetimit té substancave té rrezikshme né
ajér — Pjesa 3: Metoda e provés né tavoliné duke pérdorur njé substance




ndotése reale

27. S SH EN 1093-4:1996+A1:2008 2009 Fp
Siguria e makinerisé — Vlerésimi | emetimit té substancave té rrezikshme né
ajér —Pjesa 4: Eficensa e kapshmérisé sé njé sistemi shkarkimi - Metoda
gjurmuese

28. S SH EN 1093-6:1998+A1:2008 2009 Fp
Siguria @ makinerisé - Vleresimi i emetimit t& substancave t& rrezikshme ng
ajer - Pjesa 6: Efikasiteti | ndarjes sipas maseés, shkarkimi i padrejtuar

29. S SH EN 1093-7:1998+A1:2008 2009 Fp
Siguria e makinerive - Vierésimi i emetimit t& substancave té rrezikshme né
ajer - Pjesa 7: Efikasiteti i ndarjes sipas masés, shkarkimi i drejtuar

30. S SH EN 1093-8:1998+A1:2008 2009 Fp
Siguria e makinerise - Viergsimi i emetimit t& substancave té rrezikshme né
ajér - Pjesa 8: Parametri i pergéndrimit t& substancés ndotése, metoda e
provés né tavoling

31. S SH EN 1093-9:1998+A1:2008 2009 Fp
Siguria e makinerisé - Vlerésimi i emetimit t& substancave té rrezikshme né
ajér - Pjesa 9: Parametri | pérgéndrimit t& substancés ndotése, metoda e
dhomeés

32. S SH EN 1093-11:2001+A1:2008 2009 Fp
Siguria e makinerisé - Vierésimi i emetimit t& substancave té rrezikshme né
ajér - Pjesa 11: Indeksi | dekontaminimit

33. S SH EN 1127-1:2011 2012 Fp
Atmosferat shpérthyese - Parandalimi dhe mbrojtja nga shperthimi - Pjesa 1:
Konceptet baze dhe metodologjia

34. S SH EN 1299:1997+A1:2008 2009 Pp
Vibrimi mekanik dhe goditja - [zolimi i vibrimit t& makinave - Informacion pér
zbatimin e izolimit t& burimit

35. S SH EN 1837:1999+A1:2009 2009 Fp
Siguria e makinerise - Ndrigimi integral | makinave

36. S SH EN I1SO 3741:2010 2010 Fp
Akustika - Pércaktimi i niveleve té fugisé sé tingullit té burimeve te zhurmes
duke pérdorur presionin akustik - Metodat e sakta pér dhomat e pasqyrimit
(1SO 3741:2010)

37. S SH EN ISO 3743-1:2010 2011 Fp
Akustika — Pércaktimi | niveleve té fugisé sé tingullit t¢ burimeve t& zhurmeés-
Metodat inxhinierike per burime te vogla té levizshme né fushat e reflektimit —
Pjesa 1: Metoda krahasuese pér dhomat e proves me mure teé forte (ISO 3743-
1:2010)

38. S SH EN [SO 3743-2:2009 2009 Fp

Akustika - Pércaktimi i niveleve té fugisé sé tingullit té burimeve té zhurmés -




Metodat inxhinierike pér burimet e vogla dhe té€ |&évizshme né fushat e
pasqyrimit - Pjesa 2: Metodat pér dhomat e provés me pasqyrim té vegante
(ISO 3743-2:1994)

39.

S SH EN |SO 3744:2010

Akustika - Pércaktimi i niveleve té fugiseé sé tingullit té burimeve té zhurmave
duke pérdorur presionin e tingullit - Metoda inxhinierike né njé fushé te liré
bazé mbi njé plan pasqgyrues (ISO 3744:2010)

2011

S SH EN ISO 3745:2012

Akustika - Pércaktimi | niveleve té fugise se tingullit dhe i niveleve t& energjiseé
sé tingullit nga burimet e zhurmave duke pérdorur presionin e tingullit - Metoda
e sakté pér dhoma anechoic dhe dhoma Hemi-anechoic ISO 3745:2012)

2012

Fp

41

S SH EN ISO 3746:2010

Akustika - Percaktimi i niveleve té fugise sé tingullit t& burimeve té zhurmés
duke pérdorur presionin e tingullit - Metoda e survejimit duke pérdorur njé
sipérfage mbéshtjelleése matése mbi njé plan reflektues (1ISO 3746:2010)

2011

Pp

42,

S SH EN I1SO 3747:2010

Akustika - Percaktimi | niveleve té fugisé sé tingullit t& burimeve te zhurmés
duke pérdorur presionin e tingullit - Metoda e krahasimit gé pérdoret né vendin
e perdorimit (ISO 3747:2010)

2011

Fp

S SH EN ISO 4413:2010

Fugia hidraulike e l&ngjeve — Kérkesat e sigurisé dhe keérkesat e pérgjithshme
pér sistemet dhe pérbéresit e tyre (ISO 4413:2010)

2011

Fp

S SH EN ISO 4414:2010

Fugia pneumatike e fluideve - Rregullat e pérgjithshme dhe kérkesat e sigurise
pér sistemet dhe komponentet e tyre (ISO 4414:2010)

2012

Fp

S SH EN SO 4871:2009

Akustika - Deklarimi dhe verifikimi i vierave t&€ emetimit t&é zhurmes té
makinerive dhe pajisjieve (I1SO 4871:1996)

20089

Fp

S 8H EN SO 5136:2009

Akustika - Pércaktimi | fugise sé tingullit i rrezatuar né njé kanal nga
ventilatorét dhe pajisie té tiera ajérlévizése - Metoda kanal (1ISO 5136:2003)

2009

Fp

S SH EN SO 7235:2009

Akustika - Procedurat e matjes pér silenciatorét e kalimit - Humbjet e futjes.
zhurma e rrjedhjes dhe humbja e presionit total (ISO 7235:2003)

2010

Fp

8 SH EN SO 7731:2008

Ergonomi — Sinjalet e rrezikut pér zonat e punés dhe zonat publike — Sinjalet e
rrezikut degjimore (ISO 7731:2003)

2009

Fp

S SH EN ISO 9614-1:2009

Akustika - Pércaktimi i niveleve té fugisé sé tingullit t& burimeve e zhurmés
duke pérdorur intensitetin e tingullit - Pjesa 1: Matja ne pikat e vecanta (ISO

2009

Fp




9614-1:1993)

50.

8§ SH EN ISO 9614-3:2009

Akustika - Pércaktimi i niveleve té fugisé sé tingullit t& burimeve té zhurmés
duke pérdorur intensitetin e tingullit - Pjesa 3: Metoda e sakté pér matjen me
hapje té figures (ISO 9614-3:2002)

2008

Fp

51.

S SH EN ISO 11145:2008

Optika dhe fotonet — Lazerat dhe pajisjet gépunojné me lazer- Fjalori dhe
simbolet (ISO 11145:2006)

2009

Fp

52.

8§ SH EN ISO 11161:2007

Siguria e makinerisé - Sisteme prodhimi té integruara - Kérkesat kryesore (I1SO
11161:2007)

2010

Fp

53.

S SH EN SO 11161:2007/A1:2010

2010

Fp

54.

S SH EN ISO 11200:2014

Akustika — Zhurma e emetuar nga makinerité dhe pajisjet — Udhézues pér
pérdorimin e standardeve bazé pér pércaktimin e niveleve t&é emetimit te
presionit te tingullit né vendin e punés dhe né vende t& tjera té pércaktuara

2014

Fp

S SH EN SO 11201:2010

Akustika — Zhurma e emetuar nga makinerité dhe pajisjet — Matja e niveleve te
presionit t& tingullit t& emetuar né vendin e punés dhe né pozicione té tjera
specifike né nje fusheé thelbésisht t& lire mbi njé plan pasqyrues me korrigjime
mjedisore té& papérfillshme (ISO 11201:2010)

2011

Pp

56.

S 8H EN ISO 11202:2010

Akustika — Zhurma e emetuar nga makinerité dhe pajisjet — Matja e niveleve te
presionit t& tingullit t& emetuar né njé stacion pune dhe né pozicione té tjera
specifike duke aplikuar korrigiime mjedisore t€ péraférta (ISO 11202:2010)

2011

57.

S SH EN ISO 11203:2008

Akustika — Zhurma e emetuar nga makinerité dhe pajisjet — Matja e niveleve te
presionit t& tingullit t& emetuar né nj& stacion pune dhe né pozicione té tjera
specifike te nivelit te fugise sé tingullit (ISO 11203:1995)

2008

Pp

58.

8 SH EN ISO 11204:2010

Akustika — Zhurma e emetuar nga makinerité dhe pajisjet — Matja e niveleve te
presionit té tingullit t& emetuar né njé stacion pune dhe né pozicione té tjera

2011

Pp

59.

specifike duke aplikuar korrigiime mjedisore té sakta (ISO 11204:2010)
S SH EN ISO 11205:2009

Akustika - Zhurma e shkaktuar nga makinerité dhe pajisjet - Metoda
inxhinierike per percaktimin e niveleve Iné vendpérdorim te presionit te
emetimit t& tingullit né vendin e punés dhe né vende té tjera té veganta qgé
pérdoret intensiteti i tingullit (ISO 11205:2003)

2009

Fp

S SH EN SO 11546-1:2009

Akustika - Percaktimi i performancave t& izolimit t€ tingullit t& pjeséve te
mbyllura - Pjesa 1: Matjet né kushte laboratorike (per qéllime deklarimi) (ISO
11546-1:1995)

2009

Fp

61.

S SH EN ISO 11546-2:2009

2009

Fp




Akustika - Percaktimi | performancave té izolimit t& tingullit t& pjeséve t&
mbyliura - Pjesa 2: Matjet né vendpérdorim (pér géllime pranimi dhe verifikimi)
(ISO 11546-2:1995)

62. S SH EN [SO 11554:2008 2009 Fp
Optika dhe fotonet — Lazerat dhe pajisjet gépunojné me lazer — Metodat e
proves pér fuginé e rrezeve lazer energjiné dhe karakteristikat e pérkohshme
(ISO 11554:2006)

63. S SH EN ISO 11688-1:2009 2009 Fp
Akustika - Praktikat g& rekemandohen pér projektimin e makinerive dhe
pajisjeve me zhurmé té ulgt - Pjesa 1: Planifikimi (ISO/TR 11688-1:1995)

64, S SH EN I1SO 11691:2009 2009 Fp
Akustika - Matja e humbjes nga futja e silenciatoréve té kalimit né tub pa
rriedhje - Metoda laboratorike e vézhgimit (ISO 11691:1995)

65. S SH EN I1SO 11957:2009 2009 Fp
Akustika - Percaktimi i performanceés sé izolimit té tingullit té kabinave - Matjet
né laborator dhe né vendpérdorim (ISO 11957:1996)

66, S SH EN 12198-1:2000+A1:2008 20089 Fp
Siguria e makinerisé - Vlerésimi dhe zvogélimi i rrezigeve gé lindin nga
rrezatimi g& emetojng makinerité - Parime t& pérgjithshme

67. S SH EN 12198-2:2002+A1:2008 2009 Fp
Siguria e makineriseé - Vlerésimi dhe zvogelimi | rrezigeve gé lindin nga
rrezatimi qé emetojné makinerité - Pjesa 2: Procedurat e matjes sé emetimit t&
rrezatimit

68. S SH EN 12198-3:2002+A1:2008 2008 Fp
Siguria e makinerisé - Vleresimi dhe zvogélimi | rrezigeve ge lindin nga
rrezatimi & emetojné makinerité - Pjesa 3: Zvogélimi | rrezatimit me ané t&
ngadalsimit ose t& ekranizimit

69. S SH EN 12254:2010 2011 Fp
Ekranet per vendet e punés me lazér — Keérkesat pér siguriné dhe provat

70. S SH EN 12254:2010/AC:2011 2012 Fp

71. S SH EN 12786:2013 2014 Fp
Siguria e makinerisé - Kérkesat pér hartimin e klauzolave té vibrimit né
standardet e sigurisé

72. S SH EN 13478:2001+A1:2008 2009 Fp
Siguria e makinerise - Parandalimi dhe mbrojtjia nga zjarri

73. S SH EN 13490:2001+A1:2008 2009 Fp
Vibracioni mekanik — Rimorkiot industriale — Vleresimi laboratorik dhe
specifikimi per vibracionin e sediljes se operatorit

74. S SH EN ISO 13732-1:2008 2009 Fp

Ergonometria e mjedisit termal - Metodat pér vlerésimin e reagimeve té njeriut




né kontaktme sipérfaget - Pjesa 1: Sipérfaget e nxehta

75.

8§ SH EN IS0 13732-3:2008

Ergonomikat e mjedisit termal — Metodat pér vierésimin e reagimive té njeriut
né kontakt me sipérfaget — Pjesa 3: Sipérfaget e ftohta

2008

Fp

76.

8 SH EN SO 13753:2008

Vibracioni dhe goditja mekanike - Vibracioni doré - krah - Metoda e matjes s&
transmetueshmérisé sé vibracionit t& materialeve elastike té ngarkuara nga
sistemi dore - krah

2009

Fp

S SH EN ISO 13849-1:2008

Siguria e makinerisé - Pjesét e sistemeve té kontrollit, te cilat kané té b&jne me
siguring - Pjesa 1: Parimet e pérgjithshme té projektimit

2009

Fp

78.

S SH EN SO 13849-1:2008/AC:2009

2011

Fp

79.

S SH EN ISO 13849-2:2012

Siguria e makinerisé - Pjesét e sistemeve te kontrollit, té cilat kané té bejné me
siguring - Pjesa 2: Vlerésimi

2012

S SH EN ISO 13850:2008

Siguria e makinerisé — Ndalimi emergjent — Parimet pér projektimin

2009

Fp

81.

S SH EN ISO 13865:2010

Siguria e makinerise — Pozicionimi i mbrojtésve né lidhje me shpejtésine e
afrimit t& pjeséve té trupit té njeriut

2011

Fp

82.

S SH EN ISO 13856-1:2013

Siguria e makinerisé - Pajisjet mbrojtése t& ndjeshme ndaj presionit - Pjesa 1:
Parimet e pérgjithshme pér projektimin dhe provat pér tapetet e ndjeshém ndaj
_presionit dhe dyshemeté e ndjeshme ndaj presionit

2014

Fp

83.

S SH EN SO 13856-2:2013

Siguria e makineris& - Pajisjet mbrojtése té ndjeshme ndaj presionit - Pjesa 2:
Parimet e pérgjithshme pér projektimin dhe provat pér shufrat e ndjeshme ndaj
presionit dhe bordurave t& ndjeshme ndaj presionit

2014

Fp

84.

8§ SH EN ISO 13856-3:2013

Siguria e makinerisé - Pajisjet mbrojtése té ndjeshme ndaj presionit - Pjesa 3:
Parimet e pérgjithshme pér projektimin dhe provat pér parakolpet e ndieshém
ndaj presionit pllakave, kabllove dhe pajisjeve té ngjashme

2014

Fp

85.

S SH EN ISO 13857:2008

Siguria e makinerisé - Distancat e sigurisé pér té parandaluar arritjen e zonave
te rrezikshme nga gjymtyrét e sipérme dhe té poshtéme

2009

Fp

S SH EN ISO 14119:2013

Siguria e makinerisé - Pajisje ndérbllokimi gé lidhen me mbrojtése - Parimet
per projektimin dhe zgjedhjen

2014

Fp

87.

S SH EN SO 14122-1:2001

2003

Fp




Siguria e makinerisé - Ményrat e pérhershme té aksesit né makinat - Pjesa 1:
Zgjedhja e nj¢ ményre hyrje fikse ndérmjet dy niveleve

88. S SH EN SO 14122-1:2001/A1:2010 2010 Fp
89. S SH EN ISO 14122-2:2001 2003 Fp
Siguria e makinerisé - Ményrat e pérhershme té aksesit n& makinat -
Platformat pér ecjen dhe pasarelat
90. S SH EN ISO 14122-2:2001/A1:2010 2010 Fp
91. S SH EN ISO 14122-3:2001 2003 Fp
Siguria e makinerisé - Ményrat e pérhershme teé aksesit né makinat - Shkallét,
shkallét per hypje dhe parmaket
92. S SH EN ISO 14122-3:2001/A1:2010 2010 Fp
93. S SH EN ISO 14122-4:2004 2008 Fp
Siguria e makinerisé - Menyrat e perheréshme té hyrjes sé makinerise - Pjesa
4: Shkallet e fiksuara (1ISO 14122-4:2004)
94. S SH EN ISO 14122-4:2004/A1:2010 2011 Fp
g95. S SH EN ISO 14159:2008 2009 Fp
Siguria e makinerisé - Kerkesat ne lidhje me higjenén per projektimin e
makinerise
96. S SH EN ISO 14738:2008 2009 Fp
Siguria e makinerisé - Kérkesat entropometrike pér projektimin e véndeve te
punés né makineriteé
97. S SH EN ISO 15536-1:2008 2009 Fp
Ergonomi — Makinat kompjuterike dhe profilet njerézore — Pjesa 1: Kérkesa t&
pérgjithshme (ISO 15536-1:2005
98. S SH EN 15967:2011 2012 Fp
Pércaktimi | presionit maksimal té shpérthimit dhe norma maksimale e rritjes s&
presionit & gazeve dhe avujve
99. S SH EN [SO 20643:2008 2009 Fp
Vibrime mekanike — Makineri g¢ mbahen dhe udhézohen me doré — Parimet
pér vlerésimin e emetimit t& vibrimit
100. | S SH EN ISO 20643:2008/A1:2012 2013 Fp
101. | S SH EN 30326-1:1994 1999 Fp
Vibracionet mekanike - Metoda laboratorike pér vierésimin e vibracionit te
ndénjéses - Piesa 1. Kérkesat bazé
102. | S SH EN 30326-1:1994/A1:2007 2009 Fp
103. | S SH EN 30326-1:1994/A2:2011 2012 Fp
104. | S SH EN 81-3:2008 2009 Fp
Rregulla sigurie pér ndertimin dhe instalimin e ashensoréve - Pjesa 3:
Ashensorét elektrik dhe hidraulik té shérbimit
106. | S SH EN 81-3:2000+A1:2008/AC:2009 2010 Fp
106. | S SH EN 81-31:2010 2011 Fp




Rregulla té sigurisé pér ndértimin dhe montimin e ashensoréve - Ashensoréet
pér transportimin e njerézve dhe té mallrave - Pjesa 31: Malira t& pranueshém
vetém pér ashensoré

S SH EN §1-40:2008

Rreguila t& sigurisé per ndértimin dhe instalimin e ashensoréve - Ashensorg
special per transportin & njerézve dhe t€ mallrave - Piesa 40 Ashensore
shkallg dhe platforma ngritése té pjernta per nieréz me aftési té kufizuar

2009

Fp

108.

5 SH EN 81-41:2010

Rregulla t& sigurisé pér ndértimin dhe instalimin e ashensoreve - Ashensorg
special pér transportin e njerézve dhe t& mallrave - Pjesa 41: Platforma
ngritése verikale te destinuara pér pérdorim rga njeréz me aftesi té kufizuar

2011

Fp

109.

5 8H EN 81-43:2009

Rregulla sigurie pér ndértimin dhe instalimin e ashensoréve - Ashensoré
special per transport njerézish dhe mallrash - Pjesa 43: Ashensore pér vinga

2010

Fp

110

5 SH EN 115-1:2008+A1:2010

Siguria e shkalléve lgvizése dhe transportieréve - Part 1.Ndertimi dhe instalimi

2010

Fp

111.

S SH EN 201:2009

Makina pér gome dhe léndé plastike — Makina injelktimi — Kerkesa té sigurise

2010

Fp

M2

S SH EN 267:2009+A1:2011

Diegesat automatike me fryrie te detyruar peér lendat djegése

2012

Fp

113.

S SH EN 280:2013

Flatforma rgritése t& levizshme pér personelin - Liogaritje per projektim -
Kriteret e gendrueshmerisg - Konstruksioni - Siguria - Ekzaminime dhe provat

2014

Fp

114.

S SH EN 289:2014

Makina pér gome dhe lénde plastike- Presat - Kerkesa té sigurise

2015

Fp

115.

S SH EN 303-5:2012

Kaldajat me diegésa me fryrje té sforcuar - Pjesa 5: Kaldajat per lencét
djegése t& ngurta, me ndezje manuale dhe automatike, pér rendiment nominal
t& nxehtesise deri 500 kE - Terminologjia kérkesat, provat dhe markimi

2013

Fp

116

S 5H EN 378-2:2008+A2:2012

Specifikimet pér sistemet e ftohjes dhe pompat € ngrohjes - Kerkesat e
sigurisé dhe mjedisore - Pjesa 2: Projektimi, ndértimi, prova, markimi dhe
dokumentimi

2013

Fp

117.

S SH EN 416-1:2000+A1:2009

Siguria e makinerive t& paketimit - Pjesa 1- Terminologjia dhe klasifikimi i
makinerive t& paketimit dhe pajisjeve gé kané lidhje me to

2009

Fp




118.

S SH EN 415-3:1999+A1:2009

Siguria e makinave té paketimit - Pjesa 3: Makinat e paketimit pér formim, pér
mbushje dhe pér ngjitie

2010

Fp

18.

S SH EN 415-5:2006+A1:2009

Siguria e makinave té paketimit - Pjesa 5: Makinat e ambalazhimit

2010

Fp

120.

S SH EN 415-6:2013

Siguria e makinave t& paketimit - Pjesa 6: Makinat e ambalazhimit palet

2014

Fp

127,

S SH EN 415-7:2006+A1:2008

Siguria e makinave té paketimit - Pjesa 7: Makinat e paketimit grup dhe
dytésore

2010

Fp

122.

S SH EN 415-8:2008
Siguria e makinave té paketimit - Pjesa 8: Makineé paketimi e produkteve

2008

Fp

128.

S SH EN 415-9:2009

Siguria e makinave te paketimit - Pjesa 9: Metodat e matjes sé zhurmes pér
makinat e paketimit, linjat e paketimit dhe pajisjet gé lidhen me to, shkalla e
sakiésisé 2 dhe 3

2010

Fp

124

S SH EN 415-10:2014

Siguria e makinave té paketimit - Pjesa 10: Kérkesa té pérgjithshme

2014

Fp

125.

S SH EN 422:2009

Makinat e gomés dhe plastikés — Makinat e fryries s€ modeleve té
percaktuara per prodhimin e artikujve me zgavra — Kérkesa sigurie

2010

Fp

126.

S SH EN 453:2000+A1:2009

Makinat pér p&rpunimin e ushgimit-,Pérzjerésit e brumit - Kérkesat per siguriné
dhe higienén

2010

Fp

S SH EN 454:2000+A1:2009

Makinat pér pérpunimin e ushqgimit,- Pérzierésit planetaré - Kerkesa pér
siguriné dhe higjenén

2010

Fp

128.

S SH EN 474-1:2006+A4:2013
Makinat pér lévizjen e dheut - Siguria - Pjesa 1: Kérkesa té pérgjithshme

2014

Fp

128.

S SH EN 474-1:2006+A4:2013/AC:2014

2014

Fp

130.

S SH EN 474-2:2006+A1:2008

Makinat per levizjen e dheut - Siguria - Pjesa 2: Keérkesat pér traktoret
buldozere

Fp

131.

S SH EN 474-3:2006+A1:2009

Makinat pér |évizjen e dheut - Siguria - Pjesa 3: Kérkesat pér ngarkuesit

2009

Fp

132.

S SH EN 474-4:2006+A2:2012

2013

Fp




Makinat per 1&vizjen e dheut - Siguria - Pjesa 4. Kérkesat per makinat
ngarkuese me kove mekanike

133.

S SH EN 474-5:2006+A3:2013

Makineri pér l&vizjen e dhelt - Siguria - Pjesa 5. Kerkesat pér ekskavatoret
hidraulike

2014

Fp

134.

8 SH EN 474-6:2006+A1:2009

Makineri pér l&vizjen e dheut - Siguria - Pjesa 6. Kérkesat pér shkarkuesit

2009

Fp

135.

8 SH EN 474-7:2006+A1:2009

Makineri per levizien e dheut - Siguria - Pjesa 7. Kérkesat per skreperat

2009

Fp

136.

S SH EN 474-82006+A1:2009

Makineri per l&vizjen e dheut - Siguria - Pjesa 8: Kérkesat pér makinat
niveluese

2009

Fp

137.

5 SH EN 474-9:2006+A1.:2009

Makineri pér lévizjen e dheut - Siguria - Pjesa 2. Kérkesat pér makinat pér
shtrirjen e tubacionit

2009

Fp

138.

S SH EN 474-10:2006+A1:2009

Makineri per levizien e dheut - Siguria - Pjesa 10: Kerkesat per makinat per
hapjen & kanaleve

2009

Fp

139

5 SH EN 474-11:2006+A1:2008

Makineri pér lévizjen e dheut - Siguria - Pjesa 11: Kérkesat pér makinat
ngjeshése té dheut dhe té hedhurinave

2009

Fp

140.

& SH EN 474-12:2006+A1:2008

Makineri pér levizien e dheut - Siguria - Pjesa 12: Kerkesat pér eskavatorét me
kabell

2008

Fp

141.

S SH EN 3500-1:2006+A1:2009

Makinert t& lévizshme pé&r ndé&rtimin e rrugéve - Siguria - Pjesa 1. Kérkesa te
perbashketa

2010

Fp

142.

S SH EN 500-2:2006+A1:2008

Makineri t& [&vizshme pér ndértimin e riugéve - Siguria - Pjesa 2: Kérkesa té
veganta peér makinat per frezim rrugeésh

2009

Fp

143.

S SH EN 500-3:2006+A1:2008

Makineri t& lévizshme pér ndértimin e rmugéve - Siguria - Pjesa 3: Kérkesa té
veganta pér makinat pér stabilizimin e tokés

2008

Fp

144,

S SH EN 500-4:2011

Makineri t& l&vizshme pér ndértimin e rrugéve - Siguria - Pjesa 4: Kérkesa te

2012

Fp




veganta pér makinat e kompaktésimit

145.

S SH EN 500-6:2006+A1:2008

Makineri t& leévizshme pér ndértimin e rrugéve - Siguria - Pjesa 6: Kérkesa te
vecanta pér makinat e shtrimit t& rrugéve

2009

Fp

146.

8 SH EN 528:2008

Pajisje hekurudhore stokimi — kérkesa té sigurisé

2009

Fp

147.

S SH EN 609-1:1999+A2:2009

Makineri per bujgesine dhe pyjet - Siguria pér caréset e drurit - Pjesa 1:
Caresét e nyjeve té drurit

2009

Fp

148.

S SH EN 608-2:1999+A1:2009

Makineri pér bujgésine dhe pyjet - Siguria pér garéset e drurit - Pjesa 2:
Caréset me vidhé

2009

Fp

149.

S SH EN 617:2001+A1:2010

Pajisjet dhe sistemet transportuese me veprim té pandérpreré — Kérkesat e
sigurisé dhe pérputhshmérisé elektromagnetike pér pajisjien dhe pér ruajtien e
materialeve rifuzo né silose, hambar, depo dhe bunkeré

2012

PP

150.

S SH EN 618:2002+A1:2010

Pajisjet dhe sistemet transportuese me veprim t¢ pandérpreré - Kérkesat e
sigurisé dhe perputhshmerise elektromagnetike per pajisjet pér transportimin
mekanik t& materialeve rifuzo, pérvec konvejeréve me shirit té fiksuar

2012

Fp

191.

S SH EN 619:2002+A1:2010

Pajisjet dhe sistemet transportuese me veprim t& pandérpreré - Kérkesat e
sigurisé dhe pérputhshmerisé elektromagnetike pér pajisjet per transportimin
mekanik t& ngarkesave njési

2011

Fp

162.

S SH EN 620:2002+A1:2010

Paijisjet dhe sistemet transportuese me veprim t& pandérprerée - Kérkesat e
sigurisé dhe pérputhshmérisé elektromagnetike per konvejerét me shirit t&
fiksuar pér transportimin & materialeve rifuzo

2011

Fp

188.

S SH EN 676:2003+A2:2008

Dijegesat automatiké me fryrie té detyruar pér lénde diegése té gazté

2009

Fp

154.

8 SH EN 676:2003+A2:2008/AC:2008

2009

Fp

1885.

S SH EN 680:2013

Makineri bujgésore - Shpeérndarésit e plehut - Siguria

2014

Fp

156.

S SH EN 692:2005+A1:2009

Makinat metalprerése - Presat mekanike - Siguria

2008

Fp

157.

S SH EN 693:2001+A2:2011

Makinat metalprerése - Siguria - Presat hidraulike

2011

Fp

158.

S SH EN 703:2004+A1:2009

2009

Fp




Makineri bujgésore — Makina pér ngarkim, pérzjerje ose coptim dhe
shpérndarje silazhi - Siguria

188.

S SH EN 706:1896+A1:2009

Makineri bujgésore - Makinerité e vielies sé rrushit - Siguria

2009

Fp

160.

S SH EN 707:1999+A1:2009

Makineri bujgésore — Rezervuarét e plehut - Siguria

2008

Fp

161.

S SH EN 709:1897+A4:2009

Makineri per bujgésine dhe pyjet - Traktorét g& manovrohen me pedale me
kultivator rrotullues té montuar, me shat motorrik, me shate me rrota
udhézuese - Siguria

2009

Fp

162.

S SH EN 709:1997+A4:2009/AC:2012

2013

Fp

1683.

S SH EN 710:1997+A1:2010

Kerkesa sigurie per makinat e bluarjes ne fonderi dhe pér makinat pér bérjen e
zémrave dhe pér pajisjet shogéruese

2010

Fp

164.

S 8H EN 710:1997+A1:2010/AC:2012

2013

Fp

165.

S SH EN 741:2000+A1:2010

Pajisjet dhe sistemet transportuese me veprim té panderprere - Kerkesa
sigurie pér sistemet dhe pérbérésit e tyre pér transportimin hidraulik té
materialeve rifuzo

2011

Fp

166.

S SH EN 746-1:1997+A1:2009

Pajisje industriale t& pérpunimit termik - Pjesa 1: Keérkesa t& pérbashkéta pér
siguringé e pajisieve industriale t& pérpunimit termik

2009

Fp

167.

S SH EN 746-2:2010

Pajisje industriale t& pérpunimit termik - Pjesa 2: Keérkesa té& sigurisé pér
sistemet e djegies dhe te furnizimit me karburant

2011

Fp

168.

S SH EN 746-3:1997+A1:2009

Pajisje industriale t& pérpunimit termik - Pjesa 3: Kerkesa té sigurisé per
glenerimin dhe pérdorimin e gazrave té atmosferés

2009

Fp

169.

S SH EN 786:1996+A2:2009

Pajisje kopéshtarie - Kositése bari elekirike g&¢ mbahen me doré dhe kositése
anésore té barit - Siguria mekanike

2010

Fp

170.

S SH EN 792-13:2000+A1:2008

Vegla portative pa motor elektrik - Kérkesa sigurie - Pjesa 13: Vegla pér
shtréngimin e mbérthyesve

2009

Fp

171.

S SH EN 809:1998+A1:2009

Pompa dhe pjesét e pompave pér leéngje — Kérkesa té pérbashkéta pér
sigurine

2010

Fp

172.

S SH EN 809:1998+A1:2009/AC:2010

2011

173.

S SH EN 818-1:1996+A1:2008

2009




Zinxhiré me hallka té shkurtéra pér ngritje — Siguria — Pjesa 1: Kushte té
pérgjithshme pér pranimin

174. | S SH EN §18-2:1996+A1:2008 2009 Fp
Zinxhiré me hallka te shkurtéra pér ngritie - Siguria - Pjesa 2. Tolerancat
mesatare te zinxhirit pér hallkat e zinxhirit - Klasa &

175. | S SH EN 818-3:1999+A1:2008 2009 Fp
Zinxhiré me hallka t& shkurtéra pér ngritie - Siguria - Pjesa 3; Zingjirét me
toleranceé mesatare pér ngritje - Klasa 4

176. | S SH EN 818-4:1996+A1:2008 2009 Fp
Zinxhiré me hallka t& shkurtéra pér ngritje - Siguria - Pjesa 4. Hallkat & zinxhirit
- Klasa 8

177. | S SH EN 818-2:1999+A1:2008 2009 Fp
Zinxhiré me halika t& shkurtéra pér ngritje - Siguria - Pjesa §: Zinxhirét pér
ngritie - Klasa 4

178 | S SH EN §18-6:2000+A1:2008 2009 Fp
Zinxhirg me hallka té shkurtéra pér ngritie - Siguria - Pjesa 6. Zinxhirét per
ngritje - Specifikime per informadcicnin per pérdorimin dhe pér mirémbajtien, qé
duhet té sigurohet nga prodhuesi

179. | 8 SH EN 818-7:2002+A1:2008 2009 Fp
Zinxhiré me hallka te shkurtra pér ngritje - Siguria - Fjesa 7. Zinxhire me
tolerance te vogél per parango, klasa T (Tipet T, DAT dhe OT)

180. | S SH EN 848-1:2007 +A2:2012 2012 Fp
Siguria e makinave t& pérpunimit t& drurit - Makinat me nje fage me pjesé
rrctulluese - Plesa 1: Makinat formuese me njé shpindel veriikal

181. | S SH EN §48-2:2007+A2:2012 202 Fp
Siguria e makinave te perpunimit t& drurit - Makinat me njg fage me pjesé
rrotulluese - Fjesa 2. Makinat frezuese me nje shpindel me ushgim me doré

182 | S S5H EN 848-3:2012 2012 Fp
Siguria e makinave t& pérpunimit t& drurit - Makinat e frezimit né nje fage me
element rrotullues - Pjesa 3. Makinat e barenimit dhe makinat rrotulluese me
kontroll numerik

183. S SH EN 859.2007+A2:2012 2012 Fp
Siguria e makinave t& pérpunimit t& drurit - Makinat e planimit t& siperfages me
ushdim me doré

184. | 8 SH EN 860:2007+A2:2012 2012 Fp
Siguria e makinave t& pérpunimit t& drurit - Makinat & planimit me trashési né
njé ané

185. | S SHEN 861:2007+A2:2012 2m2 Fp

Biguria e makinave t& perpunimit t& drurit - Makinat e planimit té sipérfages




dhe makinat pér hollim

186. | S SH EN 869:2006+A1:2009 2010 Fp
Kérkesa sigurie pér pajisjet e derdhjes me presion té larté

187. | S SH EN 908:1999+A1:2009 20098 Fp
Makinat bujgésore dhe pyjore - Makinat rrotulluese pér ujitjen - Siguria

188. | S SH EN 909:1998+A1;2009 2009 Fp
Makinat bujgésore dhe pyjore - Makinat ujitése té tipit me bosht gendror dhe
|évizje horizontale - Siguria

189. | S SH EN 930:1997+A2:2009 2008 Fp
Makinat e prodhimit té képucéve, t& produkteve prej |€kure dhe imitacion t&
lekurés — Makinat pér ashpérsimin, pastrimin, lugidimin dhe zbukurimin —
Kerkesat e sigurisé

190, | S SH EN 931:1997+A2:2009 2009 Fp
Makinat e prodhimit té képuceve - Makinat e kallépeve - Kérkesat e sigurisé

191. | S SH EN 940:2009+A1:2012 2012 Fp
Siguria e makinave té perpunimit t& drurit — Makinat e komkbinuara t& punimit t¢
drurit

192 | S SH EN 857-6:2010+A1:2014 2015 Fp
Pajisje trainimi fikse - Pjesa 6: Makina stérvitje, kérkesat specifike shtesé pér
siguriné dhe metodat e provave

193. | S SH EN 972:1998+A1:2010 2011 Fp
Makinat pér regjien e lekurés - Makinat me rula vajtje - ardhje - Kérkesat e
sigurisé

194. | S SH EN 972:1998+A1:2010/AC:2011 2011 Fp

195. | S SH EN 1010-1:2004+A1:2010 2012 Fp
Siguria e makinerisé — Kérkesa sigurie per projektimin dhe ndeértimin e
makinave té printimit dhe t& kthimit té letrés — Pjesa 1: Kerkesa té pergjithshme

196. | S SH EN 1010-2:2006+A1:2010 2012 Fp
Siguria e makinerisé — Kérkesa sigurie pér projektimin dhe ndértimin e
makinave t& printimit dhe té kthimit te letrés — Pjesa 2: Makina printimi dhe
llakimi duke pérfshiré dhe makineri para shtypi

197. | S SH EN 1010-3:2002+A1:2009 2010 Fp
Siguria e makinerisé - Kerkesa sigurie pér projektimin dhe konstruktimin e
makinave t& printimit dhe té transformimit t& letrés - Pjesa 3: Makinat prerrése

198. | S SH EN 1010-4:2004+A1:2009 2010 Fp
Siguria e makinerisé - Kérkesa sigurie pér projektimin dhe konstruktimin e
makinave t& printimit dhe té transfarmimit te letrés - Pjesa 4: Makinerité pér
palosjen e librave, pér transformimin e letrés dhe peér punimin pérfundimtar

199. | SSHEN 1012-1:2010 2011 Fp




Kompresorét dhe pompat e vakumit - Kérkesat e sigurisé - Pjesa 1.
Kompresorét

200.

S SH EN 1012-2:1996+A1:2009

Kompresorét dhe pompat e vakumit - Kérkesat e sigurise - Pjesa 2. Pompat e
vakumit

2009

Fp

201.

S SH EN 1012-3:20183

Kompresorét dhe pompat me vakum — Kerkesat e sigurise - Pjesa
3:Kompresorét e progesit

2014

Fp

202.

S SH EN 1028-1:2002+A1:2008

Pompat pér Zjarrfikésit - Pompat centrifugale me kapsollé pér zjarrfikesit -
Pjesa 1: Kiasifikimi - Kérkesa te pérgjithshme dhe kérkesa pér sigurine

2009

Fp

203.

S SH EN 1028-2:2002+A1:2008

Pompat pér zjarrfikésit - Pompat centrifugale me kapsollé pér zjarrfikesit -
Pjesa 2: Verifikimi i kérkesave té pérgjithshme dhe | kérkesave té sigurise

2008

Fp

204.

S SH EN 1034-1:2000+A1:2010

Siguria e makinerisé - Kérkesa té sigurisé per projektimin dhe konstruksionin e
makinerive té prodhimit dhe té finicionit té letrés - Pjesa 1: Kérkesa té
pérbashkéta

2010

Fp

206.

S SH EN 1034-2:2005+A1:2009

Siguria e makinerise - Kérkesa té siguriseé pér projektimin dhe konstruksionin e
makinerive té prodhimit dhe té finicionit té letrés - Pjesa 2. Tamburét

2010

Fp

206.

S SH EN 1034-3:2011

Siguria e makineriseé - Kérkesa sigurie pér projektimin dhe konstruktimin e
makinave té pérgatitjes dhe finicionit té letrés - Pjesa 3. Makinat mbéshtjellese
dhe prerése

2012

Fp

207.

S SH EN 1034-4:2006+A1:2009

Siguria e makinerise - Keérkesa sigurie per projektimin dhe konstruktimin e
makinave té pérgatitjes dhe finicionit t& letrés - Pjesa 4: Pastat dhe pajisjet e
tiera ndihmése

2010

Fp

208.

S SH EN 1034-5:2005+A1:2009

Siguria e makinerise - Kérkesa sigurie peér projektimin dhe konstruktimin e
makinave té pérgatitjes dhe finicionit té letrés - Pjesa 5: Fleté formuesit

2010

Fp

209.

S SH EN 1034-6:2005+A1:2009

Siguria e makinerise - Kérkesa sigurie pér projektimin dhe konstruktimin e
makinave t& pérgatitjes dhe finicionit & letrés - Pjesa 6: Kalandra

2010

Fp

210.

S SH EN 1034-7:2005+A1:2009

Siguria e makinerise — Kérkesa sigurie pér projektimin dhe ndértimin e
makinave pér prodhimin dhe finicionin e letrés — Pjesa 7: Govatat

2010

Fp

211.

S SH EN 1034-8:2012

Siguria e makinerise - Kérkesa sigurie per projektimin dhe konstruktimin e
makinave té peérgatities dhe finicionit te letrés - Pjesa 12: Impiante rafinimi

2013

Fp




212, | S SH EN 1034-13:2005+A1:2009 2010 Fp
Siguria e makinerisé - Kérkesa sigurie pér projektimin dhe konstruktimin e
makinave té pergatitjes dhe finicionit t€ letrés - Pjesa 13: Makinat pér gepjen
me tel té fashikujve

213. | S SH EN 1034-14:2005+A1:2009 2010 Fp
Siguria e makinerisé - Kérkesa sigurie pér projektimin dhe konstruktimin e
makinave té pergatitjes dhe finicionit t€ letrés - Pjesa 14: Carés bobing

214. | S SHEN 1034-16:2012 2013 Fp
Siguria e makinerisé — Kérkesat e sigurise pér projektimin dhe ndértimin e
makinerive t& pérgatities dhe finicionit té letrés - Pjesa 16: Makinat pér
prodhimin e letrés

215. | SSHEN 1034-17:2012 2012 Fp
Siguria e makinerisé — Kérkesat e sigurise pér projektimin dhe ndértimin e
makinerive té pérgatitjes dhe finicionit t€ letrés - Pjesa 17: Makinat pér
prodhimin e letré sé hollé

216. | SSHEN 1084-21:2012 2013 Fp
Siguria e makinerisé — Kérkesat e sigurise pér projektimin dhe ndértimin e
makinerive te pérgatities dhe finicionit té letrés - Piesa 21: Makinat veshése

217. | S SH EN 1034-22:2005+A1:2009 2010 Fp
Siguria e makinerise — Kérkesa sigurie pér projektimin dhe ndértimin e
makinave pér prodhimin dhe finicionin e letrés — Pjesa 22: Pastrues druri

218. | S SH EN 1034-26:2012 2013 Fp
Siguria e makineriseé — Kérkesa sigurie per projektimin dhe ndértimin e
makinave pér prodhimin dhe finicionin e letrés — Pjesa 26: Makina té paketimit
rul

219. | SSH EN 1034-27:2012 2013 Fp
Siguria e makinerise — Kérkesat e sigurise pér projektimin dhe ndértimin e
makinerive té pérgatities dhe finicionit té letrés - Pjesa 27: Sistemet e vénies
ne lévizie t& bobinés

220. | SSHEN 1114-1:2011 2012 Fp
Makina pér gomeé dhe l&ndé plastike Linjat e ekstrudimit dhe presimit te
rrjedhsheém — Pjesa 1. Kérkesa sigurie per ekstrudoret

221. | SSH EN 1114-3:2001+A1:2008 2009 Fp
Makina per gome dhe lende plastike — Linjat e ekstrudimit dhe presimit te
rrjedhshém — Pjesa 3: Kérkesa sigurie pér ekstrudoret

222, | SSHEN 1127-2:2014 2015 Fp
Atmosferat shpérthyese - Parandalimi dhe mbrojtja nga shpérthimi - Pjesa 2:
Konceptet bazé dhe metodologjia per shirytézimin e minierave

223. | SSH S SH EN 1175-1:1998+A1:2010 2012 Fp

Siguria e kamioneve - Keérkesat elektrike — Pjesa 1: Kérkesat e pérgjithshme
pér kamionét gé ushgehen me bateri




224, | SSHEN 1175-2:1998+A1:2010 2012 Fp
Siguria e kamionéve - Kérkesat elektrike - Pjesa 2: Kérkesat e pérgjithshme
pér kamionet me motor me diegje té brendshme

225. | S SHEN 1175-3:1998+A1:2010 2012 Fp
Siguria e kamionéve - Keérkesat elektrike - Pjesa 3: Kérkesa specifike per
sistemet elektrike té transmetimit té fugisé sé motoréve me djegje té
brendshme

226. | S SHEN 1218-1:1999+A1:2009 2009 Fp
Siguria e makinave té perpunimit t& drurit - Makinat pér prerjen e kllapave -
Pjesa 1: Makinat e njganshme pér prerjen e kllapave me bango rréshqitése

227. | S SH EN 1218-2:2004+A1:2009 2009 Fp
Siguria e makinave té pérpunimit té drurit - Makinat pér prerje kllapash - Pjesa
2: Makina dopio fund kilapézimi dhe/ose profilimi t& ushqyera me njé zinxhir
ose shumé zinxhiré

228. | S SHEN 1218-3:2001+A1:2009 2009 Fp
Siguria e makinave té p&rpunimit t& drurit - Makinat per prerje kllapash - Pjesa
3: Makineriteé me avancim me doré me banké rréshqitése pér prerjen e léndéve
drusore strukturore

229. | S SH EN 1218-4:2004+A2:2009 2009 Fp
Siguria e makinave té pérpunimit té drurit - Makinat pér prerjen e kllapave -
Piesa 4: Makinerité e shiritimit t& anéve, gé vihen né lévizie me zinxhiré

230. | S SH EN 1218-5:2004+A1:2009 2008 Fp
Siguria e makinave te pérpunimit té drurit - Makinat pér prerjen e kllapave -
Pjesa 5: Makinerité e profilimit né njé ané me banko té fiksuar me rula ose me
zinxhir

231. | S SH EN 1247:2004+A1:2010 2011 Fp
Makinerite e fonderise - Kérkesa sigurie pér kovat e derdhjes, pajisjet e
derdhjes, makinat e derdhjes centrifugale, makinat e derdhjes té vazhdueshme
dhe gjysém té vazhdueshme

232. | SSH EN 1248:2001+A1:2009 2009 Fp
Makinerité e fonderisé - Kérkesa sigurie pér pérpunimin e sipérfageve me
sagme me presion

233. | S SH EN 1265:1899+A1:2008 2008 Fp
Kodi i provés sé zhurmes pér makinerité dhe pajisjet e fonderisé

234. | S SH EN 1374:2000+A1:2010 2011 Fp
Makineri bujgésore — Shkarkuesit stacionaré pér silose cilindriké — Siguria

235. | S SH EN 1398:2009 2008 Fp
Niveluesit e dokeve detare

236. | SSHEN 1417:1996+A1:2008 2009 Fp




Makina pér gomé dhe l&énde plastike — Mullinjté me dy rula- Kérkesa sigurie

237.

8 SH EN 1417:1996+A1:2008/AC:2009

2010

Fp

238.

S SH EN 1459:1998+A3:2012

Siguria e kamionéve industrial - Autokarro vetélévizése me rreze veprimi té
ndryshueshme

2012

239.

S SH EN 1492-1:2000+A1:2008

Lidheset prej tekstili - Siguria - Pjesa 1: Lidhéset e sheshta prej fibrash kimike
pér perdorime té pérgjithshme

2009

Fp

240.

S SH EN 1492-2:2000+A1:2008

Lidhéset prej tekstili - Siguria - Pjesa 2: Lidhéset e rrumbullakta, prej fibrash
kimike pér pérdorime té pérgjithshme

2008

Fp

241,

S SH EN 1492-4:2004+A1:2008

Lidheset prej tekstili — Siguria — Pjesa 4: Lidheset pre] tekstili - Siguria - Pjesa
4: Laget ngrités pér shérbime té pérgjithshme, té pérgatitur prej litarésh natyral
dhe artificial

2009

Fp

242,

S SH EN 1493:2010

Auto - vingat

2011

Fp

243.

S SH EN 1484:2000+A1:2008

Jasteket (mbeshtetesit) e lévizshém dhe pajisjet ngritése gé lidhen me to

2009

Fp

244,

S SH EN 1485:1997+A2:2009

Platforma ngritése — Platformat e punés g& ngjiten né shtylle

2009

Fp

245.

S SH EN 1495:1997+A2:2009/AC:2010

2010

Fp

246.

S SH EN 1501-1:2011

Automjetet per mbledhjen e plehrave dhe pajisjet e tyre ngritése - Kérkesa t&
pérgjithshme dhe kérkesat pér siguring - Pjesa 1: Automjetet p&r ngarkimin e
plehérave né pjesén e prapme

2012

Fp

247.

S SH EN 1501-2:2006+A1:2009

Automjetet per mbledhjen e plehrave dhe pajisjet e tyre ngritése — Keérkesa te
pergjithshme dhe kerkesa sigurie — Pjesa 2: Platforma me ngarkim anésor

2010

Fp

248

S SH EN 1501-3:2008

Automijetet pér mbledhjen e plehrave dhe pajisjet e tyre ngritése - Kérkesa te
pergjithshme dhe kerkesat pér siguring - Pjesa 3: Automjetet p&ér mbledhjen e
plehrave me ngarkese pérpara

2009

Fp

249.

S SH EN 1501-4:2007

Automjetet per mbledhjen e plehrave dhe pajisiet e tyre ngritése - Kerkesa té
pérgjithshme dhe keérkesat pér siguring - Pjesa 4: Kodi | provés sé zhurmeés pér
automjetet pér mbledhjen e plehrave

2009

Fp

250.

S SH EN 1501-5:2011

2012

Fp




Automijetet per mbledhjen e plehrave dhe pajisjet e tyre ngritése — Kérkesa té
pergjithshme dhe kérkesa sigurie — Pjesa 5: Pajisje ngritése pér automjetet per
mbledhjen e plehrave

261.

S SH EN 1526:1997+A1:2008

Siguria e kamionéve - Kérkesa shtesé pér funksionet e automatizuara te
sitemeve né kamionat

20089

Fp

252

S SH EN 1539:2009

Tharéset dhe furrat né té cilat ¢lirohen substanca té djegshme - Kérkesa te
sigurise

2011

Fp

253.

S SH EN 1547:2001+A1:2009

Pajisje termike industriale - Kodi i provés sé& zhurmes pér pajisjet termike
industriale duke pérfshiré pajisjet ndihmeése pér mirémbaijte

2009

Fp

254,

S SH EN 1550:1997+A1:2008

Siguria e makinave metalprerése - Kérkesa sigurie pér projektimin dhe
ndértimin € mandrinove mbajtese

2009

Fp

256.

S SH EN 1554:2012

Rripa transportues — Prova e férkimit té tamburit

2013

Fp

256.

S SH EN 1570-1:2011

Keérkesat e sigurise pér platformat ngritése - Pjesa 1: Platformat ngritése ge
kane deri ne dy skela fikse

2012

Fp

257.

S SH EN 1612-1:1997+A1:2008

Makina pér gomeé dhe leéndé plastike — Makinat reaksion formuese — Pjesa 1:
Kérkesa te sigurisé per_matjen dhe pérzjerjen e njésise

2009

Fp

258.

S SH EN 1672-2:2005+A1:2009

Makinerité e pérpunimit t& ushqimit — Konceptet bazé - Pjesa 2: Kérkesa té
higienés

2009

Fp

259,

S SH EN 1673:2000+A1:2009

Makinerité e pérpunimit t& ushgimit - Furrat me kremalier rrotulluese - Kérkesa
pér siguriné e higienén

2010

Fp

260.

S SH EN 1674:2000+A1:2009

Mekinerité e pérpunimit té ushqimit - Brumatriget - Kérkesat pér sigurineé dhe
higieneén

2010

Fp

261.

S SH EN 1677-1:2000+A1:2008

Aksesorét pér kapéset - Siguria - Pjesa 1. Aksesorét prej geliku té derdhur,
Klasa 8

2008

Fp

262.

S SH EN 1677-2:2000+A1:2008

Aksesoret per kapeset - Siguria - Pjesa 2: Cengelat me gjuhéz pér ngritje, prej
celiku té derdhur, Klasa 8

2009

Fp

263.

8 SH EN 1677-3:2001+A1:2008

2009

Fp




Aksesorét per kapéset - Siguria - Pjesa 3. Cengelat vetébllokues prej geliku te
derdhur, Klasa 8

264

S SH EN 1677-4:2000+A1:2008

Aksesorét e lageve per varje - Siguria - Pjesa 4: Hallkat, klasa 8

2009

Fp

265.

S SH EN 1677-5:2001+A1:2008

Aksesorét e lageve pér varje - Siguria - Pjesa 5: Cengelat ngrités prej celiku teé
farketuar me grep sigurues, klasa 4

2008

Fp

266.

S SH EN 1677-6:2001+A1:2008

Aksesorét e lageve per varje - Siguria - Pjesa 6: Hallkat - Klasa 4

2009

Fp

267.

S SH EN 1678:1998+A1:2010

Makinat e pérpunimit t& ushgimit - Makinat pér prerjen e perimeve - Kérkesat e
siguriseé dhe té higienés

2011

Fp

268.

S SH EN 1679-1:1998+A1:2011

Mototet alternativeé me djegie te brendéshme - Siguria Pjesa 1: Motorét me
ndezje me kompresion

2011

Fp

269.

S SH EN 1710:2005+A1:2008

Paisje dhe komponenté pér pérdorim né atmosferat potencialisht shpérthyese
né minierat nén toké

2009

Fp

270.

S SH EN 1710:2005+A1:2008/AC:2010

2011

Fp

271.

S SH EN 1755:2000+A2:2013

Siguria e rimorkjove industriale - Pérdorimi né atmosfera potencialisht
shperthyese - Perdorimi né atmosfera me gaz té djegshem, me avuj, mjergull
dhe pluhura té ndezsheém

2014

Fp

272.

S SH EN 1756-1:2001+A1:2008

Ngritésit - Platformat ngritése gé montochen né automjete me rrota - Kérkesat e
sigurisé Pjesa 1: Platformat ngritése pér mallrat

2008

Fp

273.

S SH EN 1756-2:2004+A1:2009

Naritésit — Platformat ngritése g& montohen né automjete me rrota — Kérkesa
sigurie — Pjesa 2: Ngritésit pér pasagjere

2009

Fp

274

SSHEN1777:2010

Platforma hidraulike (HPs) pér mbrojtien kundra zjarrit dhe shérbimet e
shpétimit

2011

Fp

275.

S SH EN 1804-1:2001+A1:2010

Makina pér miniera néntokésore - Masat e sigurimit pér mbéshtetésat hidraulik
- Piesa 1: Pajisjet mbéshtetése dhe kérkesat e pérgjithshme

2010

Fp

276.

S SH EN 1804-2:2001+A1:2010

Makina pér miniera néntokésore - Masat e sigurimit pér mbéshtetésat hidraulik
- Pjesa 2: Stampat dhe cilindrat

2010

Fp

277.

S SH EN 1804-3:2006+A1:2010

2010

Fp




Makina pér miniera néntokésore - Masat e sigurimit pér mbéshtetésat hidraulik
- Pijesa 3: Sistamet hidraulike té& kontrollit

278. | SSHEN 1807-1:2013 2013 Fp
Siguria né makinat e pérpunimit t& drurit — Sharrat shirit — Pjesa 1: Sharrat
shirit zdrukthtare dhe sharrat pér sharrim né brinjé

278. | SSHEN 1807-2:20183 2013 Fp
Siguria e makinave té pérpunimit té drurit - Sharrat shirit- Pjesa 2: Sharrat pér
prerjen e trupave

280. | S SHEN 1808:1999+A1:2010 2011 Fp
Kérkesa sigurie pér platformat e varura me nivel té ndryshueshém - Llogaritjet
projektuese, kriteri i géndrueshmeérise, konstruksioni - Provat

281 | §.SHEN 1829-12010 LU (1
Makina me rryme uji me presion té larté - Kérkesa té sigurisé - Piesa 1:Makinat

282 | & SHEN 1829-2:2008 208 IFe
Makina me rryme uji me presion té larté - Kerkesa té sigurisé - Pjesa 2: Tuba
fleksibél, linje tubash dhe bashkuese

e S SH EN 1829-2:2008/AC:2011 e 5P

284. | S SH EN 1845:2007 2009 Fp
Makinat pér prodhimin e képucéve - Makinat e kallépit t& képucéve - Kérkesat
e sigurisg

285. | S SH EN 1846-2:2009+A1:2013 2014 Fp
Automijetet pér shérbimet e shpetimit dhe té |uftés kundra zjarrit — Pjesa 2.
Kérkesa té perbashketa — Siguria dhe performanca

286. | SSHEN 1846-3:2013 2014 Fp
Automjetet per shérbimet e shpétimit dhe té |uftés kundra zjarrit — Pjesa 3:
Pajisjet e instaluara né menyre té pérhershme — Siguria dhe performanca

287. | S SHEN 1853:1999+A1:2009 2009 Fp
Makineri bujgésore — Rimorkiot me platforme gé pérmbyset — Siguria

288. | SSH EN 1870-3:2001+A1:2009 2009 Fp
Siguria e makinave té pérpunimit té drurit - Sharrat rrethore - Pjesa 3: Sharrat
pér prerje t& pierrét dhe sharrat e kombinuara pér prerje té pjerrét si dhe
sharrat rrethore me bango

289. | SSHEN 1870-4:2012 2013 Fp
Siguria e makinave t& pérpunimit t& drurit - Sharat rrethore - Pjesa 4: Sharat
me shumé lama (thika) me ngarkim dhe/ose shkarkim me dorée

290. | S SH EN 1870-5:2002+A2:2012 2013 Fp

Siguria e makinave té pérpunimit t€ drurit - Sharrat me disk rrethor - Piesa 5:




Bankot me sharré rrethore / sharrat pér prerje t€ drejté dhe térthore

291. | 8 SH EN 1870-6:2002+A1:2009 2008 Fp
Siguria e makinave té pérpunimit t& drurit - Sharrat me disk rrethor - Pjesa 6:
Makinerité me sharré rrethore pér druté e zjarrit dhe makinerité me sharré
rrethore dy géllimeshe pér bankat me sharré rrethore/dru zjarri me ngarkim me
doré dhe/ose shkarkim

292. | SSH EN 1870-7:2012 2012 Fp
Siguria e makinave te pérpunimit té drurit - Sharat rrethore - Pjesa 7: Sharrat
me nje lame (thike) me bango me avancim te integruar dhe me ngarkim
dhe/ose shkarkim me doré

293. | S SH EN 1870-8:2012 2013 Fp
Siguria e makinave t& pérpunimit t& drurit - Sharat rrethore - Pjesa 8: Sharrat
anesore me nje lame me gvendosije te mekanizuar te grupit preres dhe me
ngarkim dhe/ose shkarkim me doré

294. | SSHEN 1870-9:2012 2012 Fp
Siguria e makinave té pérpunimit té drurit - Sharrat rrethore - Pjesa 9: Sharrat
me dy lama pér prerje térthore me avancim té mekanizuar dhe me ngarkim
dhe/ose shkarkim me doré

295. | S SHEN 1870-10:2013 2013 Fp
Siguria e makinave t& pérpunimit t& drurit - Sharrat me disk rrethor - Pjesa 10:
Sharrat me njé lamé automatike dhe gjysmeé - automatike pér prerje té drejte
dhe terthore

296. | SSHEN 1870-11:2013 2014 Fp
Siguria e makinave té pérpunimit t& drurit - Sharrat me disk rrethor - Piesa 11:
Sharrat gjysme - automatike dhe automatike pér preje térthore horizontale me
njé njési sharrimi (sharra me krah radial)

297. | SSHEN 1870-12:2013 2014 Fp
Siguria e makinave té pérpunimit té drurit - Sharrat me disk rrethor - Pjesa 12:
Sharra pér prerje térthore tip lavierési

e S SH EN 1870-13:2007+A2:2012 e kR
Siguria né makinat e pérpunimit t& drurit - Sharrat disk - Pjesa 13: Sharra me
krah horizontal pér panele (pllaka druri)

299. | 5 SH EN 1870-14:2007+A2:2012 iz Ive
Siguria e makinave té& pérpunimit t& drurit - Makinat sharruese me disk rrethor -
Pjesa 14. Makinat sharruese me panel vertikal

300. | SSHEN 1870-15:2012 2012 Fp
Siguria e makinave té pérpunimit té drurit - Sharat me disk rrethor — Pjesa 15:
Makinat per sharrim me shumé tehe pér prerje térthore me avancim te
mekanizuar té copave té pérpunimit t€ ngarkimit dhe/ose shkarkimit me doré

301. | SSHEN 1870-16:2012 2013 Fp

Siguria e makinave té pérpunimit té drurit - Sharat me disk rrethor — Pjesa 16:




Makinat sharruese me kéndprerje dyfishe né forme V-je

B S SH EN 1870-17:2007+A2:2009 s 5P
Siguria e makinave té pérpunimit t& drurit - Makinat sharruese me disk rrethor -
Piesa 17:Makina me njé disk pér prerje térthore né ményré manuale

a0a S SH EN 1870-18:2013 2R he
Safety of éoodéorking machines — Makinat sharruese me disk rrethor- Part 18:
Disge pérmasore

304. | SSHEN 1870-19:2013 2014 Fp
Siguria e makinave té peérpunimit té drurit - Sharrat me disk rrethor - Pjesa 19:
Sharrat rrethore me bango (me ose pa bango réshgitése) dne sharrat g&
pérdoren né kantjer

305. | SSH EN 1889-1:2011 2012 Fp
Makina pér miniera néntokesore — Makinat e levizshme pér punime
nentokésore - Siguria - Pjesa 1. Mjete transporti me rrota gome

306. | S SH EN 1889-2:2003+A1:2009 2009 Fp
Makina pér miniera néntok&sore - Makinat e [&vizshme pér punime
néntokésore - Siguria - Pjesa 2: Lokomotivat e trenit

307. | SSHEN 1915-1:2013 2014 Fp
Pajisje mbéshtetése tokésore pér aeroplanét - Kérkesat e pergjithshme - Pjesa
1: Kerkesat baze té sigurise

308. | SSHEN 1915-2:2001+A1:2008 2009 Fp
Pajisje mbéshtetése tokésore pér aeroplanét - Kerkesat e pérgjithshme - Pjesa
2: Stabiliteti dhe kerkesat e gendrueshmerisé, llogaritiet dhe metodat e provés

309. | S SH EN 1915-3:2004+A1:2009 2008 Fp
Pajisje mbéshtetése tokésore pér aeroplanét — Keérkesa té pergjithshme —
Pjesa 3: Metodat e matjes s¢ sé vibrimit dhe zvogélimi i tij

310. | S SH EN 1915-4:2004+A1:2009 2009 Fp
Pajisje mbeshtetese tokeésore pér aeroplanét — Keérkesa té pergjithshme —
Pjesa 4: Metodat e matjes sé zhurmeés dhe zvogeélimi i tyre

311. | SSHEN 1953:2013 2014 Fp
Pajisjet pér atomizimin dhe pulverizimin e materialeve veshése - Kérkesa pér
sigurine

312. | S SH EN 1974:1998+A1:2008 2009 Fp
Makineri e p&rpunimit t& ushgimit — Making copétimi — Keérkesa sigurie dhe
higjene

313. | SSHEN ISO 2151:2008 2009 Fp
Akustika - Kodi i provés sé zhurmés pér kompresorét dhe pompat me vakuum
- Metoda inxhinierike (Shkalla 2)

314. | S SH EN ISO 2860:2008 2009 Fp




Makineri té lévizjes sé& dheut — Pérmasat minimum té hyrjes

315.

8 SH EN ISO 2867:2011

Makineri t& Iévizjes sé dheut — Sistemet e hyrjes

2012

Fp

316.

S SH EN ISO 3164:2013

Makineri t€ levizjies sé dheut - Vlerésimet laboratorike té strukturave mbrojtése
- Specifikime pér véellimin kufitar t& deformimit

2014

Fp

317.

S SH EN ISO 3266:2010

Bulona me koke unazore geliku té farkétuar shkalla 4, per gellime te
pergjithshme ngritie (ISO 3266:2010)

2011

Fp

318.

S SH EN ISO 3411:2007

Makineri t& levizjes sé dheut — Pérmasat fizike njerézore té operatoréve dhe
hapsira minimale pérreth operatorit

2009

Fp

319.

S SH EN [SO 3449:2008

Makineri te levizjes sé dheut — Strutura mbrojtese nga objekti gé bie — Provat
laboratorike dhe kérkesat e performancés

2009

Fp

320.

S SH EN ISO 3450:2011

Makineri t& lévizjes sé dheut - Sistemet e frenimit t& makinerive me rriota gome
- Kérkesat pér sistemet dhe performancat si dhe metodat e provave

2012

Fp

321.

S SH EN |SO 3457:2008

Makineri té |&vizjes s& dheut — Mbrojtéset - Pércaktime dhe kérkesa

2009

Fp

322.

S SH EN SO 3471:2008

Makineri t& lévizjes s& dheut - Strukturat mbrojtése té rrotullueshme - Provat
laboratorike dhe ké&rkesat pér performancén

2008

Fp

328

S SH EN |SO 3691-5:2014

Kamiong industriale — Kérkesa té sigurisé dhe verifikimi - Pjesa 5: Autokarro ge
vihen né lévizje me kembe

2014

Fp

324

S SH EN ISO 3691-6:2013

Kamiong industriale — Kérkesa té sigurisé dhe verifikimi - Pjesa 6: Mjet
transporti personeli dhe tonazhi

2014

Fp

325.

S SH EN ISO 3691-6:2013/AC:2014

2014

Fp

326.

S SH EN ISO 4254-1:2013

Makineri bujgésore - Siguria - Pjesa 1: Kérkesa té pergjithshme

2013

Fp

327.

S SH EN SO 4254-5:2009

2010

Fp

328.

Makineri bujgésore — Siguria - Pjesa §: Pajisje motorike pér punimin e tokés
S SH EN |SO 4254-5:2009/AC:2011

2011

Fp




329.

S SH EN ISO 4254-6:2009

Makineri bujgésore — Siguria — Pjesa 6: Spérkatésit dhe shpérndarésit e plehut
té léngshém

2010

Fp

330.

S SH EN [SO 4254-6:2009/AC:2010

2011

Fp

331.

S SH EN [SO 4254-7:2009

Makineri bujgesore — Siguria — Pjesa 7: Autokombajnat per drith, per foragjere
dhe per pambuk

2010

Fp

332.

S SH EN SO 4254-7:2009/AC:2010

2011

Fp

333.

S SH EN SO 4254-10:2009

Makineri bujgesore — Siguria — Pjesa 10: Barkthyeset rrotulluese dhe cfurget.

2010

Fp

334.

S SH EN SO 4254-10:2009/AC:2010

2011

Fp

335.

S SH EN 1SO 4254-11:2010

Makineri bujgésore — Siguria — Pjesa 11:Makinat amballazhuese (lidhés
dengjesh)

2011

Fp

336.

S SH EN SO 4254-12:2012

Makineri bujgésore - Siguria - Pjesa 12: Motarrése me disk rrotullues dhe
tambur dhe motorrése shirrese

2013

Fp

337.

S SH EN IS0 5395-1:2013

Pajisje kopshtarie — Kérkesa t& sigurisé pér makinat e prerjes sé barit té
lévizshme me motor me djegie t€ brendéshme - Pjesa 1: Terminologjia dhe
prova t& zakonshme

2014

Fp

338.

S SH EN ISO §395-2:2013

8 SH Pajisje kopshtarie — Kérkesa té sigurisé pér makinat e prerjes sé barit té
lévizshme me motor me djegie t€ brendéshme - Pjesa 2: Makinat e prerjes sé
barit té lévizshme té kontrolluara me kémbe

2014

Fp

339.

S SH EN [SO 5395-3:2013

Pajisje kopshtarie — Kérkesa t& sigurisé pér makinat e prerjes sé barit té
levizshme me motor me djegie t& brendéshme - Pjesa 3: Makinat e prerjes s¢
barit t& [&vizshme & drejtuara me drejtuar me drejtues t& ulur

2014

Fp

340.

S SH EN SO 5674:2009

Traktorét dhe makinerité pér bujgési dhe pér pemtari - Boshtet motoriké dhe
mbrojtéset e tyre - Provat pér géndrueshmeriné dhe konsumimin dhe kriteret e
pranimit

2009

Fp

341.

S SH EN ISO 6682:2008

Makineri té |&vizjes sé dheut - Zonat e konfortit dhe té arritjes sé komanadave

2009

Fp

342.

S SH EN ISO 6683:2008

2009

Fp




Makineri té levizjes sé dheut — Rripi i karriges ndenjese dhe mberthimi i tij —
Provat dhe kérkesat e performances

343. | SSHEN [SO 7096:2008 2009 Fp
Makineri t& levizjes s& dheut - Vlerésimi laboratorik i vibrimit t& ndenjéses se
operatorit
344. | S SH EN ISO 7096:2008/AC:2009 2010 Fp
345. | S SH EN [SO 8230-1:2008 2009 Fp
Kérkesa sigurie pér makinat e pastrimit kimik té thaté Pjesa 1: Keérkesa sigurie
té zakonshme
346. | S SHEN ISO 8230-2:2008 2009 Fp
Kérkesa sigurie pér makinat e pastrimit kimik té thate Pjesa 2: Makina qé
pérdorin perkloretilenin
347. | S SH EN ISO 8230-3:2008 2009 Fp
Keérkesa sigurie per makinat e pastrimit kimik té thaté Pjesa 3: Makina qé
pérdorin tretés t& diegshem
348. | S SH EN SO 9902-1:2001 2003 Fp
Makineri tekstili - Kodi | provés s€ zhurmes - Pjesa 1: Kérkesa te pérgjithshme
349. | S SH EN ISO 9902-1:2001/A1:2009 2008 Fp
3560. | S SHEN ISO 8902-2:2001 2003 Fp
Makineri tekstili - Kodi i provés s& zhurmés - Pjesa 2. Makinerité e p&rgatitjes
sé filaturés dhe makinerité e filatures
351. | S SH EN ISO 9902-2:2001/A1:2009 2009 Fp
352. | S SH EN ISO 8902-2:2001/A2:2014 2015 Fp
3563. | S SH EN ISO 9902-3:2001 2003 Fp
Makineri tekstili - Kodi | provés s€ zhurmes - Pjesa 3: Makinerité e produktit te
pathurur
354. | S SH EN ISO 9902-3:2001/A1:2009 2009 Fp
355. | S SH EN ISO 9902-3:2001/A2:2014 2015 Fp
3566. | S SH EN ISO 9902-4:2001 2003 Fp
Makineri tekstili - Kodi i provés s€ zhurmeés - Pjesa 4. Makinerité e prodhimit t&
fillit t& tierrur, litarit t& armaturés dhe fillit té litarit
357. | S SH EN SO 9902-4:2001/A1:2009 2009 Fp
358. | S SH EN ISO 9902-4:2001/A2:2014 2015 Fp
369. | S SH EN ISO 9902-5:2001 2003 Fp
Makineri tekstili - Kodi | provés sé zhurmeés - Pjesa 5. Makinerité e pérgatitjes
sé tierrjes dhe thurjes
360. | S SH EN ISO 9902-5:2001/A1:2009 2009 Fp
361. | S SH EN ISO 9902-5:2001/A2:2014 2015 Fp
362. | S SH EN ISO 9902-6:2001 2003 Fp

Makineri tekstili - Kodi i provés sé zhurmeés - Pjesa 6: Makinerité e prodhimit t&
stofrave




363. | S SH EN ISO 9902-6:2001/A1:2009 2008 Fp
364. | S SH EN ISO 9902-6:2001/A2:2014 2015 Fp
365. | S SHEN ISO 9902-7:2001 2003 Fp
Makineri tekstili - Kodi i provés s& zhurmes - Pjesa 7. Makinerité e ngjyrosjes
dhe té pérpunimit perfundimtar
366. | S SH EN ISO 9902-7:2001/A1:2009 2009 Fp
367. | SSH EN ISO 9902-7:2001/A2:2014 2015 Fp
368. | S SHEN [SO 10218-1:2011 2012 Fp
Robotét e pérpunimit industrial — Kerkesa té sigurisé — Pjesa 1: Robot
369. | SSHEN ISO 10218-2:2011 2013 Fp
Roboté dhe pajisje robotike - Kérkesat e sigurisé pér robotét industrial - Pjesa
1: Sisterme t roboté dhe integrimi
370. | S SHEN ISO 10472-1:2008 2009 Fp
Kérkesa sigurie pér makinat e lavanderive industriale - Pjesa 1: Kérkesa té
pérbashkéta
371. | SSH EN ISO 10472-2:2008 2009 Fp
Kérkesa sigurie pér makinat e lavanderive industriale - Pjesa 2: Makinat larese
372. | S SHEN ISO 10472-3:2008 2009 Fp
Kerkesa sigurie pér makinat e lavanderive industriale - Pjesa 3: Linjat larése
tunel, pérfshiré makinat pérbérése
373. | SSH EN ISO 10472-4:2008 2009 Fp
Keérkesa sigurie pér makinat e lavanderive industriale - Pjesa 4: Tharésit me
ajér
374. | SSH EN ISO 10472-5:2008 2009 Fp
Kerkesa sigurie pér makinat e lavanderive industriale - Pjesa 5: Hekurat pér
sheshim, ushqyesit dhe palosesit
375. | SSHEN ISO 10472-6:2008 2009 Fp
Kérkesa sigurie pér makinat e lavanderive industriale - Pjesa 6: Presat pér
hekurosje dhe ngjitie
376 S SH EN SO 10517:2009 e FR
Kositése gardhi me motor ge mbahet ne doré - Siguria
e S SH EN [SO 10517:2009/A1:2013 e "P
378. | SSHEN ISO 10821:2005 2007 Fp
Makinat gepese industriale — Kérkesat e sigurisé per makinat gepése,
agregatet dhe sistemet
379. | S SH EN ISO 10821:2005/A1:2009 2009 Fp
380. | SSHEN ISO 11102-1:2009 2009 Fp

Motorét me djegie té brendéshme - Pajisjet e ndezjes me manivelé Pjesa 1.
Kérkesa pér siguriné dhe provat




381. | SSHEN ISO 11102-2:2009 2008 Fp
Mototéet me djegie t& brendéshme - Pajisjet e ndezjes me manivelé Pjesa 2:
Metoda e provés t& kéndit té stakimit
382. | SSHEN ISO 11111-1:2009 2009 Fp
Makineri per tekstile — Kérkesat e sigurisé — Pjesa 1. Kérkesat e zakonshme
383. [ SSHEN ISO 11111-2:2005 2007 Fp
Makineri per tekstile — Kérkesat e sigurisé - Pjesa 2: Pérgatitori i tjerjes dhe
makinat tjerrése
384, | SSH EN ISO 11111-2:2005/A1:2009 2009 Fp
385. | SSHEN ISO 11111-3:2005 2007 Fp
Makineri per tekstile — Kérkesat e sigurisé — Pjesa 3: Makineri té tekstileve pa
thurje
386. | S SH EN ISO 11111-3:2005/A1:2009 2009 Fp
387. | SSHEN ISO 11111-4:2005 2007 Fp
Makineri per tekstile — Kérkesat e sigurisé — Pjesa 4: Makineri té prodhimit té
fillrave, t& litaréve me fije (kordoneve ) dhe litaréve
388. | S SH EN ISO 11111-4:2005/A1:2009 2009 Fp
389. | S SHEN ISO 11111-5:2005 2007 Fp
Makineri per tekstile — Kérkesat e sigurisé — Pjesa 5: Makineri té pregaditorit
per endjen dhe thurjen
390. | SSH EN ISO 11111-5:2005/A1:2009 2009 Fp
391. | SSHEN ISO 11111-6:2005 2007 Fp
Makineri pér tekstile — Kérkesat e sigurisé — Makineri t& prodhimit t& pélhurave
392. | SSHEN ISO 11111-6:2005/A1:2008 2008 Fp
393. | SSHEN ISO 11111-7:2005 2007 Fp
Makineri pér tekstile — Kérkesat e sigurisé — Pjesa 7 : Makineri té ngjyrimit dhe
té finisazhit
394. | S SH EN ISO 11111-7:2005/A1:2009 2009 Fp
395. | SSHEN ISO 11148-1:2011 2012 Fp
Vegla portative jo elekirike - Kérkesa sigurie - Pjesa 1: Vegla portative montimi
pér elementé fiksimi mekanik pa fileto
386. | S SHEN ISO 11148-2:2011 2012 Fp
Vegla portative jo elektrike - Kérkesa sigurie - Pjesa 2: Vegla portative prerése
dhe paloseése
397. | SSHEN ISO 11148-3:2012 2013 Fp
Mjete portative pa rryme lektrike — Kérkesat e sigurisé - Pjesa 3: Trapano dhe
meshkuj per filetim dadosh
398. | SSHEN ISO 11148-4:2012 2013 Fp
Mjete portative pa rryme lektrik e— Kérkesat e sigurisé - Pjesa 4. Mjete
goditése jorrotulluese
399. | SSHEN ISO 11148-5:2011 2012 Fp




Vegla portative jo elekirike - Kérkesa sigurie - Pjesa 5: Trapaneét rrotullues me
goditie (ISO 11148-5:2011)

400.

S SH EN I1SO 11148-6:2012

Mjete portative pa rryme lektrike — Kérkesat e sigurisé - Pjesa 6: Mjete montimi
per elementée shtrengues me fileto

2013

Fp

401.

S SH EN ISO 11148-7:2012

Vegla gé mbahen me doré jo elekirike - Kérkesa sigurie - Pjesa 7: Zmeriluesit

2013

Fp

402.

S SHEN ISO 11148-8:2011

Vegla portative jo elektrike - Kérkesa sigurie - Pjesa 8: Poleruesit dhe
lugiduesit

2012

Fp

408.

S SH EN ISO 11148-9:2011

Vegla portative jo elektrike - Kérkesa sigurie - Pjesa 9: Veglat mprehése (ISO
11148-9:2011)

2012

Fp

404,

S SH EN I1SO 11148-10:2011

Vegla portative jo elekirike - Kérkesa sigurie - Pjesa 10. Vegla portative me
ngjeshje

2012

Fp

406.

S SH EN ISO 11148-11:2011

Vegla portative jo elektrike - Safety requirements - Part 11: Gérshéret
(tranxhat) kafshuese dhe prerése

2012

Fp

408.

S SH EN ISO 11148-12:2012

Mjete portative pa rryme lektrike — Kérkesat e sigurisé - Pjesa 12: Sharra me
levizje alternative lekundese dhe rrethore

2013

Fp

407.

S SH EN ISO 11252: 2013

Lazerat dhe pajisjet gé punojné me lazer — Aparatet me lazer — Kéekesat
minimale pér dokumentacionin

2014

Fp

408.

S SH EN ISO 11553-1:2008
Siguria e makinerisé - Makinat q& punojné me lazer - Pjesa 1: Kérkesa té
pergjithshme sigurie

2009

Fp

409.

S SH EN ISO 11553-2:2008
Siguria e makinerisé - Makinat gé punojné me lazer - Pjesa 2: Kérkesa sigurie
pér aparaturat e e dorés gé punojné me lazer

2009

Fp

410.

S SH EN 1SO 11553-3:2013

Siguria e makinerisé- Makinerité e p&rpunimit me lazer - Pjesa 3: Reduktimi i
zhurmés dhe matja e zhurmés p&r makinerité e pérpunitmit me lazer dhe
pajisjet e perpunimtit g¢ mbahen me doré dhe pajisjet ndihmése shogéruese
(shkalla e saktésisé ose pérpikmérise 2)

2014

Fp

M1,

S SH EN [SO 11680-1:2011

Makineri pér pyjet — Kérkesa sigurie dhe provat pér makinat krasitése me
motor — Pjesa 1: Makinat e pajisura me motor integral me djegie té brendshme

2012

Fp

412

S SH EN ISO 11680-2:2011

Makineri per pyjet — Kérkesa sigurie dhe provat pér makinat krasitése me
motor — Pjesa 2: Makinat pér pérdorim me burim té fugis motorrike té vendosur
né shpiné

2012

Fp




3.

S SH EN ISO 11681-1:2011

Makineri per pyjet - Sharra me zinxhiré gé mbahen me doré - Kérekesat e
sigurisé dhe prova - Pjesa 1: Sharrat me zinxhir pér shérbimet pyjore

2012

Fp

4

S SH EN SO 11681-2:2011

Makineri pér pyjet - Sharra me zinxhiré gé mbahen me doré - Kérekesat e
sigurisé dhe prova - Pjesa 2: Sharrat me zinxhir pér shérbimin e druréve

2012

Fp

418.

S SH EN ISO 11806-1:2011

Makineri pér bujgésiné dhe pyjet — Kérkesat e sigurisé dhe metodat e provés
per prereset e barit g¢ manovrohen manualisht me dhe kositéset e barit —
Pjesa 1: Makineri te pajisura me motor me djegie integrale

2012

Fp

416.

S SH EN [SO 11806-2:2011

Makineri pér bujgésiné dhe pyjet — Kérkesat e sigurisé dhe metodat e provés
pér preréset e barit g&¢ manovrohen manualisht me dhe kositéset e barit —
Pjesa 2: Makineri me njési energjie gé mbahet né shpiné

2012

Fp

a417.

S SH EN [SO 11850:2011

Makineri pér pyjet - Kérkesat e pérgjithshme té sigurisé

2012

Fp

418

S SH EN 12001:2012

Makinat pér transportin, sprucimin dhe shpérndarjen e betonit dhe té llagit —
Kérkesat e sigurisé

2013

Fp

419.

8 SH EN 12012-1:2007+A1:2008

Makina pér gome dhe léndé plastike — Makinat pér zvogélimin e pérmasave —
Pjesa 1: Kérkesa sigurie pér makinat copétuese sharreé

2009

Fp

420,

S SH EN 12012-3:2001+A1:2008

Makina pér gomé dhe Iéndé plastike — Makinat pér zvogélimin € pérmasave —
Pjesa 3: Kérkesa sigurie pér makinat grirése

2009

Fp

421.

S SH EN 12012-4:2006+A1:2008

Makina per gomeé dhe léndé plastike — Makinat pér zvogélimin e pérmasave —
Pjesa 3. Kerkesa sigurie péer aglomeratet

2009

Fp

422.

S SH EN 12013:2000+A1:2008

Makina pér gomé dhe 1éndé plastike — Pérzjerésit e brendshém —Kérkesa
sigurie

2009

Fp

423,

S SH EN 12016:2013

Kompatibiliteti elektromagnetik - Standarde té familjes sé produkteve per
ashensorét, shkallét |8vizése dhe vendkalime |&vizése - Imuniteti

2014

Fp

424

S SH EN 12041:2000+A1:2009
Makineriteé e perpunimit t& ushgimit - Mullinjte bluarés - Kérkesat pér sigurine
dhe higienen

2008

Fp

425,

S SH EN 12042:2014

Makinerité e pérpunimit t& ushqimit — Ndarésit automatik - Kérkesat pér
siguriné dhe higjenén

2014

Fp

426.

S SH EN 12043:2000+A1:2010

2011

Fp




Makinerité e pérpunimit t& ushqimit - Dhomat e ndérmjetme té prehjes -
Kérkesa pér siguring dhe higienén

427.

S SH EN 12044:2005+A1:2009

Makinat per prodhimin e képucéve, artikujve prej lekure dhe imitim lekure —
Makinat prerése dhe shpuese — Kerkesat e sigurisé

2009

Fp

428.

S SH EN 12053:2001+A1:2008

Siguria e kamionéve industrial — metodat e provés pér matjen e emetimeve té
zhurmes

2009

Fp

429,

S 8H EN 12077-2:1998+A1:2008

Siguria e vingave - Kérkesat pér shéndetin dhe siguriné - Pjesa 2: Pajisjet
kufizuese dhe treguese

2009

Fp

430.

S SH EN 12110: 2014

Makineri per shpimin e tuneleve - Portat e ajrit - Masat e sigurimit

2014

Fp

431

S SHEN 12111:2014

Makineri pér shpimin e tuneleve - Rrafshues rruge, kombajna miniere pér
punime zinxhir dhe shkriftues me goditje - Masat e sigurimit

2014

Fp

432.

S SH EN 12158-1:2000+A1:2010

Ashensore (ngritésit) pér mallra - Pjesa 1: Ngritésit me platforme

2011

Fp

433.

S SH EN 12158-2:2000+A1:2010

Ashensoré (ngritésit) pér mallra - Pjesa 2. Ngritesit e pjerrét me pajisje te
paarritshme pér mbaijtien e ngarkesés

2011

Fp

434,

S SH EN 12159:2012

Pajisje ngritése qé pérdoren né ndértim pér njeréz dhe pér materialet me
kafazé ngrités me drejtim vertikal

2013

Fp

435.

S SH EN 12162:2001+A1:2009

Pompat me leng - Kérkesat e sigurise - Procedurat pér provén hidrostatike

2010

Fp

436.

S SH EN 12203:2003+A1:2009

Makineri t& prodhimit t& képucéve, té lékurés dhe té |ékurés sé imituar - Presat
e képucave dhe té lekurés - Kérkesat e sigurisé

2009

Fp

437.

S SH EN 12267:2003+A1:2010

Makineri pér perpunimin e ushgimit — Makinat me sharré rrethore — Kérkesat e
sigurisé dhe higjenés

2011

Fp

438.

S SH EN 12268:2003+A1:2010

Makineri pér pérpunimin e ushgimit — Makinat me sharre shirit — Kérkesat e
sigurisé dhe higjenes

2011

Fp

439.

S SH EN 12301:2000+A1:2008

Makina pér gomeé dhe léndé plastike — Kalandrat — Kérkesa sigurie

2009

Fp

S SH EN 12312-1:2013

2014

Fp




Pajisje mbéshtetese tokésore pér aeroplanét - Kerkesat specifike - Pjesa 1:
Shkallét per pasagjerét

4.

S SH EN 12312-2:2014

Pajisje mbeshtetése tokésore per aeroplanét - Kérkesat specifike - Pjesa 2
Automjete kateringu

2014

Fp

442,

5 SH EN 12312-3:2003+A1:2009

Pajisje mbéshtetése tokésore pér aeroplanét — Kérkesa specifike — Pjesa 3:
Konvejerét me shirit

2010

Fp

443.

8 SH EN 12312-4:2014

Pajisje mbeshtetése e avionit né tokeé - Kerkesat specifike - Pjesa 4: Urat pér
hipjen e pasagjeréve

2014

Fp

444

5 8H EN 12312-5:2000+A1:2009
Pajisje mbeshtetése tokeésore pér aeroplanét — Kerkesa specifike — Pjesa 5:
Pajisjet e furmzimit t& aeroplanit me karburant

2010

Fp

445.

S SH EN 12312-6:2004+A1:2009

Pajisje mbéshtetese tokésore per aeroplaneét — Kerkesa specifike — Pjesa 6:
Aparati pér shkrirjen e brymés né xhamat e aeroplanit dhe materialet pér
shkrirjen e akullit dhe kundra formimit t& brymés

2010

Fp

4486.

S SH EN 12312-7:2005+A1:2009

Pajisje mbeshtetese tokesore per aeroplanét — Kérkesa specifike — Pjesa 7:
Pajisjet pér l&vizien e aeroplanit

2010

Fp

447

5 SH EN 12312-8:2005+A1:2009

Pajisje mbéshtetése tokésore pér aeroplanét — Kérkesa specifike — Pjesa 8:
Shikallét e mirembaijtjes dhe platformat

2016

Fp

448.

S SH EN 12312-9:2013

Pajisie mbeshtetase tokesore pér aeroplanét — Kérkesa specifike — Pjesa &:
Ngarkuesit & kontejnerit/paletave

2014

Fp

449,

S SH EN 12312-10:2005+A1:2009

Pajisje mbeshtetese tokésore pér aeroplaneét — Kerkesa specifike — Pjesa 10

Transportuesit e konteinerév/paletave

2010

Fp

450.

S SH EN 12312-12:2002+A1:2009

Pajisje mbeshtetése tokésore pr aeraplanet - Kerkesat specifike - Pjesa 12:
Pajisje per sherbimin e uijit té pijshem

2010

Fp

451.

8 SH EN 12312-13:2002+A1:2009

Pajisje mbéshtetése tokésore pér aeroplanét - Kérkesat specifike - Pjesa 13:
Pajisje per shérbimet né banjo

2010

Fp

452.

S 8H EN 12312-14:2014

Pajisje mbeshtetese tokesore pér aeraplaneét - Kérkesat specifike - Pjesa 14:
Mijetet e hipjes té pasagjerit jashte perdorimit! jo né gjendje pune

2015

Fp

453.

8 SH EN 12312-15:2006+A1:2009

2010

Fp




Pajisje mbéshtetése tokésore pér aeroplanét - Kérkesat specifike - Pjesa 15:
Mijetet pér terhegjen e bagazheve

454. | S SH EN 12312-16:2005+A1:2009 2010 Fp
Pajisje mbéshtetése tokésore pér aeroplanét — Keérkesa specifike — Pjesa 16:
Pajisja e [éshimit té ajrit

455. | S SH EN 12312-17:2004+A1:2009 2010 Fp
Pajisje mbéshtetése tokésore pér aeroplanét — Kérkesa specifike — Pjesa 17:
Pajisja e ajrit t& kondicionuar

456. | S SH EN 12312-18:2005+A1:2009 2010 Fp
Pajisje mbéshtetése tokésore pér aeroplanét — Kérkesa specifike — Pjesa 18:
Njesia e furnizimit me nitrogjen ose oksigjen

457. | S SH EN 12312-19:2005+A1:2009 2010 Fp
Pajisje mbéshtetese tokeésore pér aeroplanét — Kerkesa specifike — Pjesa 19:
Pajisjet ngritése té aeroplanéve, pajisjet ngritése per nderrimin e rrotave dhe
kriket hidraulike

458. | S SH EN 12312-20:2005+A1:2009 2010 Fp
Pajisje mbéshtetése tokésore pér aeroplanét — Kérkesa specifike — Pjesa 20:
Njésité e fugisé elektrike né toke

459. | S SH EN 12321:2003+A1:2009 2009 Fp
Makinerité e punimeve minerare néntokésore - Specifikime per masat e
sigurisé sé konvejeréve me blinde ballore

460. | S SH EN 12331:2003+A2:2010 2011 Fp
Makineri pér pérpunimin e ushgimit — Makinat pér grirjen e mishit — Kérkesat e
sigurisé dhe higjenés

461. | S SH EN 12348:2000+A1:2009 2009 Fp
Makinat tip kolloné pér shpimin e betonit - Siguria

482, | S SH EN 12355:2003+A1:2010 2011 Fp
Makinat per perpunimin e ushqimit - Makinat per hegjen e e lekurés dhe te
membranés - Kérkesa pér siguring dhe higienén

463. | S SH EN 12385-1:2002-+A1:2008 2009 Fp
Kavo celiku - Siguria - Pjesa 1: Kérkesa té pérgjithshme

464. | S SH EN 12385-2:2002+A1:2008 2009 Fp
Kavo celiku - Siguria - Pjesa 2: Pérkufizimet, destinacioni dhe klasifikimi

465. | S SH EN 12385-3:2004+A1:2008 2009 Fp
Kavo geliku — Siguria — Pjesa 3: Informacion p&r pérdorimin dhe mirémbaijtien

466. | S SH EN 12385-4:2002+A1:2008 2009 Fp

Kavo ¢eliku - Siguria - Pjesa 4. Litaré me fije t& pérdredhur pér pérdorime té
pérgjithshme té ngritjes




467. | S SH EN 12385-10:2003+A1:2008 2008 Fp
Kavo celiku — Siguria — Pjesa 10: Kavot spirale pér pérdorime té pérgjithshme

468. | S SH EN 12387:2005+A1:2009 2009 Fp
Makinat per prodhimin e képucéve, té [ekuréve dhe té imitacineve té lekurése
— Pajisjet modulare pér riparimin e képuceve — Kérkesat e sigurisé

469. | S SH EN 12409:2008+A1:2011 2012 Fp
Makinat e gomés dhe té materialeve plastike — Makinerité termoformuese —
Kérkesa sigurie

470. | S SH EN 12417:2001+A2:2009 2009 Fp
Makinat metalprerése — Siguria- Qéndrat per pérpunimin mekanik

471. | S SH EN 12417:2001+A2:2009/AC:2010 2010 Fp

472. | S SH EN 12418;2000+A1:2009 2009 Fp
Makina prerése murature dhe guri pér sheshe pune — Siguria

473. | S SH EN 12463:2004+A1:2011 2012 Fp
Makineri pér perpunimin e ushgimit — Makinat mbushése dhe makinat
ndihmeése — Kérkesat e sigurisé dhe higjenés

474, | S SH EN 12505:2000+A1:2009 2010 Fp
Makineri pér pérpunimin e ushgimit - Makinat centrifugale pér perpunimin e
vajrave dhe yndyrnave ushgimore - Kérkesat pér siguriné dhe higjenén

475. | S SH EN 12525:2000+A2:2010 2011 Fp
Makineri bujgésore - Ngarkuesit ballore - Siguria

g S SH EN 12545:2000+A1:2009 200 i
Makineriteé e prodhimit t& keépucéve dhe té produkteve prej Iekure dhe me
imitim lekure - Kodi i provés sé zhurmes - Kérkesa té pergjithshme

477. | S SH EN 12547:1999+A1:2008 2009 Fp
Centrifugat - Kerkesa té pérbashketa pér siguring

478. | S SH EN 12549:1999+A1:2008 2009 Fp
Akustika - Kodi i provés sé zhurmes pér veglat e shiréngimit t& bulonerive -
Metoda inxhinierike

479. | S SH EN 12581:2005+A1:2010 2011 Fp
Impiante veshjeje — Makineri pér veshje né zhytje dhe elektrodeposité prej
material veshje t& léngut organik

480. | S SH EN 12601:2010 2012 Fp
Agregatet motor me diegie t€ brendéshme gjenerator - Siguria

481. | S SHEN 12621:2006+A1:2010 2011 Fp
Makineri per materiale veshje pér pajisje dhe qarkullim nén presion — Kérkesa
té sigurisé

482. | S SH EN 12622:2009 2010 Fp




Siguria e makinave pér pérpunimin mekanik - Frenat e presave hidraulike

483.

8 SH EN 12629-1:2000+A1:2010

Makinat pér prodhimin e produkteve konstruktive prej betoni dhe kalgium-
silikati — Siguria — Pjesa 1: Kérkesa té perbashkéta

2011

Fp

484,

S SH EN 12629-2:2002+A1:2010

Makinat pér prodhimin e produkteve konstruktive prej betoni dhe kalgium-
silikati — Siguria — Pjesa 2: Makinat pérpunuese né bllok

2011

Fp

485,

S SH EN 12629-3:2002+A1:2010

Makinat per predhimin e produkteve konstruktive prej betoni dhe kalgium-
silikati — Siguria — Pjesa 3: Makinat me banke rrotulluese dhe réshgitése

2011

Fp

486.

S SH EN 12629-4:2001+A1:2010

Makinat pér prodhimin e produkteve konstruktive prej betoni dhe kalgium-
silikati — Siguria — Pjesa 4: Makinat pérpunuese per pllaka betoni pér cati

2011

Fp

487.

S SH EN 12629-5-1:2003+A1:2010

Makinat pér prodhimin e produkteve konstruktive prej betoni dhe kalgium-

silikati — Siguria — Pjesa 5-1: Makinat peér prodhimin e tubave né aksin vertikal

2011

Fp

488.

S SH EN 12629-5-2:2003+A1:2010

Makinat péer prodhimin e produkieve konstruktive prej betoni dhe kalgium-
silikati — Siguria — Pjesa 5-2: Makinat per prodhimin e tubave in aksin
horizontal

2011

Fp

489,

S SH EN 12629-5-3:2003+A1:2010

Makinat pér prodhimin e produkteve konstruktive prej betoni dhe kalgium-
silikati — Siguria — Pjesa 5-3: Makinat pér tensionimin paraprak té tubave

2011

Fp

490.

S SH EN 12628-5-4:2003+A1:2010

Makinat pér prodhimin e produkteve konstruktive prej betoni dhe kalgium-
silikati — Siguria — Pjesa 5-4. Makinat veshése te tubave né beton

2011

Fp

491.

S SH EN 12629-6:2004+A1:2010

Makinat per predhimin e produkteve konstruktive prej betoni dhe kalgium-
silikati — Siguria — Pjesa 6: Pajisjet e palevizshme dhe te l&vizshme pér
prodhimin e kemponentéve prej beton armeje

2011

Fp

492,

S SH EN 12629-7:2004+A1:2010

Makinat pér prodhimin e produkteve konstruktive prej betoni dhe kalgium-
silikati — Siguria — Pjesa 7: Pajisjet e palevizshme dhe té lévizshme pér
prodhimin mbi bazamente té produkteve prej betoni

2011

Fp

493

S SH EN 12629-8:2002+A1:2010

Makinat per prodhimin e produkteve konstruktive prej betoni dhe kalgium-
silikati — Siguria — Pjesa 8: Makinat dhe pajisjet pér prodhimin e produkteve
konstruktive pre kalgium-silikati (dhe betoni)

2011

Fp

494,

S SH EN 12635:2002+A1:2008

2009

Fp




Dyer garazhesh dhe porta industriale dhe fregtare — Instalimi dhe pé&rdorimi

495, | S SH EN 12643:2014 2014 Fp
Makineri pér lévizien e dheut - Makinat me rrota gome - Kérkesat pér drejtimin

496. | S SH EN 12644-1:2008 2009 Fp
Vingat - Informacion pér pérdorimin dhe provat - Piesa 1: Instruksione

497. | S SH EN 12644-2:2008 2009 Fp
Vingat - Informacion pér pérdorimin dhe provat - Pjesa 2: Marktimi

e S SH EN 12649:2008+A1:2011 e FR
Makina ngjeshése dhe sheshimi betoni - Siguria

499, | S SH EN 12653:1989+A2:2009 2010 Fp
Makinat pér prodhimin e kepucéve, té lekureve dhe té imitacineve té lekurése -
Makinat e gepjes kerkesa pér siguring

500 | 5 1 EN 12693:2008 o8 e
Sistemet e ftohjes dhe pompat e nxehtésise - Kérkesat e sigurisé dhe té
mjedisit - Kompresorét fioheés té llojit (tipit) volumetrik

501. | SSHEN 12717:2001+A1:2008 2009 Fp
Siguria e makinave t& pérpunimit mekanik - Trapanét

502. | S SH EN 12733:2001+A1:2008 2009 Fp
Makinat bujgesore dhe pyjore - Motokorreset ge komandohen me kembe -
Siguria

503. | SSHEN 12750:2013 2013 Fp
Siguria e makinerive per perpunimin e drurit - Makinat formuese me katér fage

504. | S SH EN 12753:2005+A1:2010 2011 Fp
Sistemet e pastrimit termik pér gazet e shkarkur nga pajisjet e trajtimit t&
siperfages — Kérkesat e sigurisé

505. | S SH EN 12757-1:2005+A1:2010 2011 Fp
Makineri perzjerése pér materialet veshése — Kérkesa sigurie — Pjesa
1:Makineri perzjerése pér pérdorim ne automjetet gé rillustrohen

506. | S SHEN 12779:2004+A1:2009 2009 Fp
Siguria e makinerive per perpunimin e drurit — Instalimet e palévizshme té
nxjerrjes sé tallashit dhe pluhurit — Performancat né lidhje me sigurine dhe
kerkesat e sigurise

507. | S SH EN 12851:2005+A1:2010 2010 Fp
Makineri pér pérpunimin e ushgimit — Pjesa furnizuese pér makinat qé kané njé
piesé drejtuese ndihmése — Kérkesat e sigurisé dhe higienés

508. | S SH EN 12852:2001+A1:2010 2011 Fp




Makineri per pérpunimin e ushgimeve — Pérpunueset e ushgimit dhe
pérziereset — Kérkesa pér siguring dhe higjenén

509. | S SHEN 12853:2001+A1:2010 2011 Fp
Makineri pér pérpunimin e ushgimit — Pérzjeréset dhe rrahéset portative —
Kérkesa pér siguring dhe higjenén

510. | S SH EN 12853:2001+A1:2010/AC:2010 2011 Fp

511. | SSH EN 12854:2003+A1:2010 2010 Fp
Makineri pér perpunimin e ushgimit - Pérzjeréset vertikale me motor t& montuar
né mbéshtetése - Kérkesa pér siguriné dhe higjenén

512. | S SH EN 12855:2003+A1:2010 2011 Fp
Makineri per pérpunimin e ushgimit — Kositéset me kazan rrotullues — Kerkesat
e sigurise dhe higjenes

513. | SSHEN 12881-1:2014 2014 Fp
Rripat transportues — Prova e imitimit té djegshmérisé — Pjesa 1: Prova e
propanit t& djegur

514. | S SH EN 12881-2:2005+A1;2008 2009 Fp
Rripat transportues — Prova e imitimit té djegshmeérisé — Pjesa 2: Prova e zjarrit
ne shkalle te gieré

515. | S SH EN 12882:2008 2008 Fp
Transportieret me shirit pér pérdorim té pérgjithshem - Kerkesat pér siguring
elektrike dhe pér mbrojtien kundra zjarrit

516. | S SH EN 12921-1:2005+A1:2010 2011 Fp
Makinat pér pastrimin e sipérfages dhe paratrajtimi | pjeséve industriale &
pérdorin léngje ose avuj — Pjesa 1: Keérkesa té pérgjithshme té sigurisé

517. | SSH EN 12821-2:2005+A1:2008 2009 Fp
Makinat pér pastrimin e sipérfages dhe paratrajtimi | pjeséve industriale gé
peérdorin léngje ose avuj — Pjesa 2: Siguria e makinave ge pérdorin uje bazuar
né lengjet pastrues

518. | S SH EN 12921-3:2005+A1:2008 2009 Fp
Makinat pér pastrimin e sipérfages dhe paratrajtimi | pjeséve industriale gé
pérdorin léngje ose avuj — Pjesa 3: Siguria e makinave gé pérdorin léngje
pastrues té diegshém

519. | S SH EN 12921-4:2005+A1:2008 2009 Fp
Makinat per pastrimin e sipérfages dhe paratrajtimi | pjeséve industriale ge
perdorin léngje ose avuj — Pjesa 4: Siguria e makinave qgé péerdorin tretés te
halogjenizuar

520. | S SH EN 12965:2003+A2:2009 2009 Fp
Traktorét dhe makinerité pér bujgésiné dhe pyjet — Boshte udhézuese té
zgjedhies sé fugisé dhe mbrojtésit e tyre — Siguria

521. | SSH EN 12978;2003+A1:2009 2009 Fp

Dyer pér mjedise industriale dhe tregtimi si dhe porta garazhdesh — Pajisjet e




siguris€ pér dyert dhe portat e hapéshme me motor — Kérkesat dhe metodat e
provés

522, | S SH EN 12981:2005+A1:2008 2009 Fp
Impiante veshés — Kabina spérkatése pér aplikimin e materialeve veshs me
pluhur organik — Kérkesat e sigurisé

523. | SSH EN 12984:2005+A1:2010 2011 Fp
Makineri p&r pérpunimin e ushqimit — Makineri portative dhe / ose t& drejtuara
me dore dhe pajisje me vegla prerése te drejtuara mekanikisht — Kérkesat e
siguris¢ dhe higjenes

524. | SSHEN 12999:2011+A1:2012 2013 Fp
Vinga - Vingat pér ngarkim

525. | S SH EN 13000:2010+A1:2014 2014 Fp
Vinca - Vincat e lévizshém

526. | S SH EN 13001-1:2004+A1:2009 2009 Fp
Vinga — Koncepti | pérgjithshem — Pjesa 1. Parimet e pérgjithshme dhe
kérkesat

527. | S SH EN 13001-1:2004+A1:2009/AC:2009 2008 Fp

528. | S SHEN 13001-2:2011 2011 Fp
Vinca — Koncepti | pérgiithshém — Pjesa 2: Veprimet e ngarkesés

529. | S SH EN 13001-2:2011/AC:2012 2012 Fp

530. | S SHEN 13001-3-1:2012+A1:2013 2014 Fp
Vingat - Projekti i pergjithshem - Pjesa 3-1: Gjendjet kufitare dhe prova e
aftésisé mbajtése té strukiurave t&€ gelikut

531. | SSH EN 13015:2001+A1:2008 2009 Fp
Mirémbajtja e ashensoréve dhe e shkalleve mekanike - Rregullat per
instruksionet e mirembajties

532. | 8 SH EN 13019:2001+A1:2008 2009 Fp
Makinat per pastrimin e sipérfages s rrugéve - Kérkesa pér siguring

533. | S SH EN 13020:2004+A1:2010 2010 Fp
Makinat pér trajtimin e sipérfages sé rrugés — Kerkesat e sigurise

534. | S SH EN 13021:2003+A1:2008 2009 Fp
Makinat per shérbime né dimér — Kérkesat e sigurisé

535. | S SH EN 13023:2003+A1:2010 2010 Fp
Metoda e matjes sé zhurmes té shkaktuar nga makinerite per shtypjen e
librave, pérpunimin dhe prodhimin e letrés - Klasat e saktésisé 2 dhe 3

536. 2009 Fp

S SH EN 13035-1:2008

Makinat dhe impiantet pér prodhimin, trajtimin dhe pérpunimin e xhamit t&
sheshté - Kérkesat e sigurisé —Pjesa 1: Ruajtja, pajisjet transportuese dhe
manovruese brenda fabrikés




537.

S SH EN 13035-2:2008

Makinat dhe impiantet pér prodhimin, trajtimin dhe pérpunimin e xhamit te
sheshté - Kérkesat e sigurisé —Pjesa 2: Ruajtja, pajisjet transportuese dhe
manovruese jashté fabrikés

2008

Fp

538.

S SH EN 13035-3:2003+A1:2009

Makinat dhe impiantet pér prodhimin, trajtimin dhe pé&rpunimin e xhamit té
sheshté — Kerkesat e sigurisé — 2006Pjesa 3: Makinat prerése

2009

Fp

538.

S SH EN 13035-3:2003+A1:2009/AC:2010

2011

Fp

S SH EN 13035-4:2003+A1:2009

Makinat dhe impiantet pér prodhimin, trajtimin dhe pérpunimin e xhamit té
sheshte — Keérkesat e sigurisé — Pjesa 4. Bankat |€ékundéese

2010

Fp

541.

S SH EN 13035-5:2006+A1:2009

Makinat dhe impiantet pér prodhimin, trajtimin dhe p&rpunimin e xhamit té
sheshté — Kérkesat e sigurisé — Pjesa 5: Makinat dhe instalimet pér stivosjen
dhe jo stivosjen

2010

Fp

542.

S SH EN 13035-6:2006+A1:2009

Makinat dhe impiantet pér prodhimin, trajtimin dhe perpunimin e xhamit té
sheshte — Kérkesat e sigurisé — Piesa 6: Makinat per thyerje

2010

Fp

543.

S SH EN 13035-7:2006+A1:2009

Makinat dhe impiantet pér prodhimin, trajtimin dhe pérpunimin e xhamit té
sheshté — Kérkesat e sigurisé — Pjesa 7: Makina prerése per xhama t&
laminuar

2010

Fp

544.

S SH EN 13035-9:2006+A1:2010

Makinat dhe impiantet pér prodhimin, trajtimin dhe pérpunimin e xhamit té
sheshté — Keérkesat e sigurisé — Pjesa 9: Instalimet pér larje

2010

Fp

545.

S SH EN 13035-11:2006+A1:2010

Makinat dhe impiantet p&r prodhimin, trajtimin dhe perpunimin e xhamit té
sheshte — Keérkesat e sigurise — Pjesa 11. Makinat shpuese

2010

Fp

5486.

S SH EN 13042-1:2007+A1:2009

Makinat dhe impiantet pér prodhimin, trajtimin dhe perpunimin e xhamit t&
zgavert - Kerkesat e sigurisé - Pjesa 1: Ushqgyes

2009

Fp

547.

S SH EN 13042-2:2004+A1:2009

Makinat dhe impiantet pér prodhimin, trajtimin dhe perpunimin e xhamit t&
zgavert — Kérkesat e sigurisé — Pjesa 2: Makinat per marrjen e xhamit té
shkriré dhe hedhjen ne forma

2010

Fp

548.

S SH EN 13042-3:2007+A1:2009

Makinat dhe impiantet pér prodhimin, trajtimin dhe perpunimin e xhamit té
zgavert — Kerkesat e sigurisé — Piesa 3: Makinat 1S

2009

Fp

549.

S SH EN 13042-5:2003+A1:2009

Makinat dhe impiantet pér prodhimin, trajtimin dhe perpunimin e xhamit t&
zgavert — Kerkesat e sigurise — Pjesa &: Presat

2008

Fp

550.

S SH EN 13059:2002+A1:2008

2009

Fp




Siguria e rimorkiove pér mirembaijtje — Metodat e provés pér matjen e
vibracioneve

551.

S SH EN 13102:2005+A1:2008

Makinat per prodhime geramike — Siguria — Ngarkimi dhe shkarkimi i pllakave
te holla prej argjili

2009

Fp

552.

S SH EN 13112:2002+A1:2009

Makineri per regjien e lékurés - Makineri pér carjen dhe prerjen me sharré shirit
- Kérkesat e sigurisé

2011

Fp

553,

S 8H EN 13113:2002+A1:2010

Makineri pér regjien e [&kurés - Makineri pér veshjen rulon - Kérkesat e
sigurisé

2011

Fp

554.

S SH EN 13114:2002+A1:2009

Makineri per regjien e lékurés - Enet e procesit rrotullues - Kerkesat e sigurisé

2011

Fp

585.

S SH EN 13118:2000+A1:2008

Makineri bujgésore - Pajisje pér mbledhjen e patates - Siguria

2009

Fp

556.

S SH EN 13120:2009+A1:2014

Grilat e brendshme — Kérkesat e performances duke pérfshiré edhe sigurine

2014

Fp

557.

S SH EN 13128:2001+A2:2009

Siguria e makinave teé pérpunimit mekanik - Frezat (pérfshiré makinat e
barenimit)

2009

Fp

558.

S SH EN 13128:2001+A2:2009/AC:2010

2010

Fp

S SH EN 13135:2013

Vinga — Siguria — Projektimi — Kérkesat pér pajisjen

2014

560.

S SH EN 13140:2000+A1:2009

Makineri bujgésore - Makineri pér mbledhjen e panxharit dhe foragjereve -
Siguria

2010

Fp

561.

8 SH EN 13155:2003+A2:2008

Vinca — Siguria —Pajisjet jo té fiksuara pér naritien e ngarkesés

2009

Fp

562.

S SH EN 13157:2004+A1:2009

Vinga — Siguria — Pajisja ngritése me krah

2009

Fp

563.

S SH EN 13204:2004+A1:2012

Pajisje hidraulike shpétimi me veprim té dyfishté pér pérdorime ne shérbimet
kundra zjarrit dhe shpetimit — Kérkesat e sigurise dhe té performancés

2013

Fp

564.

S SH EN 13208:2003+A1:2010

Makineri pér pérpunimin e ushgimit — Qérueset e perimeve — Siguria dhe
kérkesat e higienés

2011

Fp

565.

S SH EN 13218:2002+A1:2008

2009

Fp




Makinat pér pérpunimin mekanik - Makinat stacionare pér retifikimin

566.

S SH EN 13218:2002+A1:2008/AC:2010

2011

Fp

567.

S SH EN 13241-1:2003+A1:2011

Dyer industriale, tregtare dhe té garazheve dhe porta - Standard produkti -
Pjesa 1: Produkte pa rezistencé ndaj zjarrit ose karakteristikat e kontrollit té

2012

Fp

568.

S SH EN 13288:2005+A1:2009

Makineri per perpunimin e ushgimit — Makineri ngritése dhe rreshqitese e
enés— Siguria dhe kerkesat e higienés

2010

Fp

569.

S SH EN 13289:2001+A1:2013

Fabrika per pérpunimin e makaronave - Tharése dhe ftohése - Siguria dhe
kerkesat e higjenés

2014

Fp

570.

S SH EN 13355:2004+A1:2009

Impjante veshése — Té kombinuar dyshe — Kerkesa té sigurise

2009

Fp

571.

S SH EN 13367:2005+A1:2008

Makina pér prodhime geramike — Siguria — Platformat dhe vagonat transferues

2009

Fp

572.

S SH EN 13367:2005+A1:2008/AC:2009

2010

Fp

573.

S SH EN 13378:2001+A1:2013

Fabrika pér perpunimin e makaronave — Presat e makaronave - Siguria dhe
keérkesat e higjenés

2014

574.

S SH EN 13379:2001+A1:2013

Fabrika per pérpunimin e makaronave - Makine shpérndarése nxjerrése,
prerése, me transportues me kthim me shkop, magazinim me shkop - Siguria
dhe kérkesat e higjenés

2014

Fp

575.

S SH EN 13389:2005+A1:2009

Makineri pér pérpunimin e ushgimit — Pérzjerés me boshte horizontale —
Siguria dhe kerkesat e higjenes

2010

Fp

576.

S SH EN 13390:2002+A1:2009

Makineri pér pérpunimin e ushgimit - makinat pér torta dhe pasta — Kérkesa
per siguring dhe higjenén

2010

Fp

577.

S SH EN 13411-1:2002+A1:2008

Fundet pér kavot me fije geliku - Siguria - Pjesa 1: Qaforet pér laget e kavove
me fije celiku

20089

Fp

578.

S SH EN 13411-2:2001+A1:2008

Fundet pér kavot me fije geliku - Siguria - Pjesa 2: Thurja (gérshetimi) e lakut
pér kavot me fije geliku

2009

Fp

579.

S SH EN 13411-3:2004+A1:2008

Fundet pér kavot me fije geliku - Siguria - Pjesa 3: Unazat dhe unazat -
siguruese

2009

Fp

580.

S SH EN 13411-4:2011

2011

Fp




Fundet pér kavot me fije geliku - Siguria - Pjesa 4: Xhuntimi me ndihmén e
metalit dhe té rréshirés

581. | S SHEN 13411-5:2003+A1:2008 2009 Fp
Fundet per kavot me fije geliku — Siguria - Pjesa 5: Kapéset e kabllove me
gafore né forme U - je

582. | S SHEN 13411-6:2004+A1:2008 2009 Fp
Fundet pér kavot me fije geliku — Siguria — Pjesa 6: Xhunto konike asimetrike

583. | SSHEN 13411-7:2006+A1:2008 2008 Fp
Fundet per kavot me fije celiku — Siguria — Pjesa 7: Xhunto konike simetrike

584, | S SHEN 13411-8:2011 2012 Fp
Pikat fundore per kavo geliku - Siguria - Pjesa 8: Funde t& stampuar dhe
stampimi

585. | S SH EN 13414-1:2003+A2:2008 2009 Fp
Laget e kavove me fije ¢eliku — Siguria — Pjesa 1: Litarét pér shérbime te
pergjithshme ngritjeje

586. | S SH EN 13414-2:2003+A2:2008 2009 Fp
Laget e kavove me fije geliku — Siguria — Pjesa 2: Specifikim informues per
perdorimin dhe mirémbaijtien gé jepet nga prodhuesi

587. | S SH EN 13414-3:2003+A1:2008 2009 Fp
Laget e kavove me fije celiku — Siguria — Pjesa 3: Laqget e litarit ngrités

588. | SSHEN 13418:2013 2014 Fp
Makina pér gomé dhe lénde plastike — Makinerité mbéshtjellése pér filmat ose
materialet e peteézuar relativisht holle — Kerkesat e sigurisé

589. | S SH EN 13448:2001-+A1:2009 2009 Fp
Makinerité bujgésore dhe pyjore - Makinat gé |évizin mes rrieshtave - Siguria

590. | S SH EN 13457:2004+A1:2010 2011 Fp
Makinat e prodhimit te keépuceve, té produkteve prej [ekure dhe imitacioni t&
lekurés — Makinat carése, mprehése, prerése, cimentuese dhe tharése té
cimentos — Keérkesat e sigurisé

591. | SSHEN [SO 13482:2014 2014 Fp
Robotét dhe pajisjet robotike - Kérkesa té sigurisé per roboté t& kujdesit
personal

592. | S SH EN 13524:2003+A2:2014 2014 Fp
Makinat pér mirémbaijtjen e autostradave — Kérkesat e sigurise

593. | SSH EN 13531:2001+A1:2008 2009 Fp
Makineri per |&vizien e dheut - Strukture mbrojtese nga permbysja (TOPS) per
eskavatoret kompakt - Provat laboratorike dhe kerkesat per performancen

594. | S SH EN 13534:2006+A1:2010 2011 Fp




Makineri pér perpunimin e ushgimit — Makinat me injeksion t& ngurtésuar —
Siguria dhe kérkesat e higienés

595.

S SH EN 13557:2003+A2:2008

Vingat - Kontrollet dhe stacionet e kontrollit

2009

Fp

596.

S SH EN 13561:2004+A1:2008

Qepenat e jashtém - Kérkesat e performancés pérfshiré siguring

2008

Fp

597.

S SH EN 13570:2005+A1:2010

Makineri pér pérpunimin e ushgimit — Makinat pérzierése — Kérkesat e sigurise
dhe té higienes

2011

Fp

598.

S SH EN 13586:2004+A1:2008

Vinca — Hyrja

2009

Fp

599.

S SH EN 13591:2005+A1:2009

Makineri pe&r pérpunimin e ushgimit — Ngarkuese furre me ulese té fiksuar -
Kerkesat e sigurisé dhe te higienes

2010

Fp

600.

8§ SH EN 13617-1:2012

Stacionet e furnizimit me benziné - Pjesa 1: Kérkesat e sigurisé pér ndértimin
dhe performancén e pompave matése, shpérndarésave dhe njésive té
pompimit né largési

2012

Fp

601.

S SH EN 13621:2004+A1:2010

Makineri pér pérpunimin e ushgimit — Tharésit e sallatrave — Kérkesat e
sigurisé dhe higjenés

2010

Fp

602.

S SH EN 13659:2004+A1:2008

Grila - Kerkesat e performancés pérfshiré dhe siguring

2009

Fp

603.

S SH EN 13675:2004+A1:2010

Siguri e makinerise - Kérkesat e sigurisé pér formimin dhe petézimin né formé
tubi si dhe linjat e tyre té pérpunimit pérfundimtar

2010

Fp

604.

S SH EN 13683:2003+A2:2011

Paijisie pér kopshtari - Grirésat/Coptuesit me motor té inkorporuar - Siguria

2011

Fp

605.

S SH EN 13683:2003+A2:2011/AC:2013

2013

Fp

606.

S SH EN 13684:2004+A3:2009

Pajisje kopéshtarie — Kositéset e barit dhe shkriftuesit g& punojne duke u
shtyré nga kémbesori — Siguria

2009

Fp

607.

S SH EN 13731:2007

Sistemet ngritese ne forme gante per perdorim ne rast reziku dhe zjarri —
Siguria dhe kerkesa te performances

2011

Fp

608.

S SH EN 13732:2013

Makineri pér pérpunimin e ushgimit — Ftohésit e qumeéshtit né fermé - Kérkesat
pér konstruktimin, performanceen, pérshtatshmeringé pér pérdorim, siguriné

2014

Fp




dhe higienen

609.

8§ SH EN 13736:2003+A1:2009

Siguria e makinave metalprerése — Presat pneumatike

2008

Fp

610.

S SH EN 13852-1:2013

Vinga - Vinga né det té hapur - Pjesa 1: Vinga né det t& hapur pér gellime té
pergjithshme

2014

Fp

611.

S SH EN 13862:2001+A1:2009

Makinat per prerien e dyshemeve - Siguria

2009

Fp

612.

S SH EN 13870:2005+A1:2010

Makineri per pérpunimin e ushgimit — Makinat per prerjen me copa — Kérkesat
e sigurise dhe higjenes

2011

Fp

613.

8§ SH EN 13871:2005+A1:2010

Makineri p&r pérpunimin e ushgimit — Makinat pér prerje né forme kubike —
Kérkesat e sigurisé dhe higienés

2011

Fp

614

S SH EN 13885:2005+A1:2010

Makineri pér pérpunimin e ushgimit — Makinat kapése — Kérkesat e sigurise
dhe higienés

2011

Fp

615.

S SH EN 13886:2005+A1:2010

Makineri pér pérpunimin e ushgimit — Kazanét e gatimit t& pajisur me
pérzjerésa me shpejtési té ulét dhelose té madhe — Kérkesat e sigurisé dhe
higienes

2010

Fp

616.

S SH EN 13889:2003+A1:2008

Kllapa té farkétuara prej celiku pér géllime té pérgjithshme pér ngritje — Kllapat
né formeé D-je dhe kllapat né forme patkoi — Klasa 6 — Siguria

2008

Fp

617.

S SH EN 13898:2003+A1:2009

Makinat metalprerése - Siguria - Sharrat pér prerjen e metaleve né té ftohté

2009

Fp

618.

S SH EN 13898:2003+A1:2009/AC:2010

2010

619.

S SH EN 13851:2012

Pompa pér lengje — Keérkesat e sigurisé — Pajisje agroushgimore; Rregullat e
projektimit per té siguruar higjenen gjate perdorimit

2012

620.

S SH EN 13954:2005+A1:2010

Makineri t& pérpunimit t& ushgimit — Preréset e bukéset e bukés — Kérkesa té
sigurisé dhe té higienés

2010

Fp

621.

S SH EN 13977:2011

Zbatime né hekurudhé — Trasea — Kerkesa té sigurisé pér konstruktimin dhe
mirémbaijtien e makinave dhe karrocave portative

2011

Fp

622.

S SH EN 13985:2003+A1:2009

Siguria e makinave pér pérpunimin mekanik - Tranxhat gijotiné

2009

Fp

623.

S SH EN 14010:2003+A1:2008

2008

Fp




Siguri e makinerisé — Pajisja pér parkimin me motor té automjeteve me motor —
Siguria dhe kérkesat EMC pér projektimin, prodhimin, montimin dhe vénien ne
shérbim

624. | S SH EN 14017:2005+A2:2008 2008 Fp
Makinerité bujgésore dhe pyjore — Shpérndaréesit e plehut té ngurte - Siguria

625. | SSHEN 14018:2005+A1:2009 2009 Fp
Makinerite bujgésore dhe pyjore - Mkinat mbjellése - Siguria

626. | S SHEN 14033-3:2009+A1:2011 2012 Fp
Zbatime né hekurudhé — Traseja — Makinat e mirembajtjes dhe konstruksioni i
mberthimit t& shinave - Pjesa 3: Kérkesa té pérgjithshme té siguriseé

627. | S SH EN 14043:2014 2014 Fp
Pajisje ajrore né ndértesat e larta pér pérdorim né shérbimin e shpétimit dhe
shérbimin kundra zjarrit - Shkallé rrotulluese me |évizje t& kembinuara -
Kérkesat e sigurisé dhe performancés dhe metodat e provés

628. | S SHEN 14044:2014 2014 Fp
Pajisje ajrore né ndértesat e larta pér pérdorim né shérbimin e shpétimit dhe
shérbimin kundra zjarrit - Shkallé rrotulluese me lévizje sekuenciale - Kérkesat
e sigurisé dhe performancés dhe metodat e provés

629. | S SH EN 14070:2003+A1:2009 2009 Fp
Siguria e makinave metalprerese — Makinat per gellime speciale dhe
transportuese

630. | S SH EN 14070:2003+A1:2009/AC:2010 2010 Fp

631. | S SH EN 14238:2004+A1:2009 2008 Fp
Vinga — Pajisjet ngarkuese t¢ kontrolluara me anén e dores

632. | SSHEN ISO 14314:2009 2009 Fp
Motoréet me kollodok me djegie té brendéshme - Pajisjet e prapsjes sé nisjes -
Keérkesa té pérgjitheshme té sigurisé

633. | S SH EN 14439:2006+A2:2009 2009 Fp
Vinga — Siguria — Vineat kulle

634. | S SH EN 14462:2005+A1:2009 2009 Fp
Pajisje pér trajtimin e sipérfages — Kodi | provés sé zhurmeés pér pajisjen e
trajtimit té sipérfages duke pérfshiré edhe pajisjet ndinmése pér mirémbajtje —
Klasat e saktésisé 2 dhe 3

635. | S SH EN 14466:2005+A1:2008 2009 Fp
Pompat pér luftén kundra zjarrit — Pompat g& mbahen né doré — Kérkesat e
sigurisé dhe performances, provat

636. | S SH EN 14492-1:2006+A1:2009 2009 Fp
Vinga —arganot dhe ngritésit mekaniké — Pjesa 1: Arganot mekanike

637. | S SH EN 14492-1:2006+A1:2009/AC:2010 2010 Fp




638.

S SH EN 14492-2:2006+A1:2009

Vinga — Arganot dhe ngritésit mekanikeé — Pjesa 2: Ngritésit mekaniké

2008

Fp

639.

S SH EN 14492-2:2006+A1:2009/AC:2010

2010

Fp

640.

S SH EN 14502-2:2005+A1:2008

Vinga — Pajisjet pér ngritien e njerézve — Pjesa 2: Kabinat ngritése

2010

Fp

6841

S SH EN 14655:2005+A1:2010

Makineri pér pérpunimin e ushgimit — Makinat prerése me feta — Kérkesat e
sigurisé dhe higjenes

2010

Fp

642.

S SH EN 14656:2006+A1:2010

Siguria e makinerisé — Kérkesa tésigurisé pér presat me presim té rrjedhshém
pér celik dhe metale jo hekur

2010

Fp

643,

S SH EN 14658:2005+A1:2010

Pajisjet dhe sistemet e mirembajtjes se vazhdueshme — Kerkesat te
pérgjithshme té sigurisé sé pajisjeve té mirémbajtjes sé vazhdueshme pér
minierat e linjitit né sipérfagen e tokés

2010

Fp

644,

S SH EN 14673:2006+A1:2010

Siguri e makinerise — Kérkesa té sigurisé pér presa hidraulike té fugishme pér
farketim né te nxehte te filerés sé hapur pér farketimin e gelikut dhe jo prej
hekuri

2010

Fp

645,

S SH EN 14677:2008

Siguria e makineriseé — Prodhimi i ¢elikut sekondar — Makineri dne pajisje per
_pérpunimin e gelikut t€ léngshém

2009

Fp

S SH EN 14681:2006+A1:2010

Siguria e makinerisé - Kérkesa té sigurisé pér makineri dhe pajisje pér
prodhimin e gelikut né furrat me hark elektrik

2010

Fp

647.

S SH EN 14710-1:2005+A2:2008

Pompat pér luftén kundra zjarrit — Pompat centrifugale pér luftén kundra zjarrit
pa kapsollé — Piesa 1: Klasifikimi, kérkesa té pérgjithshme dhe sigurisé

2009

Fp

648.

S SH EN 14710-2:2005+A2:2008

Pompat per luftén kundra zjarrit — Pompat centrifugale pér luftén kundra zjarrit
pa kapsolle — Piesa 2: Verifikimi i kerkesave té pergjithshme dhe sigurise

2009

Fp

649,

S SH EN 14753:2007

Siguria e makinerisé — Kérkesa té sigurisé pér makineri dhe pajisje pér
derdhjet e pandérprera té celikut

2009

Fp

650.

S SH EN 14886:2008

Plastikat dhe makinat e gomés — Makinat prerése sharré pér blloge sfungjeri -
Keérkesa té sigurise

2009

Fp

651.

S SH EN 149810:2007+A1:2009

Pajisje kopshtarie - Makina prerese bari me motor ge drejtohen nga kopshtari

2009

Fp




duke ecur - Siguria

652.

8§ SH EN 14830:2007+A1:2009

Makinat bujgésore dhe pyjore dhe pajsjet e kopshteve — Makinat e drejtuara
me kembé dhe t& mbajtura me doré — Pércaktimi i afrueshmérisé sé sipérfages
sé nxehté

2010

Fp

653.

S SH EN 14957:2006+A1:2010

Makineri t& pérpunimit t& ushgimit — Makinat larése té enéve me transportier —
Kérkesat e sigurisé dhe higienés

2010

Fp

654.

S SH EN 14858:2006+A1:2008

Makineri té perpunimit té ushgimit — Makineri pér bluarjen dhe pérpunimin e
miellit dhe bollgurit — Kérkesat e sigurisé dhe higjenés

2009

Fp

6565.

S SH EN 14873:2006+A1:2008
Shirita konvejeri pér pérdorim né instalimet néntokésore — Kérkesat e sigurisé
elekirike dhe aftésisé ndezése

2008

Fp

656.

S SH EN SO 14982:2009

Makinat bujgésore dhe pyjore — Pajtueshméria elektromagnetike — Metodat e
provés dhe kriteri | pranimit

2009

Fp

657.

S SH EN 14985:2012

Vinga — Vinga rrotulues me krah

2012

Fp

658.

S SH EN 15000:2008

Siguria e rimorkjove industriale - Kamioné me zgjatés té ndryshueshém veté
levizes — Specifikimi, performanca dhe kérkesat e provés pér treguesit e
momentit t& ngarkesés gjatésore dhe kufizuesit e momentit t& ngarkesés
gjatésore

2009

Fp

659.

S SH EN 15011:2011+A1:2014

Vingat — Vingat uré dhe vincat me krah

2014

Fp

660.

S SH EN 15027:2007+A1:2009
Sharré muri e transportueshme dhe pajisje per sharre teli pér kantjer pune -
Siguria

2009

Fp

661.

S SH EN 15056:2006+A1:2009

Vinga — Kérkesa pér shpérndaréesit konteiner me doré

2010

Fp

662.

S SH EN 15059:2008

Pajisje pér pastrimin e borés - Kérkesat pér siguring

2010

Fp

66G3.

S SH EN 15061:2007+A1:2008

Siguria e makinerise — Kérkesa te sigurisé pér pajisje dhe makineri linje pér
pérpunimin e telave

2009

Fp

664,

S SH EN 15067:2007

Makina pér gomé dhe 1éndé plastike — Makina té kthimit té filmit p&r canta dhe
thase - Kerkesa te sigurise

2009

Fp




665. | S SH EN 15093:2008 2008 Fp
Siguria e makineriseé — Kérkesa té sigurisé pér laminim e sipérfageve te
sheshta né t& nxehté

666. | S SHEN 15094:2008 2008 Fp
Siguria e makineriseé — Kérkesa te sigurisé pér laminim e sipérfageve te
sheshta né té ftohte

667. | S SH EN 15095:2007+A1:2008 2009 Fp
Ashensoré magazinimi dhe karusele, rafte dhe kremalieré te |&évizsheém qe
punojné me motor - Kérkesa té sigurisé

668. | S SHEN 15162:2008 2009 Fp
Makina dhe impiante pér miniera dhe pérpunimin mekanik t& guréve natyror —
Kérkesa té sigurisé per sharra komplet

669. | S SHEN 15163:2008 2008 Fp
Makina dhe montime pér shpéerthimin dhe pérpunimin e guréve natyror —
Siguria - Kerkesa per sharrat me fije diamanti

670. | SSH EN 15164:2008 2008 Fp
Makina dhe impiante péer miniera dhe perpunimin mekanik té guréve natyror —
Siguria - Kérkesa pér makinat automate me zinxhir dhe rrip transmesioni

671. | S SH EN 15166:2008 2009 Fp
Makineri té pérpunimit t& ushgimit - Makina automatike ge presin mishin né
thertore — Kérkesa té sigurise dhe té higjenés

672. | S SH EN 15268:2008 2008 Fp
Stacionet e shpérndarjes sé karburanteve - Pjesa 1: Kérkesat e sigurisé pér
ndértimin dhe mortimin € pompave té zhytura né ujé

673. | S SH EN 15503:2009+A1:2013 2014 Fp
Pajisje kopshtarie —Fryrésit, aspiratorét me fryrje dhe aspiratorét me vakum —
Siguria

g S SH EN 15695-1:2009 a0 R
Traktoret bujgesor dhe sperkatesit vete-levizes — Mbrojtja e operatorit (shoferit)
ndaj substancave helmuese — Pjesa 1: Klasifikimi i kabines, kerkesa dhe
procedurat e testimit.

Bis- S SH EN 15695-2:2009 2010 P
Traktoret bujgesor dhe sperkatesit vete-levizes — Mbrojtja e operatorit (shoferit)
ndaj substancave helmuese — Pjesa 2: Filtrat, kerkesa dhe procedurat e
testimit.

676. | 5 SH EN 15695-2:2000/AC:2011 ek |

677. | S SH EN 15700:2011 2012 Fp

Siguria pér rripa transportieri pér sportet e dimrit ose t& pérdorimit né kohén e




lire

678.

S SH EN SO 15744:2008

Pajisjet e fugisé me motor portativ jo - elektrik - Kodi i matjes sé zhurmes -
Metoda inxhinierike (klasa e saktésisé 2) (ISO 15744:2002)

2009

Fp

679.

S SH EN 15746-2:2010+A1:2011

Zbatime né hekurudhé — Traseja — Automjete per rrugé-shina dhe pajisjet e
tyre — Pjesa 2: Kérkesa té pérgjithshme sigurie

2012

Fp

680.

S SH EN 15774:2010

Makineri pér pérpunimin e ushgimit — Makinat pér pérpunimin e makaronave té
freskeéta dhe t& mbushura (taliatele, caneloni, ravioli, tortelini, orekiete dhe
njoki) - Kerkesat e sigurise dhe higienés

2012

Fp

681.

S SH EN 15811:2008

Makineri bujgésore — Mbrojteset per pjeset e levizshme te sistemit te
transmesionit — Mbrojteset e hapshme me ane te veglave.

2010

Fp

682.

S SH EN 15811:2009/AC:2010

2011

Fp

683.

S SH EN 15830:2012

Autokarro me rreze veprimi té ndryshueshme né terren té ashpér - Dukshmeria
— Metodat e provés dhe t& verifikimit

2013

Fp

684.

S SH EN 15861:2012

Makineri t& pérpunimit té ushgimit - Punishte pér pjekje né tym - Kérkesa te
sigurisé dhe higjenés

2013

Fp

685.

S SH EN 15895:2011

Pajisje dore - Kérkesat e sigurisé - Mjete markimi t& rénda dhe fikse

2011

Fp

686.

S SH EN 15949:2012

Siguria e makinerisé - Kérkesa sigurie pér pérpunim shufrash, perpunim celiku
strukturor dhe pérpunim shufrash teli

2012

Fp

687.

S SH EN 15854-2:2013

Zbatime né hekurudhé - Traseja - Rimorkio dhe pajisje tjera té ngjajshme -
Pjesa 2: Kérkesa té pérgjithshme té sigurisé

2014

Fp

688.

S SH EN 15955-2:2013

Zbatime né hekurudhe - Traseja - Makina t& gmontueshme dhe pajisje tjera t&
ngjajshme - Pjesa 2: Kérkesa té pérgjithshme tée siguriseé

2014

Fp

689.

S SH EN 15897:2011

Gjithe automjetet e terrenit (ATVs - Quads) - Keérkesat e sigurisé dhe metodat
€ proves

2012

Fp

690.

S SH EN 16997:2011/AC:2012

2013

Fp




691. | S SHEN 16005:2012 2012 Fp
Fugia g& veprojné kalimtarét tek dyert - Siguria né pérdorim - Kérkesat dhe
metodat e provés

692. | SSHEN 16029:2012 2013 Fp
Automjete té motorizuara me drejtues pér transportin e personave dhe jo pér
pérdorim né rrugé publike - Automjete me dy rrota dhe me njé pisté - Kerkesat
e sigurisé dhe metodat e provés

693. | SSHEN ISO 16119-1:2013 2013 Fp
Makineri pér bujgésine dhe pyjet - Kérkesat mjedisore pér spérkatésit - Pjesa
1: Te pergjithshme (1SO 16119-1:2013)

6894. | S SH EN ISO 16119-2:2013 2018 Fp
Makineri per bujgesiné dhe pyjet - Kérkesat mjedisore per sperkatésit - Pjesa
2: Spérkatés horizontal lulesh (1ISO 16119-2:2013)

695. | SSH EN ISO 16119-3:2013 2013 Fp
Makineri per bujgésiné dhe pyjet - Kérkesat mjedisore pér spérkatésit - Pjesa
3: Sperkatés per télashtat shkurre dhe peme

696. | SSHEN 16191:2014 2014 Fp
Makinerité per shpimin e tuneleve - Kérkesat e e sigurisé

697. | S SH EN 16203:2014 2015 Fp
Siguria e kamionéve industrial — Provat dinamike pér verifikimin e stabilitetit
anésor — Kamiong me balancim

698. | S SH EN 16228-1:2014 2014 Fp
Pajisje bazamenti dhe shpimi - Siguria - Pjesa 1: Kérkesa teé perbashketa

699. | SSHEN 16228-2:2014 2014 Fp
Pajisje bazamenti dhe shpimi - Siguria - Pjesa 2: Sonda shpimi té lévizshme
per inxhinieri civile dhe gjeoteknike, gurore dhe miniera

700. | S SHEN 16228-3:2014 2014 Fp
Pajisje bazamenti dhe shpimi - Siguria - Pjesa 3: Pajisje shpimi me drejtim
horizontal (HDD

701. | SSH EN 16228-4:2014 2014 Fp
Pajisje bazamenti dhe shpimi - Siguria - Pjesa 4: Pajisjie bazamenti

702. | SSH EN 16228-5:2014 2014 Fp
Pajisje bazamenti dhe shpimi - Siguria - Pjesa 5: Pajisje mur ndarése

703. | S SHEN 16228-6:2014 2014 Fp

Pajisje bazamenti dhe shpimi - Siguria - Pjesa 6: Pajisje injektimi, cimentimi




dhe shpimi hidraulike

704.

8§ SH EN 16228-7:2014

Pajisje bazamenti dhe shpimi - Siguria - Pjesa 7: Pajisje ndihmése té
kémbyeshme

2014

Fp

705.

8 SH EN 16230-1:2013

Makina pér argétim - Part 1: Kérkesat e sigurisé dhe metodat e provés pér
makinat

2014

Fp

706.

S 8H EN [SO 16231-1:2013

Makinerité bujgésore veté-lévizése — Vlerésimi i stabilitetit Piesa 1: Parimet

2013

Fp

707.

S SH EN 16246:2012

Makineri bujgesore — Makina gerrmimi - Siguria

2013

Fp

708.

S SH EN 16252:2012

Makinat pér ngjeshjen e mbeturinave ose té fraksioneve té riciklueshme —
Presa paketimi horizontale - Kérkesa sigurie

2013

Fp

708.

S SH EN 16307-1:2013

Kamioné industriale - Kérkesat e sigurisé dhe té verifikimit - Pjesa 1: Kérkesat
shtese pér kamiong industriale vetélévizeés, pérveg kamiongve pa drejtues,
kamionéve me shtrirje té ndryshueshme dhe kamionéve qé mbajné ngarkesa

2013

=

710.

S SH EN 16307-5:2013

Kamioné industriale - Kérkesat e sigurisé dhe verifikimi - Pjesa 5: Kerkesat
shtesé pér kamioné industriale I&vizés me kémbé

2014

Fp

7

S SH EN 16307-6:2014

Kamioné industriale - Kérkesat e sigurisé dhe verifikimi - Pjesa 6: Kérkesat
shtese peér mjetet e transportit t& personelit dhe tonazhit

2014

Fp

712.

S SH EN 16327:2014

Zjarrfikése - Sisteme dozimi me presion-pozitiv (PPP) dhe sisteme shkume me
ajer té ngjeshur (CAFS)

2014

Fp

713.

S SH EN 165690-1:2014

Traktoré dhe makineri bujgésore dhe pyjore - Pjesét e sigurise té lidhura me
sistemet e kontrollit — Pjesa 1: Parimet e pérgjithshme pér hartimin dhe
projektimin (ISC 25119-1:2010 | medifikuar)

2014

Fp

714

S SH EN 16590-2:2014

Traktoré dhe makineri bujgésore dhe pyjore - Pjesét e sigurisé té lidhura me
sistemet e kontrollit — Pjesa 2: Fazat e konceptimit (1ISO 256119-2:2010 i
modifikuar)

2014

Fp

715.

8 SH EN 16590-3:2014

Traktoré dhe makineri bujgésore dhe pyjore - Pjesét e sigurisé té lidhura me

2014

Fp




sistemet e kontrollit — Pjesa: 3 Zhvillimi né seri, harduer dhe softuer (ISO
25119-3:2010 i modifikuar)

716.

S SH EN 16590-4:2014

Traktoré dhe makineri bujgésore dhe pyjore - Pjesét e sigurisé té lidhura me
sistemet e kontrollit — Pjesa 4: Prodhimi, funksionimi, modifikimi dhe progeset
mbéshtetése (ISO 25119-4:2010 i modifikuar)

2014

Fp

717.

S SH EN SO 19432:2012

Makineri dhe pajisje pér konstruktimin e ndértesave — Makina prerése portative
me motor me djegje t€ brendéshme — Kérkesa sigurie dhe provat

2013

Fp

718.

S SH EN ISO 19932-1:2013

Pajisje per mbrojtjen e kulturave - Spérkatésit canté shpine - Pjesa 1! Kerkesat
mjedisore dhe siguria

2014

Fp

718.

S SH EN (SO 19932-2:2013

Pajisje per mbrojtien e kulturave - Spérkatésit cante shpine - Pjesa 2: Metodat
e proves

2013

Fp

720.

S SH EN ISO 20361:2009

Pompat dhe grupet e motopompave pér lengje — Kodet e provés sé zhurmes —
Klasat e saktésise 2 dhe 3 (ISO 20361:2007)

2009

Fp

721.

S SH EN [SO 20361:2009/AC:2010

2011

Fp

722.

S SH EN ISO 22867:2011

Makineri pyjore — Kodi i provés sé vibrimit pér makinat portative me motor me
djegje te brendéshme — Vibrimi né doreza (ISO 22867:2004)

2012

Fp

723.

S SH EN [SO 22868:2011

Makineri pyjore — Kodi i provés akustike pér makinat g¢ mbahen né doré me
motor me djegie t& brendshme — Metoda inxhinierike (klasa e sakiesise 2)

2012

Fp

724,

S SH EN [SO 23125:2010

Makina metalprerése —Siguria- Tornot

2011

Fp

725.

8§ SH EN ISO 23125:2010/A1:2012

2012

Fp

726.

S 8H EN ISO 28139:2009

Makineri bujgesore dhe pyjore — Motore me djegie te brendshme per fryrje —
Kerkesat e sigurise

2009

727.

S SH EN SO 28881:2013

Makina metalprerése - Siguria — Makina elektro-shkarkuese

2014

Fp

728.

S SH EN I1SO 28881:2013/AC:2013

2014

Fp

728

S SH EN SO 28927-1:2009

Mjete portative me motorr mbajtur me dore — Metodat prove pér vierésimin e
vibrimit t& emetuar - Pjesa 1: Makina prerése kéndore dhe vertikale

2010

Fp

730.

8 SH EN SO 28927-2:2009

Mijete portative me motorr mbajtur me doré — Metodat prové pér vierésimin e

2010

Fp




vibrimit t& emetuar - Pjesa 2:Celésa dadoje fiso, pajisje pér gvidhim e dadove
dhe kacgavidha

731.

8§ SH EN ISO 28927-3:2009

Mjete partative me motorr mbajtur me doré — Metodat prové pér vlerésimin e
vibrimit t& emetuar - Pjesa 3: Lustrues dhe zmerilues rrotativ,orbital dhe orbital
i rastit

2010

Fp

732.

S SH EN I1SO 28927-4:2010

Mjete portative me metorr mbajtur me doré — Metodat prove pér vierésimin e
vibrimit t& emetuar - Pjesa 4: Makina prerése té drejta

2011

Fp

733.

S SH EN 1SO 28927-5:2009

Mjete portative me motorr mbajtur me dore — Metodat prove per vlerésimin e
vibrimit t& emetuar - Pjesa 5: Trapanét dhe trapanét godités

2010

Fp

734.

S SH EN IS0 28927-6:2009

Mjete portative me motorr mbajtur me doré — Metodat prové pér vierésimin e
vibrimit t&€ emetuar - Pjesa 6: Tokmakét

2010

Fp

735.

S SH EN |SO 28927-7:2009

Mjete portative me motorr mbajtur me doré — Metodat prové pér vlerésimin e
vibrimit t& emetuar - Pjesa 7: Makiné prerése dhe tranxhat

2010

Fp

736.

8 SH EN ISO 28927-8:2009

Mjete portative me motorr mbajtur me doré — Metodat prové pér vierésimin e
vibrimit t& emetuar - Pjesa 8: Sharra, makina polirimi dhe limimi me veprim
alternativ dhe sharra me veprim rrotullues ose |ékundés

2010

Fp

737.

S SH EN SO 28927-9:2009

Mjete portative me motorr mbajtur me dore — Metodat prove pér vierésimin e
vibrimit té emetuar - Pjesa 9:Ceki¢ per heqgje ndryshku dhe gekic me gjilpéra

2010

Fp

738.

S SH EN [SO 28927-10:2011

Vegla portative me motorr mbajtur me doré — Metodat prové pér vierésimin e
emetimit té vibrimit - Pjesa 10: Trapanét me goditje, cekigét dhe thyeresit (ISO
28927-10:2011)

2012

Fp

738.

S SH EN ISO 28927-11:2011

Vegla portative me motorr mbajtur me doré — Metodat prové pér vierésimin e
emetimit t& vibrimit - Pjesa 11: Cekigét e gurit (ISO 28927-11:2011)

2012

Fp

740.

S SH EN SO 28927-12:2012

Vegla portative me motorr mbajtur me doré — Metodat prové pér vierésimin e
emetimit té vibrimit - Pjesa 12: Pajisjet pér formim (ISO 28927-12:2012)

2013

Fp

741.

S SH EN 50223:2010

Pajisje fikse té projeksionit elektrostatik per material koagulant té djegshém -
Kérkesat e sigurisé

2010

Fp




742,

S SH EN 50348:2010

Pajisje te fiksuara té projeksionit elektrostatik per materiale veshése té
|&ngshime t& pa djegshme - Kérkesa té sigurisé

2011

Fp

743.

S SH EN 50348:2010/AC:2010

2012

Fp

744

S SH EN 50434:2014

Siguria e pajisjeve shtépiake dhe pajisje teé ngjashme me to - Kérkesa té
vecanta pér copétuesit dhe prerésit né copa gé operojné me energjing e rrjetit

2014

Fp

745.

8 SH EN 50569:2013

Pajisje shtepiake dhe pajisje elektrike té ngjashme me to - Siguria - Kerkesa té
vecanta pér centrifugat elektrike pér tharje pér pérdorim tregtar

2014

Fp

746.

S SH EN 50570:2013

Pajisje shtépiake dhe pajisje elektrike t& ngjashme me to - Siguria - Kérkesa té
vecanta pér tharésit me tambur elektrik pér p&rdorim tregtar

2014

Fp

747.

S SH EN 50571:2013

Pajisje shtepiake dhe pajisje elektrike té ngjashme me to - Siguria - Kérkesa te
vecanta pér makinat larése elektrike pér pérdorim tregtar

2014

Fp

748.

S SH EN 50680:2012

Siguria e veglave elektroportative me motor elekirik - Kérkesat e veganta pér
pistoletat me sprucim

2012

Fp

748.

S SH EN 50580:2012/A1:2013

2014

Fp

750.

S SH EN 50636-2-91:2014

Pajisje shiépiake dhe pajisje elektrike té ngjashme me to - Siguria - Pjesa 2-91:
Kérkesa té veganta pér krasitéset portative t& l€ndinés, bordurave dhe kositésit
me teh prerés té léndinave

2014

Fp

791.

S SH EN 50636-2-92:2014

Pajisje shtépiake dhe pajisje elektrike t& ngjashme me to - Siguria - Pjesa 2-92:
Kérkesa té veganta pér shkriféruesit dhe aeratorét e |éndinave gé operojné me
energjing e rrjetit elekirik té kontrolluar pér kémbésor

2014

Fp

752.

S SH EN 50636-2-94:2014

Pajisje shtépiake dhe pajisje elektrike t& ngjashme me to - Siguria - Pjesa 2-94:
Kerkesa te veganta per kositésit e barit tip gérshere

2014

Fp

753.

S SH EN 50636-2-100:2014

Pajisje shtépiake dhe pajisje elektrike t& ngjashme me to - Siguria - Pjesa 2-
100: Kérkesa té vecganta pér fshesat elektrike portative me vakum t& kopshteve
qé operojné me energjing e rrietit, dhe fshesat elekirike me vakum/ventilatorét
me ose pa mietin e copézimit dhe ventilatorét e kopshtit

2014

Fp

S SH EN 60204-1:2006

Siguria e makinerisé - Pajisjet elektrike t& makinerive - Pjesa 1: Kérkesa té
pergjithshme (IEC 60204-1:2008 (i modifikuar))

2008

Fp

785.

S SH EN 60204-1:2006/A1:2009

2009

Fp




IEC 60204-1:2005/A1:2008

756.

S SH EN 60204-1:2006/AC:2010

2011

Fp

757.

S SH EN 60204-11:2000

Siguria e makinerise - Pajisjet elektrike t& makinerive - Pjesa 11: Kérkesat pér
pajisjet e tensionit te larte, te cilat funksionojne me tensione me te larta se
1000 V rryme alternative ose 1500 V rrymeé e vazhduar, por gé nuk kalojné 36
kV (IEC 60204-11:2000)

2004

758.

S SH EN 60204-11:2000/AC:2010

2012

Fp

759.

S SH EN 60204-31:2013

Siguria e makinerisé - Pajisje elektrike t&¢ makinave - Pjesa 31: Kérkesat e
vecanta té siguriseé dhe EMC-s pér makinat gepeése, njésité dhe sistemet gepés

IEC 60204-31:2013

2014

Fp

760.

8§ SH EN 60204-32:2008

Siguria e makinerisé — Pajisjet elektrike t& makinés — Pjesa 32: Kérkesat pér
makinat ngritése

IEC 60204-32:2008

2008

Fp

761.

S SH EN 60204-33:2011

Siguria e makinerive - Pajisjet elektrike t&¢ makinerive - Pjesa 33: Kérkesat peér
pajisjet prodhuese té gjysémperguesve

IEC 60204-33:2009 (Modified)

2011

Fp

762.

S SH EN 60335-1:2012

Pajisje shtepiake dhe pajisje elektrike t& ngjashme me to - Siguria - Pjesa 1:
Kérkesa té pergjithshme

IEC 60335-1:2010 (Modified)

2012

Fp

763.

S SH EN 60335-1:2012/AC:2014

2014

Fp

764,

S SH EN 60335-2-36:2002

Pajisjet shteépiake dhe pajisjet elektrike t& ngjashme me to Siguria - Pjesa 2 -
36: Kerkesa te veganta per tregétimin e grupeve té gatimit elektrik. te furrave.
té dollapéve dhe té elementéve té dollapéve

IEC 60335-2-36:2002

2006

765.

S SH EN 60335-2-36:2002/A11:2012

2012

Fp

766.

S SH EN 60335-2-36:2002/AC:2007

2011

767.

S SH EN 60335-2-37:2002

Pajisjet shteépiake dhe pajisjet elektrike t&¢ ngjashme me to Siguria - Pjesa 2 -
37: Kerkesa te veganta pér tregétimin e skuqgésve té thellé elektrike me yndyre

IEC 60335-2-37:2002

Fp

768.

S SH EN 60335-2-37:2002/A11:2012

2012

Fp

769.

S SH EN 60335-2-37:2002/AC:2007

2011




770. | S SH EN 60335-2-40:2003 2006 Fp
Pajisje shiépiake dhe pajisje elektrike t& ngjashme me to - Siguria - Pjesa 2-40:
Kérkesa té veganta pér pompat ngrohése elektrike, kondicionerét e ajrit dhe
tharéseve te ajrit
IEC 60335-2-40:2002 (Modified)
771. | S SH EN 60335-2-40:2003/A11:2004 2004 Fp
772. | S SH EN 60335-2-40:2003/A12:2005 2005 Fp
773. | S SH EN 60335-2-40:2003/A1:2006 2008 Fp
S SH IEC 60335-2-40:2002/A1:2005 (Modified)
774. | S SH EN 60335-2-40:2003/A2:2009 2009 Fp
S SH IEC 60335-2-40:2002/A2:2005 (Modified)
775. | S SH EN 60335-2-40:2003/A13:2012 2012 Fp
776. | S SH EN 60335-2-40:2003/A13:2012/AC:2013 2014 Fp
777. | S SH EN 60335-2-40:2003/AC:2010 2011 Fp
778. | S SH EN 60335-2-40:2003/A13:2012/AC2013 2014 Fp
779. | S SH EN 60335-2-40:2003/AC:2006 2011 Fp
780. | S SH EN 60335-2-42:2003 2006 Fp
Paijisjet shtepiake dhe pajisjet elektrike t& ngjashme me to Siguria - Pjesa 2 -
42: Kerkesa té vecanta pér tregétimin e furrave elektrike. gatuesve me avull
dhe furrave me avull
IEC 60335-2-42:2002
781. | S SH EN 60335-2-42:2003/A11:2012 2012 Fp
782 | S SH EN 60335-2-42:2003/AC:2007 2011 Fp
783. | S SH EN 60335-2-47:2003 2006 Fp
Pajisjet shtepiake dhe pajisjet elektrike t& ngjashme me to Siguria - Pjesa 2 —
47: Kerkesat e veganta pér tregétimin e tiganéve elektrik pér zierje
IEC 60335-2-47:2002
784. | S SH EN 60335-2-47:2003/A11:2012 2012 Fp
785. | S SH EN 60335-2-47:2003/AC:2007 2011 Fp
786. | S SH EN 60335-2-48:2003 2006 Fp
Pajisjet shtépiake dhe pajisjet elektrike té ngjashme me to Siguria - Pjesa 2 -
48: Kerkesat e veganta pér tregétimin e pjekésve dhe thekéseve té bukés
IEC 60335-2-48:2002
787. | S SH EN 60335-2-48:2003/A11:2012 2012 Fp
788. | S SH EN 60335-2-48:2003/AC:2007 2011 Fp
789. | S SH EN 60335-2-49:2003 2006 Fp
Pajisjet shtépiake dhe pajisjet elekirike t& ngjashme me to — Siguria - Pjesa 2 -
49: Kerkesat e veganta pér tregétimin e rafteve té nxehta elektrike
IEC 60335-2-49:2002
790. | S SH EN 60335-2-49:2003/A11:2012 2012 Fp




791.

S SH EN 60335-2-49:2003/AC:2007

2011

Fp

792.

S SH EN 60335-2-65:2003

Specifikimi pér siguriné e pajisjeve té ekonomisé shtépiake dhe té pajisjeve té
ngjashme elekirike - Pjesa 2 - 65: Kérkesa té veganta pér aparatet per
pastrimin me ajér

IEC 60335-2-65:2002

2006

Fp

793.

S SH EN 60335-2-65:2003/A11:2012

2013

Fp

794.

S SH EN 60335-2-67:2012

Pajisjet shtépiake dhe pajisjet elektrike t& ngjashme me to - Siguria - Pjesa 2 -
67: Kérkesa té veganta per makinat e trajtimit t& dyshemesé dhe makinat e
pastrimit t& dyshemese pér pérdorim tregtar

IEC 60335-2-67:2012 (Modified)

2013

Fp

795.

S SH EN 60335-2-68:2012

Pajisjet shteépiake dhe pajisjet elektrike té ngjashme me to - Siguria - Pjesa 2-
68: Kérkesa t& veganta peér makinat shirydhé&se per pérdorim tregtar
IEC 60335-2-68:2012 (Modified)

2013

Fp

796.

S SH EN 60335-2-69:2012

Pajisje shtépiake dhe pajisje elektrike t& ngjashme me to - Siguria - Pjesa 2-69;

Kerkesa te veganta per pér pastruesit me vakum me prezencé té ujit ose té
thaté, duke pérfshiré fshiréset e fugishme, pér pérdorim tregtar

IEC 60335-2-69:2012 (Modified)

2013

Fp

797.

S SH EN 60335-2-72:2012

Pajisjet shtépiake dhe pajisjet elektrike t& ngjashme me to — Pjesa 2-72:
Kerkesa te veganta per pajisjet automatike te trajtimit t& dyshemese pér
pérdorime industriale dhe tregtare

IEC 60335-2-72:2012 (Modified)

2013

Fp

S SH EN 60335-2-77:2010

Siguria e pajisjeve elektrike shtepiake dhe pajisje te ngjashme me to - Pjesa 2
- 77: Kérkesa té veganta pér kositéset e barit né livadhe qé furnizohen me
energji elekirike dhe gé komandohen me kembe

IEC 60335-2-77:2002 (Modified)

2010

Fp

7989.

S SH EN 60335-2-79:2012

Pajisjet shtépiake dhe pajisjet elektrike té ngjashme me to - Siguria - Pjesa 2 -
79: Kerkesat e veganta pér pastruesit me presion té larté dhe pastruesit me
avull

IEC 60335-2-79:2012 (Modified)

2013

Fp

800.

S SH EN 60745-1:2009

Vegla portative me motor elektrik - Siguria - Pjesa 1: Kérkesa té peérgjithshme

2009

Fp




IEC 60745-1:2006 (Modified)

801.

8 SH EN 60745-1:2009/A11:2010

2011

Fp

802.

S SH EN 60745-1:2009/AC:2009

2012

803.

S SH EN 60745-2-1:2010

Veglat portative me motor elektrik - Siguria - Pjesa 2 - 1: Kérkesa té vecanta
per trapanét dhe pér trapanét me goditje

IEC 60745-2-1:2003 (Modified) + A1:2008

2010

Fp

804.

S SH EN 60745-2-2:2010

Vegla portative me motor elekirik - Siguria - Pjesa 2-2: Kérkesa té vecanta pér
filetueset e vidave dhe pér pajisjet me goditje pér shtréngimin dhe I&rimin e
bulonerive

IEC 60745-2-2:2003 (Modified) + A1:2008

2010

Fp

805.

S SH EN 60745-2-3:2011

Veglat portative me motor elektrik - Siguria - Pjesa 2-3: Kérkesa té veganta per
makinat mprehése, lemuese dhe zmeriluese t& llojit me disk

IEC 60745-2-3:2006 (Modified) + A1:2010 (Modified)

2011

Fp

806.

S SH EN 60745-2-3:2011/A2:2013

S SH IEC 60745-2-3:2006/A2:2012 (Modified)

2014

Fp

807.

S SH EN 60745-2-3:2011/A11:2014

2014

Fp

808.

S SH EN 60745-2-4:2009

Vegla portative me motor elektrik - Siguria - Pjesa 2-4: Kérkesa t& veganta pér
makinat rektifikuese dhe poliruesve pérveg atyre tip disku

IEC 60745-2-4:2002 (Modified) + A1:2008 (Modified)

2008

808.

S SH EN 80745-2-4:2009/A11:2011

2012

Fp

810.

S SH EN 60745-2-5:2010

Vegla portative me motor elektrik - Siguria - Pjesa 2-5: Kérkesa té veganta pér
sharrat rrethore

IEC 60745-2-5:2010 (Modified)

2011

Fp

811.

S SH EN 60745-2-6:2010

Vegla portative me motor elektrik - Siguria - Pjesa 2-6: Kérkesa té vecanta pér
cekanet

|EC 60745-2-6:2003 (Modified) + A1:2006 + A2:2008

2010

Fp

812

S SH EN 60745-2-8:2009

Vegla portative me motor elektrik - Siguria - Pjesa 2-8: Kérkesa te veganta pér
geérsherét dhe veglat pér prerjen e fleteve metalike

IEC 60745-2-8:2003 (Modified) + A1:2008

2009

Fp




813.

S SH EN 60745-2-9:2009

Vegla portative me motor elektrik - Siguria - Pjesa 2-9: Kérkesa té veganta pér
makinat filetoprerése

IEC 60745-2-9:2003 (Modified) + A1:2008

2008

Fp

814.

S SH EN 60745-2-11:2010

Vegla portative me motor elektrik - Siguria - Pjesa 2-11. Kerkesa t& veganta
pér sharrat alternative (sharrat profiluese dhe sharrat né formeé shpate)

IEC 60745-2-11:2003 (Modified) + A1:2008

2010

Fp

815.

S SH EN 60745-2-12:2009

Vegla portative me motor elektrik - Siguria - Pjesa 2-12: Kérkesa té veganta
pér vibratorét e betonit

IEC 60745-2-12:2003 (Modified) + A1:2008

2009

Fp

816.

S SH EN 60745-2-13:2009

Vegla portative me motor elektrik - Siguria - Pjesa 2-13: Kérkesa té vecanta
pér sharrat me zinxhir

IEC 60745-2-13:20086 (Modified

2009

Fp

817.

S SH EN 60745-2-13:2009/A1:2010

IEC 60745-2-13:2006/A1:2009

2011

Fp

818.

S SH EN 60745-2-14:2009

Vegla portative me motor elektrik - Siguria - Pjesa 2-14: Kérkesa té veganta
pér makinat e zdrukthimit

IEC 60745-2-14:20083 (Modified) + A1:2006 (Modified)

2009

Fp

818.

S SH EN 60745-2-14:2009/A2:2010

IEC 60745-2-14:2003/A2:2010

2011

Fp

820.

S SH EN 60745-2-15:2009

Vegla portative me motor elektrik - Siguria - Pjesa 2-15: Kérkesa té veganta
pér prereset e gardheve

IEC 60745-2-15:2006 (Modified)

2009

Fp

821.

S SH EN 60745-2-15:2009/A1:2010

S SH IEC 60745-2-15:2006/A1:2009

2010

Fp

822.

S SH EN 60745-2-16:2010

Vegla portative me motor elektrik - Siguria - Pjesa 2-16: Kérkesa te vecanta
pér makinat e kapseve

IEC 60745-2-16:2008 (Modified)

2011

Fp




823.

S SH EN 60745-2-17:2010

Vegla portative me motor elektrik - Siguria - Pjesa 2-17: Kérkesa té veganta
pér frezat dhe pér krasitéset

IEC 60745-2-17:2010 (Modified)

2011

Fp

824

S SH EN 60745-2-18:2009

Vegla portative me motor elektrik - Siguria - Pjesa 2-18: Kérkesa t& veganta
pér veglat pér bandazhim

IEC 60745-2-18:2003 (Modified) + A1:2008

2010

Fp

825.

S SH EN 60745-2-19:2009

Vegla portative me motor elektrik - Siguria - Pjesa 2-19: Kérkesa té vecanta
pér makinat zdruguese

IEC 60745-2-19:2005 (Modified)

2008

Fp

826.

S SH EN 60745-2-19:2009/A1:2010

IEC 60745-2-19:2005/A1:2010

2010

Fp

827.

S SH EN 60745-2-20:2009

Vegla portative me motor elektrik - Siguria - Pjesa 2-20: Kérkesa té veganta
pér sharrat me shirit

IEC 60745-2-20:2003 (Modified) + A1:2008

2009

Fp

828.

S SH EN 60745-2-21:2009

Vegla portative me motor elektrik - Siguria - Pjesa 2-21: Kérkesa té veganta
pér instrumentet pastruese té tubacioneve

IEC 60745-2-21:2002 (Modified)

2009

Fp

829

S SH EN 60745-2-21:2009/A1:2010

IEC 60745-2-21:2002/A1:2008

2011

Fp

830.

S SH EN 60745-2-22:2011

Veglat portative me motor elektrik - Siguria - Pjesa 2-22: Kérkesa té veganta
per makinat prerése

IEC 60745-2-22:2011 (Modified)

2011

Fp

831.

S SH EN 60745-2-22:2011/A11:2013

2014

Fp

832.

S SH EN 60745-2-23:2013

Vegla portative me motor elektrik - Siguria - Pjesa 2-4: Kérkesa té vecanta pér

setet e instrumenteve mprehése dhe pajisjet elektrike motulluese té vogla

IEC 60745-2-23:2012 (Modified)

2013

Fp

833.

S SH EN 60847-5-3:2013

Pajisje shpérndarése dhe kontrolli pér tension té ulét - Pjesa 5-3: Pajisjet e

2014

Fp




qarkut t& kontrollit dhe elementét ¢'kyces - Kérkesat pér pajisjet e percaktimit t&
aférsisé me sjellje t& percaktuar nén kushte defekti (PDDB)

IEC 60947-5-3:2013

834

S SH EN 60847-5-5:1997

Pajisjet shpérndarése té tensionit té ulét - Pjesa 5 - 5: Pajisjet e qarkut t&
kontrollit dhe elementét ndérprerés - Pajisjet ndaluese emergjente elektrike me
funksionim t& kapjes mekanikelEC 60947-5-5:1997

2005

Fp

835.

S SH EN 60947-5-5:1997/A1:2005

S SH IEC 60947-5-5:1997/A1:2005

2005

Fp

836.

S SH EN 60947-5-5:1997/A11:2013

2014

837.

S SH EN 61029-1:2009

Siguria e veglave portative me motor elektrik - Pjesa 1: Kérkesa té
pérgjithshme

IEC 61029-1:1990 (Modified)

2009

Fp

838.

S SH EN 61029-1:2009/A11:2010

2011

839

S SH EN 61029-1:2009/AC:2009

2012

840,

S SH EN 61029-2-1:2012

Siguria e veglave portative me motor elektrik - Pjesa 2 - 1: Kérkesa té veganta
pér sharrat rrethore me bango
IEC 61028-2-1:1893 (Modified) + A1:1999 + A2:2001

2013

841.

S SH EN 61028-2-3:2011

Siguria e veglave portative, té transportueshme me motor elektrik - Pjesa 2-3:
Kérkesa té veganta pér makinat zdruguese dhe té atyre g pérgatisin shtresa

IEC 61028-2-3:1993 (Modified) + A1:2001

2011

Fp

842.

S SH EN 61029-2-4:2011

Siguria e veglave portative, té transportueshme me motor elektrik - Pjesa 2-4:
Kérkesa té veganta pér rektifikueset me bango

IEC 61029-2-4:1993 (Modified) + A1:2001 (Modified)

2011

Fp

843.

S SH EN 61029-2-6:2010

Siguria e veglave portative me motor elekirik - Pjesa 2-6: Kérkesa te veganta
pér pajisjet e shpimit ne beton me furnizim uji

IEC 61028-2-6:1993 (Modified)

2006

Fp

844

S SH EN 61029-2-8:2010

Siguria e veglave portative me motor elektrik - Pjesa 2-8: Kérkesa té veganta
pér pajisjet me nje shpindel vertikal pér derdhje né forma metalike

IEC 61029-2-8:1995 (Modified) + A1:1999 + A2:2001

2010

Fp

845.

S SH EN 61029-2-9:2012

2013

Fp




Siguria e veglave portative me motor elektrik - Pjesa 2-9: Kérkesa té veganta
per sharrat pér prerje me kénd

IEC 61029-2-9:1995 (Modified)

846.

S SH EN 61029-2-9:2012/A11:2013

2014

Fp

847.

8 SH EN 61028-2-10:2010

Siguria e veglave portative me motor elektrik - Pjesa 2-10: Kerkesa té veganta
per makinat pér prerje me gure abraziv

IEC 61029-2-10:1998 (Modified)

2010

848.

S SH EN 61029-2-10:2010/A11:2013

2014

Fp

849.

S SH EN 61028-2-11:2012

Siguria e veglave portative me motor elekirik - Plesa 2-11: Kérkesa té vecganta
pér prerje me kénd dhe pér sharrat bango

IEC 61029-2-11:2001 (Modified)

2013

Fp

850.

S SH EN 61029-2-11:2012/A11:2013

2014

851.

S SH EN 61029-2-12:2011

Siguria e veglave portative, té transportueshme me motor elektrik - Pjesa 2-12:

Keérkesa té veganta pér tornot

IEC 61029-2-12:2010 (Modified)

2011

Fp

852.

S SH EN 61310-1:2008

Siguria e makinerisé — Tregimi, marketimi dhe vénia né puné — Pjesa 1:
Kerkesat per sinjalet vizuale, zanore dhe me prekje

IEC 61310-1:2007

2008

Fp

853.

S SH EN 61310-2:2008

Siguria e makinerisé — Tregimi, marketimi dhe vénia né pungé — Pjesa 2:
Kérkesat pér marketimin

IEC 61310-2:2007

2008

Fp

854,

S SH EN 61310-3:2008

Siguria e makinerisé — Tregimi, marketimi dhe vénia né puné — Pjesa 3:
Kerkesat per vendndodhjen dhe pérdorimin e pajisjeve té venies neé pune

IEC 61310-3:2007

2008

Fp

855.

S SH EN 61496-1:2013

Siguria e makinerisé - Pajisje mbrojtése elektro - t& ndieshme - Pjesa 1:
Kérkesa té pergjithshme dhe provat

IEC 61496-1:2012

2014

Fp

856.

S SH EN 61800-5-2:2007

Sistemet e fransmetimit te fugise elekirike me shpejtési té rregullueshme -

2009

Fp




Pjesa 5 - 2: Kérkesat pér siguriné — Funksionale

IEC 61800-5-2:2007

857.

S SH EN 62061:2005

Siguria funksionale e sistemeve t& komandimit elektrik, elektronik dhe té
programueshem elektronikisht si dhe siguria pérkatése
IEC 62061:2005

2007

Fp

858.

S SH EN 62061:2005/A1:2013
S SH IEC 62061:2006/A1:2012

2014

Fp

859.

S SH EN 62061:2005/AC:2010

2012

Fp




